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Sayin Misterimiz,

Dikis makinenizi satin aldiginiz icin sizi tebrik ederiz. Blyiik bir 6zenle Gretilmis, kaliteli bir
triin satin aldimiz. Dogru sekilde kullanihip bakim yapildigi takdirde, dikis makineniz uzun
yillar boyunca size glivenle hizmet edecektir.

Makineyi ilk kez kullanmadan dnce, Gzellikle giivenlik talimatlanna dikkat ederek bu
kullanim kilavuzunu dikkatlice okumanizi rica ederiz. Bu kilavuza asina olmayan kisilerin
cihazi kullanmamasi gerekir.

Size keyifli bir kullarim ve basarnili dikisler dileriz!
Makine, servis ve miisteri hizmetleri ile ilgili sorulanimiz icin...
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www.service.veritas-sewing.com



Onemli Giivenlik Talimatlari

Elektrikli bir cihaz kullanilirken, asagida belirtilenler dahil olmak lizere
temel glivenlik kurallarina her zaman uyulmalidir:

Bu dikis makinesini kullanmadan 6nce tim talimatlan okuyunuz.

TEHLIKE - Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin:

1.Cihaz, fise takill durumdayken asla gézetimsiz birakilmamalidir.
2.Kullanim sonrasinda ve temizlikten dnce, cihazin fisi mutlaka elektrik
prizinden ¢ekilmelidir.

UYARI - Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma
riskini azaltmak igin:

1. Makineyi kullanmadan once kullanim talimatlarini dikkatlice
okuyunuz.

2. Kullanim kilavuzunu, makinenin yakininda ve uygun bir yerde

muhafaza ediniz; makineyi lclincl bir kisiye devrettiginizde

kilavuzu da beraberinde veriniz.

Makineyi yalnizca kuru ortamlarda kullaniniz.

4. Cocuklar veya yasl kisiler, riskleri yeterince degerlendiremeye-
bilecekleri icin makine ¢alisir durumdayken asla goézetimsiz
birakilmamalidir.

5. Bucihaz; 8 yas ve lizeri cocuklar ile fiziksel, duyusal veya zihinsel

yetileri kisith olan ya da yeterli deneyim ve bilgiye sahip olma-

yan kisiler tarafindan, ancak glivenli kullanim konusunda goze-
tim veya talimat verilmis ve olasi tehlikeleri anlamis olmalari
sartiyla kullanilabilir.

Cocuklar cihazla oynamamalidir.

Temizlik ve kullanici tarafindan yapilacak bakim islemleri, goze-

tim olmadan ¢ocuklar tarafindan yapilmamahdir.

8. Igne degistirme, ipligi makineden gecirme, baski ayagini degis-
tirme vb. hazirlik veya ayarlama islemleri yaparken makineyi her
zaman kapatiniz.
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9. Makine gdzetimsiz birakilacaksa, yanhshikla calistirlmasini ve yaralanma-
lari onlemek icin fisi her zaman prizden ¢ekiniz.

10. Bakim islemleri (yaglama, temizlik vb.) yapilirken makinenin fisi mutiaka
prizden ¢ikarilmahidir.

11. Makineyi islakken veya nemli ortamlarda kullanmayiniz.

12. Fisi prizden cikarirken kablodan ¢cekmeyiniz; her zaman fisi tutarak
cikariniz.

13. LED lamba hasar gormius veya kirllmissa, tehlikeyi 6nlemek amaciyla
uretici, yetkili servis veya benzer sekilde yetkin bir kisi tarafindan degistiril-
melidir.

14. Pedalin Gzerine herhangi bir nesne koymayiniz.

15. Havalandirma delikleri tikaliyken makineyi asla kullanmayiniz. Makine-
nin ve ayak pedalinin havalandirma deliklerini toz, iplik tiyi ve artiklarin-
dan anindinlmis halde tutunuz.

16. Makine yalmzca belirtilen ayak pedali (foot controller) ile kullamimalidir.
Ayak pedali hasarl veya bozuk ise, tehlikeyi onlemek icin tretici, yetkili
servis veya benzer sekilde yetkin bir kisi tarafindan dedgistirilmelidir.

17. Normal calisma sirasinda ses basing seviyesi 75 dB(A)'nin altindadir.

18. Elektrikli cihazlari evsel atiklarla birlikte atmayiniz; ayn toplama sistem-
lerini kullaniniz.

19. Mevcut toplama sistemleri hakkinda bilgi almak icin yerel yonetiminizle
iletisime geciniz.

20. Elektrikli cihazlar diizenli depolama sahalarina veya ¢opliklere atildigin-
da, tehlikeli maddeler yeralti sularina sizarak gida zincirine karisabilir ve
saghginiza zarar verebilir.

21. Eski cihazlarinizi yenileriyle degistirdiginizde, satici yasal olarak eski
cihazimzi en azindan ucretsiz olarak geri almakla yukiamladdr.

22, Bu cihaz, kisiler (cocuklar dahil) tarafindan fiziksel, duyusal veya zihinsel
yetileri kisith olan ya da yeterli deneyim ve bilgiye sahip olmayan kisiler
tarafindan, ancak gozetim altinda olmalar veya cihazin kullanimi hakkinda
talimat verilmis olmasi durumunda kullanilmalidir. (Avrupa disi Glkeler icin)
23. Cocuklarnn cihazla oynamamalari saglanmall ve gozetim altinda tutul-
malidir. (Avrupa disi Glkeler igin)



BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ

Bu dikis makinesi yalnizca ev tipi kullanim igin tasarlanmuistir.

Dikis makinesini 5 °C ile 40 °C arasindaki sicaklik araliginda kullanmaya
Gzen gosteriniz.

Sicakhgin asin disiik olmasi durumunda, makine normal sekilde
calismayabilir.
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25. El Carki
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28. Ayak Pedali Baglanti Soketi
29. Masura Ipligi Kilavuzu

30. Ust Iplik Kilavuzu

31. Tasima Kolu

32. Baski Ayadi Kaldirma Kolu

33. Disli Diistirme Kolu (Feed Dog)
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Aksesuarlar

<) Liitfen Dikkat:

Aksesuarlar, aksesuar kutusunun icinde muhafaza edilmektedir.
Opsiyonel aksesuarlar bu makine ile birlikte verilmez; ancak yerel

L}

Standart Aksesuarlar

1.Standart (Cok Amach) Baski Ayadi
2 Fermuar Ayadi

3.ilik Ayag

4.Saten Dikis Ayadi

5.Gizli Paca Ayagi

6.0verlok (Kenar Temizleme) Ayagi
7.DUgme Dikme Ayadi

8.Masura (3 adet)

9.Makara Tutucu

10.Makara Pimi Kecesi

11.L Tipi Tornavida

12.Tornavida (S)

13.Kenar / Kapitone Kilavuzu
14.56kticl / Firca

15.1kinci Makara Pimi

16.gne Seti

Opsiyonel Aksesuarlar

17 Kivirma Ayagi (Hemmer Foot)
18.Kordon Ayad

19.Kapitone Ayagi

20.Yama / Nakis Ayagi

21.Blzgu Ayagi

22 Yuriyen Ayak (Walking Foot)
23.Cift Igne

24 Sert Tasima Cantasi
25.Uzatma Masasi

saticinizdan 6zel aksesuar olarak temin edilebilir.




Makinenin Baglanmasi

A Dikkat:

Makine kullanlmadig zamanlarda ve parca
takma ya da cikarma islemlerinden dnce,
makinenin fisinin elektrik prizinden ¢ekilmis
ve ana glc anahtarimin kapalh konumda
(“0") oldugundan her zaman emin olunuz.

Elektrik baglantisin yapmadan dnce, tip
etiketinde belirtilen voltaj ve frekans
degerlerinin bulundugunuz elektrik sebeke-
si ile uyumlu oldugundan emin clunuz.
Makineyi diiz ve sadlam bir zemin tzerine
yerlestiriniz.

1.Makineyi, gorselde gosterildigi sekilde
elektrik kaynagina baglayiniz.

2.Gli¢ anahtanni aciniz.

3.Anahtar acildiginda, dikis lambasi yana-
caktir.

Ayak Pedali

Dikis makinesi kapaliyken, ayak pedalinin
fisini makine Uzerindeki baglanti soketine
takiniz.

Dikis makinesini actiktan sonra, dikise
baslamak icin ayak pedalina yavasca
basiniz. Ayak pedalini biraktiginizda makine
duracaktir.

oﬂnt:

Makinenin elektrik baglantisinin nasil
yapilacad konusunda tereddiit yasarsaniz,
yetkili bir elektrikciye damisiniz.




Dikis Tablasi

Dikis masasini yatay konumda tutunuz
ve ok yoniinde cekerek cikariniz.

Dikis masasinin i¢ kismi aksesuar
kutusu olarak kullanilmaktadir.

Serbest Kol (Free-arm)

Serbest kol dikisi, pantolon pagalar ve
mansetler gibi tup seklindeki parcala-
rin dikimi icin oldukca pratiktir.




Masura Sarma

1.Ipligi ve makara tutucuyu makara
pimine yerlestiriniz.

Daha kuiclik iplik makaralar icin,
makara tutucuyu klclk ytzu makaraya
bakacak sekilde yerlestiriniz veya
klicik makara tutucuyu kullaniniz.

y 2.pligi, makaranin tizerinden alarak tist
" 1 = iplik kilavuzundan geciriniz.

3.Ipligi, masura sarma gerginlik diskle-
rinin etrafina saat yoniinin tersine
dolayiniz.
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4. Ipligin ucunu, gorselde gosterildigi gibi
masuranin i¢ deliklerinden birinden geciri-
niz ve bos masurayi mile yerlestiriniz.

1.Centik
2.Masura Sarma Mili Yayi

5.Masurayi saga dogru itiniz.

~%_ O o 6.Masura sarma mili saga itildiginde, sayi
—no | §P gostergesi yanip sénerek “5F" isaretini
e

gosterecektir.

7.Ipligin ucunu bir elinizle sikica tutunuz.

1"
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8. Press on the foot control or the
Start/Stop button to start winding the
bobbin.

9. After the desired amount of thread
is wound, stop the machine and cut
the thread near the hole of the
bobbin. Continue filling the bobbin
until it is full. Once the spool is full, it
rotates slowly. Release the pedal or
stop the machine. Push the bobbin
winder spindle to the left.

3 Mot:

Ipligi dogru sekilde sanlmis bir masura
kullaniniz; aksi takdirde igne kirilabilir
veya iplik gerginligi diizglin olmayabilir.

Ipligi kesiniz ve ardindan masurayi
cikariniz.

3 Not:

Masura sarma mili sag konumdayken
(“masura sarma konumu"), makine dikis
yapmaz ve el carki dénmez.

Dikise baslamak icin, masura sarma
milini sola dogru iterek “dikis konumu-
na" getiriniz.




Masuranin Yerlestirilmesi

A\ Dikkat:

Masurayi takmadan veya gkarmadan dnce
ana glic anahtarim kapali konuma ("0")
getiriniz.

Masura takilirken veya cikanlirken igne
tamamen yukarnida olmahdir. igne plakasi
kapadini agimz. Masuray,, iplik saat yoni-
niin tersine (ok yoniinde) gelecek sekilde
masura yuvasina yerlestiriniz.

Ipligi yariktan (A) gegiriniz.

Masurayl parmadinizla Ustten hafifce
tutarak ipligi sabitleyiniz. Ipligi, ok isaretle-
rini takip ederek dikis plakas iplik kilavuzu-
na (A)'dan (B)'ye dogru gekiniz.

Ardindan ipligi, ok isaretlerini izleyerek
(Bi'den (C)'ye dogru dikis plakasi iplik
kilavuzundan gegiriniz. Fazla ipligi kesmek
icin, ipligi (C) noktasindaki kesici bicagin
Uzerinden geriyve dogru ¢ekiniz.

- Igne plakasi kapagini kapatiniz.

13



Ust ipligin Takilmasi

o

OB

LAy’ o
4. [||| ooo
; = H \
| | |
<) Litfen Dikkat:

Ust ipligin dogru sekilde gegirilmesi cok
énemlidir; aksi takdirde dikis sirasinda
sorunlar yasanabilir.

1.Ipligi ve makara tutucuyu makara pimine
yerlestiriniz,

Daha kigiik iplik makaralan igin, makara
tutucuyu kiiglk ylzl makaraya bakacak sekilde
yerlestiriniz veya kilglk makara tutucuyu
kullaniniz.
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2 Ipligi, makaradan alarak tist iplik kilavu-
zundan geciriniz.

3. ipligi, gorselde gosterildigi gibi &n
gerginlik yayindan gecirerek iplik kilavuzu-
nun etrafindan dolastiriniz.

4. Ipligi, gimus renkli disklerin arasindan
gecirerek gerginlik modiltne takiniz.

5. Ardindan ipligi asad! dodru indirip
kontrol yayi (check spring) tutucusunun
etrafindan dolastinniz.

15



6. Bu hareketin (st noktasinda, ipligi
iplik alma kolunun yarikli goziinden
sagdan sola dogru geciriniz ve ardin-
dan tekrar asagiya dogru indiriniz.

7. Daha sonra ipligi, ince tel seklindeki
igne kelepcesi kilavuzunun arkasindan
geciriniz.

8. Ipligin ucunu ignenin éniinden
arkasina dogru geciriniz ve yaklasik 10
cm iplik birakiniz. igneye iplik gegir-
mek icin iane ipligi geciriciyi kullanabi-
lirsiniz.
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Igne Ipligi Gegiricinin Kullanimi

A\ Dikkat:

Ana gl anahtarini kapall konuma ("0")

getiriniz.

Igneyi en st konuma kaldirimiz ve bask

ayadini indiriniz.

ipligi iplik kilavuzunun etrafindan geciriniz.
1.Iplik kilavuzu

Kolu sonuna kadar asad bastinniz.

Igne ipligi gecirici otomatik olarak iplik
gecirme konumuna déner ve kanca pimi
ifinenin géziinden gecger,

1.Kanca pimi

2lgne

Ipligi iGnenin éninde tutunuz ve kanca
piminin altina geldiginden emin olunuz.
1.Kanca pimi

Ipligi gevsek bir sekilde tutunuz ve kolu
yavasca serbest birakiniz. Kanca déner ve
ipligi igne goziinden gecirerek bir halka
olusturur.

Olusan halkadan ipligi cekerek igne goziinden
tamamen geciriniz.

17



Ignenin Degistiriimesi

A\ Dikkat::

Yukarida belirtilen islemlerden herhangi birini

("O") getiriniz!

Igneyi, zellikle asinma belirtileri gosterdigin-
de veya dikis sirasinda sorunlara neden
oldugunda, dizenli olarak degistiriniz.

igneyi, gérselde gésterilen talimatlara uygun
sekilde takiniz.

1.El carkini kendinize dodru (saat yoniiniin
tersine) cevirerek igneyi once asadi, sonra
yukari konuma getiriniz. Ardindan igne
sabitlerme vidasin saat yéniinidn tersine
gevirerek igneyi ¢ikariniz.

Igne milinin diz ylzii arkaya bakacak sekilde
konumlandiriimalidir.

2Igneyi sonuna kadar yukari iterek yerlestiri-
niz ve ardindan igne sabitlerne vidasin sikimiz,

i Igneler kusursuz durumda olmalidir.

i Asadidaki durumlarda sorunlar ortaya ckabilir:
1.EGilmis igneler
= 2. Korlesmis igneler
# -
g 2= 3.Ucu hasar gérmus igneler
%——_‘:
@-.. T3 f— y
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gne / Kumas / iplik Uyumu

IGNE ;
NUMARASI KUMAS i
Hafif Kumaslar — ince pamuklu kumaslar, | Ince iplikler - pamuk, naylon,
0-11 voile, ser], ipek, muslin, giana, interlock, | polyester veya pamuk kapli

pamuklu drmeler, triko, jarse, krep, polyester iplikler.

(70-80) dokuma polyester, gémiek ve bluz
kurnaslari.
Orta Adurhiktaki Kumaslar - pamulk, Piyasada satilan ipliklerin ¢cogu orta

11-14 saten, kettleclote, yelken bezi, cift kath kahnhktadir ve bu kumaslar ile igne

armeler, hafif yOnll kumaslar. nurmaralan igin uygundur.

(80-80)
Orta-Afr Agirhiktaki Kumaglar - pamuk | En iyi sonug icin, sentetik kumaslar-
duck (kalin pamuklu begz), yania da polyester iplik, dogal dokuma

14 (90} kurmaslar, daha kalin drmeler, haviu kumaslarda ise pamuk iplik
kurmaslar, denim {kot) kumaslar, kullaniniz.
Agir Kumaglar — kanvas, ylnl kumaslar, | {jst ve alt iplikte her zaman ayni tiir

16 (100} diy mekan cadir kumaglan ve kapitone | jnligi kullaminiz,
kumaslar, denim tkot) kumastar,
dasemelik kumastar (hafif-orta agirhk).

<) Liitfen Dikkat:

Genel olarak, ince kumaslarin dikiminde ince iplikler ve igneler,
kalin kumaslarnn dikiminde ise daha kalin iplikler ve igneler

kullanthr.

Dikise baslamadan dnce, kullanilacak iplik ve igne numarasini
mutlaka klcUk bir kumas parcasi tizerinde test ediniz.

Ust iplik ve masura ipligi olarak ayni ipligi kullaniniz.

Ince veya esnek kumaslar icin destekleyici (stabilizer) malzeme
kullaniniz.
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ki Kademeli Baski Ayag Kaldirma Kolu

Baski ayadi kaldirma kolu, baski
ayadini yukan ve asad hareket ettirir.

Birden fazla kat kumas veya kalin
kumaslar dikilirken, calisma parcasinin
kolayca yerlestirilebilmesi icin baski
ayadi ikinci kademeye kadar kaldirila-
bilir.

° Not:

igne her zaman en (st konumda
olmalidir.

20



Baski Ayaginin Degistirilmesi
A\ Dikkat:

Asagida belirtilen islemlerden herhangi birini
yaparken ana glc anahtarnim kapal konuma
("0") getiriniz!

Baski Ayaginin Cikarillmasi
Baski ayadgini yukan kaldiriniz.

1.Kolu (lever) bastinmz; baski ayad
serbest kalacaktir.

Baski Ayvadinin Takilmasi
Baski ayad tutucusunu, oyuk kismi pimin
tam Uzerine gelecek sekilde asadi indiriniz,
Kolu bastinniz.
Baski ayadi otomatik olarak yerine oturacak-
tir.

1.0yuk (Cut-out)

2.Pim (Fin)

Baski Ayadi Tutucusunun Cikarilmasi ve
Takilmasi
Baski ayag cubugunu yukari kaldinmz.
Bask ayadi tutucusunu, baski ayad cubugu-
nun alt sol tarafi ile hizalayiniz.
Baski ayadi tutucusunu tutarak, tornavida
yardimiyla viday sikiruz.

1.Baski ayadi cubugu

2 Baski ayad tutucusu

Kenar / Kapitone Kilavuzunun Takiimasi
Kenar / kapitone kilavuzunu, gbrselde
gosterildigi gibi yuvaya (slot) yerlestiriniz.
Paca, pile vb. islemler icin ihtiyaca gore
ayarlayiniz.

1.Yuva (Slot)

2.Kenar / Kapitone Kilavuzu
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Disli Yiikseltme / indirme

Disli ayar kolu, dikis masasi acildiginda,
dikis makinesinin arka alt kisminda yer
almaktadir.

Baski ayagi kolunu yukan kaldininiz ve
ardindan makinenin arka kisminda, taban
tzerinde bulunan disli konum kolunu sola
veya sada kaydinniz

(makinenin éniinden bakildiginda saga
dogru).

1.Disli konum kolu (makinenin arka
tarafindan goriiniim)

2. Yukari konum

3.Asagl konum

<) Liitfen Dikkat:

Isleminiz tamamlandiginda (6rnegin
digme dikimi, serbest hareketli yama,
nakis ve monogram islemleri), dislileri
tekrar yukari kaldirmak icin disli kontrol
kolunu eski konumuna getiriniz.
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iplik Gerginligi

Temel iplik gerginligi ayari: “4"

Gerginligi artirmak icin ayar digmesini bir

st numaraya, gerginligi azaltmak icin bir

alt numaraya geviriniz.

—O— lyi bir dikis sonucu elde etmek icin dogru

® iplik gerginligi ayar cok énemlidir.

Tum dekoratif dikislerde, Gst ipligin kuma-
sin alt ylziinde hafifce goriinmesi, daha
estetik bir dikis ve daha az kumas biizlis-
mesi sadlar.

Tm dikis tlrleri ve kumaslar icin gecerli
tek bir gerginlik ayar yoktur.

Diz dikis icin normal iplik gerginligi
1.0n yiiz (Surface)

2.Arka yuz (Reverse side)

3.Ust iplik (Upper thread)

4 Masura ipligi ﬂbbin read)

Diz dikis sirasinda iplik gerginligi cok
gevsekse, ayar diigmesini daha yiksek bir
numaraya ceviriniz.
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Diiz dikis sirasinda iplik gerginligi cok
sikiysa, ayar diigmesini daha disuk bir
numaraya ¢eviriniz.

I

Zigzag ve dekoratif dikisler icin normal
iplik gerginligi
Dodru iplik gerginligi, Gst ipligin kiiclk

bir kisminin kumasin alt yliztinde
gorinmesi durumudur.
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Dikis Desen Tablosu

Dikis Deseni

llik Dikisleri

Saten Dikisler

Gapraz Dikisler

Kapitone Dikisleri

= embbicimnt D 4
L By
| 35 | 0070
| Bl

_Dambkine) |
Lo S
| 25 | 005 |
25 | 0045
[ 25 [ 10-30 |
| 25 [ 10-a0 |
[ 25 | 1530 |
| 00-70 | 20 |30 1045
| 20-7T0 | 10 [0310 1045
AR TR IR
| 35-T0 | 25 1.“'30 !

—fm e

Baski

it

T

Fanksiyonlar

Gesi Dikls

| 1o~70
B
| 2510 |
| 25-70 |
| 25-70

| 0545 |
| 0528 |
| 0.5-a.5 |
| 1.0-30 |
! 0 | 25 | 10-30 |
25=-7.0 25 1.0=-30

20
10
| 10
[ 25

#(mi® Biwiw ke e i e e

{3070 8 oA | 030 |

30~35 04 0

55-7.0 | 04

35-70 | 20 =
ST 28 R
| 25-7.0 | 04 | 03-10
) | 25-7.0 | 04 | 0.3-1

2 04

| 54

404 |
4 | 5a-th |
04 |

| 2570 |
| 25-70 | 04 |
| 25-70 | 04 | 0318

5 [ 2570 | 04 [0

1.0 |
25 |
25 |
25 |

ag-10 |
. [ 25-70 |
| 35 | 2570
1| 35 | 2570 |

| 35 | 2

| 80 |
50

70
% | 80 | 30~7o |
| 7o | 2570 | 20 |
|| 50 | 25-10 | 25 |

15-30 |

25

Ll | | lalalalols L
i e BRI R b S S e h Hp S LR SE S A b R E b A R A =T 1Rl =1 b R 5 B L TR A T

Flalw sl 8 oin 2l dln(sim min Hinn| sl w8 w



ST k {mm) Usunluk (mm): Baski Fonksiyonlar
Dikis Deseni Oto. | Man, | Ot | Mam | Ayad Geri Dikis

51 EiElEl | so | 2s5-70 | 25 | 15-30 T *

52| M | 70 | 25-TD | 15 | 1.0-30 A "

B3] ™ | 70 | 25-70 | 25 | 1.0-45 T *

s4] 2% | 70 | 2570 | 15 | 10-30 T *

55 YAAA | 70 | 3570 | 20 | 10-30 T *

56 /B/@ | 70 | 3570 | 10 | 10-30 | A *

57 ww | S0 [ 2570 | 10 [ 1045 | T *

58 % 70 | 30~7TD | 20 | 15-30 A *

59 | 50 | 25<70 | 20 | 20-30 A pe

B0 g | 70 | 30-70 | 25 | 10-30 T *

61 ‘Onfyr | 70 | 25-70 | 20 | 15-30 T *

62 ¢ | 7o | 30-7D | 30 | 1.0-30 A *

B3] My | 70 | 25-70 | 30 | 20-30 A *

B4 AwAx | 70 | 30-70 | 20 | 1530 A *

I B5, oMM | 70 | 25-70 | 20 | 10-30 A *
Dekoratif Dikisler [s6| 4g88 | 50 | 3570 | 10 | 1.0-30 A .
B7| % ¥ | 70 | 30-70 | 25 | 15-30 T *

68 W | 70 | 35-70 | 25 | 15-30 T *

89 1 S0 | 2570 | 20 | 10-30 | T E

70, 50 | 2570 | 20 | 10~50 T 3

71| | 80 | 25-70 | 30 | 10-30 T *

721 QOQ | 50 | ap-70 | 20 | 10-30 T *

73 OO | 50 | 30-70 | 15 | 15-30 T *

74 AN 70 | 30-70 | 20 | 2o~30 A *

75 | 70 | 2570 | 15 | 10-30 A v.r

TH 80 | 40-70 | 20 | 20-30 A *

77 50 | 40-70 | 15 | 1.0-30 A *

78 50 | 3.0-70 | 30 | 1530 A *

7 | s0 | 30~70 | 15 | 10-30 T *

80 S0 | 25<70 | 20 | 10-30 T *

26




Kumanda Dugmeleri
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1. Baslat / Durdur Digmesi
Baslat / Durdur diigmesine basildi-
ginda makine calismaya baslar;
diigmeye ikinci kez basildiginda ise
durur. Makine, dikise dustk hizda
baslar.

Dikis hizi, huiz sinirlama ayar kolu ile
kontrol edilebilir.

Bu sayede makine, ayak pedali
kullanilmadan da calistirilabilir.
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2.Geri Dikis DUgmesi

01-06 numarah dikisler seciliyken, geri dikis
diigmesine basildiginda makine distk
hizda geri dikis yapar. Digme birakildigin-
da makine ileri dikise devam eder.

07-19 ve 24-80 numaral dikisler secilivken,
geri dikis digmesine basildiginda makine
hemen bir pekistirme dikisi yapar. Digme
birakildiginda makine dikisi durdurur.

3.0tomatik Kilitleme (Auto-lock) Digmesi
Bu diigmeye dikise baslamadan once
basilirsa, makine hemen 3 adet kilitlerne
dikisi yapar. 01-06 numaral dikisler dikilir-
ken Auto-lock diigmesine basildidinda,
makine 3 kilitleme dikisi diker ve ardindan
otomatik olarak durur. 07-19 ve 24-80
numarali dikisler secilivken Auto-lock
diigmesine basildiginda, makine mevcut
desenin sonunda 3 kilitleme dikisi diker ve
otomatik olarak durur.

Dagmeye tekrar basildiginda veya baska
bir dikis secildiginde bu fonksiyon iptal
edilir.

4.jgne Yukari / Asag Konum Diigmesi

Bu digme ile, dikisi durdurdugunuzda
ignenin en Ust konumda mi yoksa kumasin
icinde (alt konumda) mi duracagini belirle-
yebilirsiniz.

<) Liitfen Dikkat:

Dikis sirasinda bu digmenin fonksiyonu
aktif degildir.
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5.Hiz Ayar Kolu

Hiz sinirlama avar kolu, dikis hizini
kontrol etmenizi saglar.

Hizi artirmak icin kolu sada,

dikis hizini azaltmak icin kolu sola
dogru kaydirniz.

6.Mod Secim Digmesi

Makine acildiginda LED 151k dikis modu
‘<% "konumunda ayarlanir.

LED 1s1k; dikis secimi, dikis genisligi ve
dikis uzunlugu modlari arasinda siral
olarak gecis yapar.

B Temel ve Dekoratif Dikis Modu
Toplam 80 farkh dikis secenedi
bulunmaktadir. istediginiz dikisi
(01-80) secmek icin dikis genisligi
ve dikis uzunlugu ayar digmelerini
kullaniniz.

—A Dikis Genisligi Modu
Dikisin genisligini, dikis genisligi
ayar digmeleri ile ayarlayimiz.
-=== Dikis Uzunlugu Modu

Dikisin uzunlugunu, dikis uzunlu-
gu ayar digmeleri ile ayarlayiniz.
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Dikis Uzunlugu Ayar DUgmesi

Bir dikis secildiginde, makine dnerilen dikis
uzunlugunu otomatik olarak ayarlar
(otomatik kenum).

Onceden ayarlanmis dikis uzunlugunun
degistirilmesi gerekiyorsa, Mod diigmesine
basarak “dikis uzunlugu konumuna” geciniz.

Dikis uzunlugunu kisaltmak icin “=" digme-
sine, dikis uzunlugunu uzatmak igin "+"
digmesine basiniz.

Dikis uzunlugu 0.0 - 4.5 araliginda ayarlana-
bilir. Bazi dikis tiirlerinde dikis uzunlugu
sinirhdir.

Ayar otomatik konumdayken, ekrandaki
sayi 3 kez yanip séner.

Dikis Secimi

MODE diigmesi desen konumundayken, “+"
veya"-"dikis uzunlugu ayar digmelerine
basarak onlar basamadini (0-8) segebilirsi-
niz,
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Dikis Genisligi Ayar DOgmesi

Bir dikis secildiginde, makine onerilen dikis
genisligini otomatik olarak ayarlar (otomatik
konum).

Segilen desen icin 6nceden ayarlanmis dikis
genisliginin degistirilmesi gerekiyorsa, Mod
digmesine basarak "dikis genisligi konumu-
na" geginiz.

Daha dar bir dikis icin “-" diigmesine,

daha genis bir dikis icin “+" dliigmesine
basiniz.

Dikis genisligi 0.0 - 7.0 araliginda ayarlanabi-
lir. Bazi dikis tUrlerinde dikis genisligi simrh-
dur.

Ayar otomatik konumdayken, ekrandaki sayi
3 kez yanip séner.

Dikis Secimi

MODE diigmesi dikis secimi konumunday-
ken,“+" veya "~" dikis genisligi ayar digmele-
rine basarak birler basamagini (0-9) segebilir-
SINIZ.
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Dogrudan Desen Secim Digmeleri

Sik kullanilan dikis desenlerine, dogru-
B I dan desen secim digmeleri ile hizlica

erisilebilir.
+ Dogrudan secim diigmeleri her modda
f kullanilabilir.
Ses Dagmesi
g Uyari sesi kapatma:

Ses diigmesine 2 saniye basil tutunuz.

Makine kisa bir bip sesi verdiginde,

-.}"'umm“
W MHEHI

uyari sesi kapatilmis olur.

Uyari sesi agma:

Makine sessiz moddayken, ses digme-
sine 2 saniye basili tutunuz. Makine iki
kisa bip sesi vererek sesin yeniden
acildigini bildirir.
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Pratik Dikis Bilgileri

Asadida, dikis projelerinizde daha iyi sonuglar elde etmenize yardima olacak
cesitli yontemler agiklanmaktadir. Projenizi dikerken bu ipuglarina basvurunuz.
Kumas tiirlne ve secilen dikise bagh olarak istenen sonug her zaman elde edile-
meyebilecedinden, mutlaka bir deneme dikisi yapiimalidir.

Deneme dikisi icin, projenizde kullanacaginiz kumas ve iplige benzer bir parca
kullanarak iplik gerginligini, dikis uzunlugunu ve genisligini kontrol ediniz.

Sonuglar; dikis tlrine ve dikilen kumas katman sayisina gore dedgisebileceginden,
deneme dikisini projenizde uygulayacaginiz kosullarla ayni sartlarda yapiniz.

& Kose Dikimi

1. Koéseye geldiginizde dikis makinesini
durdurunuz.

2. lgneyi kumasin igine indiriniz.

Baski ayagini kaldinniz.

4, lgneyi pivot noktasi olarak kullanarak
kumasi ceviriniz.

5. Bask ayadini indiriniz ve dikise devam
ediniz.

£ Kavisli Dikis

(7%

Kavis boyunca dikerken, dikis yénuni
hafifce dedistirerek ilerleyiniz.

Zigzag dikis kullanarak kavisli bir hat
Ozerinde dikerken, daha diizgin ve ince bir
dikis elde etmek icin daha kisa bir dikis
uzunlugu seginiz.
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i ipligin Kesilmesi

iplik alma kolunu en tst konuma getiriniz,

baski ayadini kaldinniz ve kumasi gikari-

niz. Her iki ipligi de 6n kapak (face plate)

tarafina dogru yonlendirerek iplik kesiciye

getiriniz.

Iplikleri asadi dogru cekerek kesiniz.
1.Iplik Kesici

i ince Kumas Dikimi

Ince kumaslar dikilirken, dikis kayabilir veya
kumas dizgiin ilerlemeyebilir. Bu durum
olusursa, kumasin altina ince bir kadit veya
destekleyici (stahilizer) malzeme yerlestirerek
kumasla birlikte dikiniz. Dikis islemi tamam-
landiktan sonra, fazla kaddi dikkatlice yirtarak
cikariniz,

1.Destekleyici (stabilizer) malzeme veya kadit
Esnek Kumas Dikimi

Kumas parcalarini tedelleyiniz ve ardindan
kumasi cekmeden dikiniz.

1.Tegelleme (Basting)

5 Kalin Kumas Dikimi

Baski ayaginin sag tarafinda bulunan
siyah dilgme, baski ayadini indirmeden
once iceri dogru bastinldiginda, bask
ayadjini yatay konurmnda kilitler. Bu ozellik,
dikisin baslangicinda kumasin esit ilerle-
mesini sadlar ve birden fazla kat kumas
dikilirken biyiik kolaylik saglar.



Kalinhigin arttidi bir noktaya geldiginiz-
de, igneyi asagi indiriniz ve baski ayagini
kaldiriniz. Baski ayaginin ucuna bastira-
- rak siyah diigmeye basiniz, ardindan
baski ayagini indirip dikise devam
ediniz.

Siyah diigme, birkac dikis yapildiktan
sonra otomatik olarak serbest kalir.

Alternatif olarak, dikisin arka tarafina
ayni kalinlikta baska bir kumas parcasi
yerlestirebilir ya da baski ayagini elle

g }D destekleyerek, katlanmis kenara dogru
dikis yapabilirsiniz.

1.Karton veya kalin kumas
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Duz Dikisler
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Dikis Uzunlugunun Ayarlanmasi

Dikis uzunlugunu kisaltmak icin “-" dikis
uzunlugu ayar diigmesine,

dikis uzunlugunu uzatmak icin “+" dikis
uzunlugu ayar digmesine basiniz.

Genel olarak; kumas, iplik ve igne kalinlas-
tikca, dikis uzunlugu da daha uzun olmali-
dir.

Dikise baslamak icin, makineyi diiz dikis
konumuna ayarlayiniz.

Kumasi, kenari igne plakasi Gizerindeki
istenen dikis kilavuz cizgisiyle hizalanacak
sekilde baski ayagimin altina yerlestiriniz.

Baski ayadi kaldirma kolunu indiriniz ve
ardindan ayak pedalina basarak dikise
baslayiniz.
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Deseni, sekilde gésterildigi gibi ayarlayiniz.

Dikis genisligi ayar diigmesi, dz dikiste
sonsuz igne pozisyonu ayari icin kullanilir.

On ayarli konum “3.5" olup, bu orta (mer-
kez) igne konumudur.

"~"dikis genisligi ayar diigmesine bastigi-
nizda igne konumu sola,

"+" dikis genisligi ayar diigmesine bastigi-
nizda ise igne konumu saga kayar.
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igzag Dikisler

:3% i

7.0

Dikis Genisliginin Ayarlanmasi

“+" dikis genisligi ayar dligmesine bastik-
¢ca, dikis genisligi 0.0 - 7.0 araliginda artar.
Dikis genisligi, herhangi bir desende
azaltilabilir.

Dikis Uzunlugunun Ayarlanmasi

Zigzag dikislerin sikhdi (yogunlugu), dikis
uzunlugu ayar "0.3" degerine yaklastikca
artar.

Genellikle 2.5 veya daha duistik ayarlarda
dizguln zigzag dikisler elde edilir.

Cok siki zigzag dikisler saten dikis olarak
adlandirihir.
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Bu dikisi triko, ribana veya diger esnek
kumaslarla kullaniniz.

Bu dikis, dikis hattinin iplik kopmadan
esnemesini sadlar.

Kolay sokilen ve érme kumaslar icin
uygundur.

Denim (kot) gibi dayanikh kumaslarin
birlestirilmesi icin de idealdir.

Bu dikisler ayni zamanda dekoratif (st
dikis olarak da kullanilabilir.

1.Diiz Esnek Dikis
@ 2.Duz Dikis
L]
Diiz Esnek Dikis

Diiz esnek dikis, esnek ve yiiksek dayanim
gerektiren dikis hatlarina tclu giclendirme
eklemek icin kullanilir.

mmm ::DE
i

i Zig-zag

Uclii zigzag esnek dikis, denim, poplin,
duck (kalin pamuklu bez) gibi sert ve
dayanikh kumaslar icin uygundur.
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Esnek Kumas ve Lastik Serit Dikimi

Bir giysinin manset veya bel kismina lastik serit dikildiginde, ortaya cikan dlciiler
gerilmis lastigin olclilerine gore olusur. Bu nedenle, uygun uzunlukta bir lastik
serit kullaniimasi gereklidir.

fé 20-30 2.5-50

AN

Lastik seridi, kumas Gzerinde esit sekilde
konumlandigindan emin olmak icin birkag
noktadan igneleyiniz.

Lastik serit

lgne

Lastik seridi, kumasla ayni uzunluga gelecek
sekilde gererek kumasa dikiniz.

Dikis sirasinda, sol elinizle baski ayadinin
arkasindaki kumasi geriye dogru cekerken,
sag elinizle baski ayaginin 6niine en yakin
igneli noktadan kumasi cekiniz.

< Litfen Dikkat

Dikis yaparken, ignenin ignelere temas
etmemesine mutlaka dikkat ediniz; aksi
takdirde igne egilebilir veya kinlabilir.
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Overlok (Kenar Temizleme) Dikigleri

Kumas kenan boyunca overlok (kenar temizleme) dikisi yapmak,
kumasin sokilmesini ve iplik atmasini énler.

——— =N

2.0-3.0 5.0-7.0

go

I

° g \AVAVAVAYA
i i —=& 3
|
|

Overlok Ayagimin Kullanimi

Overlok ayadini takimz.

Kumasi, kumnas kenari overlok ayaginin
kilavuzuna dayanacak sekilde dikiniz.

1.igne batis noktasi
2 Kilavuz

Standart (Cok Amach)
Ayagin Kullanimi

Standart (cok amach) ayad takiniz.
Kumasin kenari boyunca overlok dikisi
yaparken, ignenin sag tarafta kumas
kenarinin hemen tzerinden batmasina
dikkat ediniz.

1.igne batis noktasi
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Gizli Paca Dikisi

Etek ve pantolonlarin alt kismini gizli paca dikisi ile sabitleyiniz; bu dikis,
kumasin dn yliziinde dikis izi gdriinmeden dikim yapilmasini saglar.

1315 10.Sert (esnemeyen) kumaslar icin gizli paca
3 % e s /ic camasin dikisi
9 o 1.0~2.0  2.5-4.0

11.Esnek kumaslar icin gizli paca dikisi

—H®h— Kumasi, ters yiizi Uste gelecek sekilde
gorselde gosterildigi gibi katlayiniz.
Oncelikle, soldaki gérselde gosterildigi gibi
bir overlok (kenar temizleme) dikisi yapiniz.

é) Gizli paga dikimi pratik gerektirir.
Her zaman énce bir deneme dikisi yapiniz.

3 Please Note:

1.5 mm 2.Ters yuz 3.0verlok dikisi

Kumasi baski ayaginin altina yerlestiriniz. El
carkini ileri dogru cevirerek ignenin tama-
men sola dogru salinmasini saglayiniz. Igne,
kumas katini hafifce delmelidir. Eger delmi-
yorsa, dikis genisligini buna gore ayarlayiniz,
Kilavuzu, ayar diigmesini (knob) cevirerek,
kilavuz kumas katina hafifce temas edecek
sekilde ayarlayimiz.

1.Ayar diigmesi (Knob) 2 Kilavuz (Guide)
3.igne batis noktasi

Yavasca dikiniz ve kumasi kilavuz kenar
boyunca dikkatlice yonlendiriniz.

. Dikis tamamlandiktan sonra kumasi ceviri-
: @ niz.

1.Ters yiiz
2.0nylz
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llik Dikisi

llikler, diigmenin boyutuna gére ayarlanabilir.
Esnek veya ince kumaslar icin, daha dizgiin ve kaliteli bir ilik sonucu elde etmek
amaciyla destekleyici (stabilizer) malzeme kullanilmasi énerilir.

20: ince veya orta kalinliktaki kumaslar icin
21:Ince veya orta kalinliktaki kumaslar igin
22:Takim elbise veya palto gibi kalin dis
giyim kumaslar icin

<D Liitfen Dikkat:

Projeniz Gzerinde ilik dikimine baslamadan
dnce, aymi tir kumastan bir parca Gzerinde
mutlaka deneme yapiniz.

llik yerlerini kumas tizerinde isaretleyiniz.
Maksimum ilik uzunlugu 3 cmdir (1 3/16
ing).

(Bu olcl, digmenin capi + kalinhginin
toplamudir.)

ilik ayadini takiniz, ardindan diigme tutucu
plakayi disan ¢cekerek diigmeyi yerlestiriniz.
lligin boyutu, diigme plakasina yerlestirilen
diigmeye gore belirlenir.

Iplik, baski ayagindaki delikten gecirilerek
ayagin altina yerlestirilmelidir.
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Ilik dikisini seciniz.
Istenilen genislik ve yogunlugu elde etmek
icin dikis genisligi ve dikis uzunlugunu

ayarlayimz.
....... = Seeeemfemeeeema Kumasi, ilik isaretinin 6n ucu, ilik ayag
—_H_h;% @ iizerindeki orta cizgiyle hizalanacak sekilde

baski ayaginin altina yerlestiriniz.
1.Baslangig noktasi

Ilik kolunu tamamen asadi indiriniz ve ilik
ayadi Uzerindeki braketi arkasina gelecek
sekilde konumlandiriniz.

Ust ipligin ucunu hafifce tutarak dikise
baslayiniz.

<) Lutfen Dikkat:

Kumasi elle nazikge yonlendiriniz.

Makine durmadan dnce, ilik tamamlandik-
tan sonra otomatik olarak bir pekistirme
(kilitleme) dikisi yapacaktir.
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llikler, gosterildigi gibi baski ayagimin éniinden arkasina dodru dikilir.

}
R
}
+
}
}
Pouomang  gunaang - plan

Baski ayagini kaldiriniz ve ipligi kesiniz.
Ayni ilik Ozerine tekrar dikmek icin, baski
ayagini kaldirnniz (ilk konumuna geri
dénecektir).

llik dikisi tamamlandiktan sonra, ilik kelunu
durana kadar yukari kaldiriniz.

iligin orta kismini dikkatlice kesiniz; her iki
taraftaki dikislere zarar vermemeye 6zen
-+ gosteriniz.

Cok fazla kesmemek igin, bara dikisinin
(bartack) ucuna bir igne yerlestirerek
durdurucu olarak kullaniniz.

<) Litfen Dikkat:

Iligi sokiicii (dikis sokiich) ile keserken,
ellerinizi kesme yoninde tutmayiniz; aksi
takdirde yaralanma riski olusabilir.
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Esnek Kumaslarda ilik Agma

Esnek kumaslarda ilik dikerken, ilik
ayadinin altina kalin bir iplik veya
kordon (gimp ipligi) yerlestiriniz.

ilik ayagini takimiz ve gimp ipligini
baski ayadinin arka kismina gecirerek
takiniz. Gimp ipliginin iki ucunu ayagin
on tarafina dogru getiriniz, oluklarin
icine yerlestiriniz ve gecici olarak
badlayiniz. Baski ayadini indiriniz ve
dikise baslayiniz.

Dikis genisligini, kullanilan gimp
ipliginin capina uygun olacak sekilde
ayarlayiniz.

Dikis tamamlandiktan sonra, gevsekligi
almak icin gimp ipligini nazikce cekiniz,
ardindan fazla kismi kesiniz.

<) Liitfen Dikkat:

Ayrica, kumasin arka ylziinde tela
(interfacing) kullanilmasi énerilir.
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Diigme Dikimi

)
(1) m—

Baski ayagini ddgme dikme ayag ile degistiriniz.
Disli diistrme kolunu, disliler asadl konuma
gelecek sekilde ayarlayiniz.

1.Asagi konum

Kumasi baski ayagimin altina yerlestiriniz. Dug-
meyi istenilen konuma koyunuz ve bask ayagini
indiriniz.

Zigzag dikisi seciniz. DGgmenin iki deligi arasin-
daki mesafeye gére dikis genisligini “2.5-4.5"
aralidinda ayarlayiniz.

El carkini cevirerek, idnenin diigmenin sol ve sag
deliklerine diizgiin sekilde girip girmedigini
kontrol ediniz.

~ Eger sap (sank) isteniyorsa, digmenin Uzerine

bir yama ignesi yerlestiriniz ve dikisi yapimiz.
Ust ipligin ucunu kumasin arka yizine ¢ekiniz
ve masura ipligi ile baglayiniz.

4 delikli digmeler icin, Gnce on taraftaki iki
delikten dikiniz; ardindan kumasi biraz ileri
alarak arka taraftaki iki delikten dikisi tamamlay-
niz.

<) Litfen Dikkat

Isleminiz tamamlandidinda, disli dustirme
kolunu disliler yukan konuma gelecek sekilde
geri getiriniz.

1.Yukan konum
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Yama (Tamir) Dikisi

Kiglik bir deligi veya yirtigi buytimeden énce yama (tamir) dikisi ile onarmak,
giysinin kurtariimasini sadlayabilir. Giysinizin rengine mimkin oldugunca
yakin renkte ve ince bir iplik seginiz.

Ust kumasi ve alt kumasi birlikte tegelleyiniz.

igne pozisyonunu seciniz. Baski ayagmi,
yirtigin tam ortasina gelecek sekilde indiriniz.
1.Tegelleme dikisi

Digme tutucuyu arkaya dogru cekiniz.
llik ayagindaki diigme kilavuz plakasini,
istenilen uzunluga ayarlayiniz.

| Bir yama (tamir) déngisinun boyutu ayarla-
A[L nabilir,

I A 7 f Ancak, maksimum dikis uzunlugu 2,6 cm (1

[iFmEn . AT v i

g 1 ing) ve maksimum dikis genisligi 7 mm'dir
D (9/32ing).

LTI
J i

(D) - 1.Dikis uzunlugu

L) 2.Dikis genisligi
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Kumasi, igne onarilacak alanin 2mm (1/16
in¢) onlinde olacak sekilde konumlandiriniz
ve ardindan baski ayadi kolunu indiriniz.
Baski ayagini indirmeden once, ilik (BH)
ayadinin on ucunu sol elinizle diiz tutunuz;
ardindan sag elinizle baski ayagi kolunu
indiriniz. Bu islem, daha dlizgin ve esit bir
sonug elde etmenizi saglar.

Ust ipligi, baski ayagindaki delikten asad
dogru geciriniz.

ilik kolunu asadi indiriniz.

llik kolu, ilik ayadi tizerindeki braketi arkasi-
na gelecek sekilde konumlandirilmalidir.
Ust ipligin ucunu sol elinizle nazikce tutu-
nuz ve dikise baslayiniz.

Yama (tamir) dikisleri, gorselde gosterildigi
) '[ gibi baski ayaginin éntinden arkasina dogru
=1 =5 - M
)

i

dikilir.

<) Liitfen Dikkat:

Kumas ¢ok kalin oldugu icin ilerlemiyorsa,
dikis uzunlugunu artinniz.

HERE

Dikilecek alan cok genisse, birkag kez dikis
yapmaniz veya ¢apraz dikis uygulamaniz,
daha iyi bir sonug elde etmenizi saglar.

ARAARAAL

i
IFFFEYEY LR T

(T
IFYYEYYY
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Fermuar Takilmasi

Bu ayak, fermuann her iki tarafinda da dikis yapacak sekilde ayarlanabilir.
Ayadgin kenari fermuan kilavuzlayarak diiz ve diizgln bir sekilde

yerlestirilmesini saglar.

13

= o e PN
| 0 1.0-3.0 35
1.2
I
@—
&)

A Dikkat:

Fermuar ayad: yalmzca diz dikisler igin
kullaniimahdir.Diger dikis desenleri
kullanildidinda, igne baski ayadina
carpabilir ve kinlma riski olusabilir.

it Ortadan Fermuar Takma

-Kumasin 6n yiizlerini birbirine gelecek
sekilde yerlestiriniz. Fermuarnn alt durdurucu
konumundan itibaren sad kenardan 2 cm
mesafede alt dikisi yapimiz. Kilitlemek icin
birkag geri dikis atiniz.

Ardindan dikis uzunlugunu maksimuma
cikaniniz, iplik gerginligini 2'nin altina ayarla-
yiniz ve kumasin kalan kismini tegelleyiniz.
-Dikis paylanni acarak Gtlileyiniz.

Fermuari, disleri dikis hattina gelecek sekilde,
on ylizl asadl bakacak bicimde dikis paylari-
nin Uzerine yerlestiriniz. Fermuar bandim
tegelleyiniz.

1.2¢m

2.5mm

3.Geri dikisler
4.Tegelleme dikisi
5.Ters yliz

-Fermuar ayagimi takiniz.

Fermuann sol tarafini dikerken, baski ayadi-
nin sad piminin tutucuya takih oldugundan
emin olunuz.

-Fermuarin sad tarafini dikerken, baski
ayadimin sol piminin baskr ayadi tutucusuna
takili oldugundan emin olunuz.
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-Fermuarin etrafindan dikis yapmak.
<) Lutfen Dikkat:
Dikis sirasinda, ignenin fermuara temas

etmemesine mutlaka dikkat ediniz; aksi
takdirde igne egilebilir veya kirilabilir.

-Tegellemeyi soklinliz ve Gtlleyiniz.

Yan Fermuar Takma

-Kumasin 6n yizlerini birbirine gelecek
sekilde yerlestiriniz. Fermuarin alt durduru-
cu konumundan itibaren sag kenardan 2
cm mesafede alt dikisi yapmiz. Kilitlemek
icin birkacg geri dikis atiniz.

Ardindan dikis uzunlugunu maksimuma
cikarniniz, iplik gerginligini 2'nin altina
ayarlayiniz ve kumasin kalan kismini
tegelleyiniz.

-Dikis payini sola dogru katlayiniz. Sag
taraftaki dikis payini 3 mm olacak sekilde
ice dogru kivinniz.

1.2cm

2.5 mm

33 mm

4.Geri dikisler
5.Tegelleme dikisi
6.Ters yliz
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-Fermuar ayagini takiniz. Fermuarin sol
tarafini dikerken, baski ayaginin sag pimi-
nin tutucuya takih oldugundan emin
olunuz. Fermuarin sag tarafini dikerken ise
baski ayaginin sol piminin baski ayagi
tutucusuna takih oldugundan emin olunuz.
-Fermuari, fazladan 3 mm (1/8") pay biraka-
rak, fermuarin alt kismindan baslayarak
kumas parcasina dikiniz. Fermuarin ucun-
dan yaklasik 5 cm (2") kala, igne kumasin
icinde asagi konumdayken makineyi
durdurunuz, baski ayagini kaldiriniz, ardin-
dan fermuari aginiz ve dikise devam ediniz.

-Kumasi 6n ylziine ceviriniz, fermuarin alt
ucundan ve sag tarafindan dikis yapiniz.

-Fermuarin ust kismindan yaklasik 5 cm (2")
kala durunuz. Tegellemeyi sokiiniiz ve
fermuan aginiz. Ardindan dikisin kalan
kismini tamamlayiniz.
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Saten Dikis Dikimi

24 25 26 2T 2829 30 3 A2

P38t e

33 34 35 38 37 3B 39

33)(&38

ficing elit, sed

Saten dikis ayadini, saten dikis ve dekoratif
dikisler icin kullarniz.

Bu ayadin alt kisminda bulunan genis oyuk,
sik aralikh zigzag dikislerle olusan kalinhgin
Uzerinden kolayca gecilmesini ve kumasin
diizgun ilerlemesini saglar.

Saten veya dekoratif dikis desenini ihtiyacini-
za gore ayarlamak igin, dikis uzunlugu ve
dikis genisligi ayar digmelerini kullanabilirsi-
niz.

Istenilen uzunluk ve genisligi elde edene
kadar kumas artiklan Gzerinde deneme
yapiniz.

< Liitfen Dikkat:

Cok ince kumaslar dikerken, kumasin arka
yiziinde tela (interfacing) kullanilmasi
onerilir.
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Blizgl Yapma

Biizgi ayadi, kumaslart blzmek icin kullarlir.
Hem giysi dikimi hem de ev tekstili projeleri icin idealdir.
Ince ve orta kalinliktaki kumaslarda en iyi sonucu verir.

45
¥ &
| @ 4.0 3.5

-Desen secim ayarini diiz dikise getiriniz.

-Ust iplik gerginligini gevsetiniz; béylece alt
?_\.—L W ) = iplik kumasin alt yiiziinde kalir.
5 [: [ .
-Tek bir sira (veya birden fazla sira) diz dikis
yapiniz.

-Alt iplikleri cekerek kumasi bzliniiz.
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Smok Dikisi

Biizgiiler Gizerine dikis veya nakis yapilarak olusturulan dekoratif dikise “smok
dikisi” denir.

Smok dikisi, bluzlarin veya mansetlerin on kismiru stislemek icin kullambir.

Bu dikis, kumasa doku ve esneklik kazandirir.

18 1§

Dikis uzunlugunu maksimuma ckanniz, iplik
gerginligini 2'nin altina ayarlayiniz.
Standart (cok amach) ayak kullanarak, smok
yapilacak alan boyunca 1 cm (3/8") araliklarla
tegel dikisleri atiniz.

1.1 em (3/8")

2.Tegelleme

Bir kenardaki iplikleri digumleyiniz.
Masura ipliklerini cekerek blizgtleri esit sekilde
dagitiniz.
Diger ucta iplikleri sabitleyiniz.
1.Masura ipligi

Gerekirse iplik gerginligini azaltiniz ve diz
dikislerin arasina dekoratif desen dikisleri
yapiniz.

Son olarak tedel dikislerini sokinuz.
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Serbest Hareketli Yama, Nakis ve Monogram

01 08 % Serbest Hareketli Yama, Nakis
L:EJ g ~ ve Monogram
: 8 -Makis kasnadi makineye dahil degildir.

Disli dastirme kolunu, disliler asad
konuma gelecek sekilde ayarlayiniz.
1.Asad konum

Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu
cikannizistediginiz yaziy1 veya deseni,
kumasin on yuzine ciziniz.

Kumast, nakis kasnagina mimkiin
oldugunca gergin olacak sekilde geriniz.

~ Kumasi ignenin altina yerlestiriniz. Baski
ayad cubugunun en alt kenumda

~ oldugundan emin olunuz.

El carkini kendinize dogru cevirerek alt
ipligi kumasin Gstine ckariniz. Baslan-
~_ gi¢ noktasinda birkag sabitleme dikisi
yapiniz. Kasnadi, her iki elinizin bas ve
isaret parmaklariyla tutarken, orta ve
ylziik parmaklarinizia kumasi bastiriniz
ve serce parmadinizla kasnagin dis
kismirn destekleyiniz.

<) Liitfen Dikkat:

Parmaklarimzi hareketli parcalardan,
dzellikle igneden uzak tutunuz.

Isleminiz tamamlandiginda, disli diistir-
me kolunu disliler yukari konuma
gelecek sekilde geri getiriniz.

1.Yukari konum
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B Yama (Tamir)

Oncelikle, deligin kenarlan boyunca dikis
yaparak iplikleri sabitleyiniz. Soldan saga dogru
calisarak, deligin Gzerinden diizgiin ve kesintisiz
bir hareketle dikis yapimiz. Ardindan ¢alismayi
1/4 tur (90°) ceviriniz ve ilk dikislerin Gzerinden
tekrar dikiniz. Bu sirada, ipliklerin ayrilmasi ve
aralarinda biiyik bosluklar olusmamasi icin
deligin tGizerinden gecerken kumasi daha yavas
hareket ettiriniz.

<) Liitfen Dikkat:

Serbest hareketli yama (free motion darning),
dikis makinesinin ic disli sistemi kullamimadan
yapilir. Kumasin hareketi tamamen kullanic
tarafindan kontrol edilir. Bu nedenle, dikis hizi ile
kumasin hareketi arasinda uyum saglanmasi
gereklidir.

Nakis

Nakis icin, kasnagi hareket ettirerek desenin dis
hatlan boyunca dikis yapiniz.
Sabit bir hiz korudugunuzdan emin olunuz.

Deseni, dis hatlardan ice dogru cahisarak doldu-
runuz ve dikisleri birbirine yakin tutunuz.
Kasnadi daha hizli hareket ettirdiginizde daha
uzun, daha yavas hareket ettirdiginizde daha
kisa dikisler elde edersiniz.

Diesenin sonunda, pekistirme (sabitleme)
dikisleri ile islemi tamamlayiniz.
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i Monogram (Harf isleme)

Sabit bir hizda dikiniz, nakis kasnagini
harfler boyunca yavasca hareket
ettiriniz.

Harf tamamlandiginda, desenin
sonunda pekistirme (sabitleme)
dikisleri ile islemi glivence altina
aliniz.



Ust ve alt kumas katmanlar arasina elyaf (dolgu) yerlestirilmesine “kapitone
(quilting)” denir. Ust katman genellikle geometrik sekillerde kesilmis birden
fazla kumas parcasinin birlestirilmesiyle olusturulur.

Kenar / Kapitone Kilavuzunun
Takilmasi

Kenar / kapitone kilavuzunu, gérselde gosteril-
digi gibi baski ayagi tutucusuna yerlestiriniz ve
istediginiz aralig) ayarlayimiz.

ik siray1 dikiniz; ardindan, kilavuz 6nceki dikis
sirasi boyunca ilerleyecek sekilde kumasi
kaydirarak ardisik siralan dikiniz.
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Kumas Parcalarinin Birlestirilmesi

Iki kumas parcasini 6n yiizleri birbirine
bakacak sekilde yerlestiriniz ve diz dikis
ile dikiniz.

Kumas parcalarini 1/4 ing (yaklasik 6
mm) dikis payi ile birlestiriniz.

Dikis yaparken, baski ayaginin kenarini
kumasin kenariyla hizalayiniz.

E{ Patchwork (Kirkyama) Dikisi

Iki kumas parcasini tekrar 6n yiizleri
birbirine bakacak sekilde yerlestiriniz ve
diz dikis ile dikiniz.

Dikis paylarini acimiz ve diiz olacak

sekilde Gtileyiniz.

Birlestirilen kumas parcalarinin dikis
hatti izerine baski ayadinin ortasini
yerlestiriniz ve dikis hattinin Gzerinden
dikis yapiniz.
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o8 g R i Aplike
g (1] 1.0-3.0 3.5~5.0

Aplike desenini kesiniz ve kumas Uzerine
tegelleyiniz.
_ Desenin kenarlan boyunca yavasca dikis
yapiniz.
1.Tegelleme

Dikisin dis tarafinda kalan fazla kumasi
dikkatlice kesiniz.
Dikislere zarar vermemeye Gzen gosteriniz.

Son olarak tegel ipliklerini sékiinlz.

&1



Ajur (Fagoting)

Acik bir dikis hatti Gzerinden yapilan dikise “ajur (fagoting)” denir.
Bu dikis, bluzlarda ve cocuk giysilerinde kullanilir.
Daha kalin iplik kullanildiginda, dikis daha dekoratif bir gériinim kazanir.

Lo
&
-Kumas parcalannin katlanmis kenarlarin,
aralarinda 4 mm (3/16”) bosluk kalacak sekilde
ayiriniz ve ince bir kagit ya da suda ¢éziinebi-
~ len destekleyici (stabilizer) tabaka Gzerine
tegelleyiniz.
1.4 mm (3/16")
2.Ince kagit veya suda coziinebilen
stabilizer
3.Tegelleme dikisi

-Baski ayadimin ortasiny, iki kumas pargasinin
tam ortasiyla hizalayimz ve dikise baslayiniz.
-Dikis tamamlandiktan sonra, kagidi / stabili-
zeri clkanniz.

-
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Dalga Dikisi (Scalloping)

Kabuk seklini andiran, dalga formundaki tekrarlayan desen “scalloping” olarak
adlandinlir. Bluzlann yakalarini ve érgii projelerinin kenarlanini siislemek icin
kullanilir.

i Dalga Kenar Dikisi

Kumasin kenarn boyunca dikis yapin; dikisi
dodrudan kumasin tam kenarindan gecirme-
meye dikkat edin.

Daha iyi sonuclar icin, dikise baslamadan
once kumasa sprey kolalayin ve sicak (itlyle
dtdleyin.

Dikisler boyunca fazlaliklar kesin; dikis
ipliklerini kesmemeye dzen gosterin.



Uyari (Warning) Fonksiyonu

Uyari Ses Fonksiyonu

-Dogru calistiginda: 1 bip sesi

-Hatah calistiginda: 3 kisa bip sesi

-Dikis makinesi anza durumunda ve dikis yapamadiginda: 3 kisa bip sesi
Bu durum, ipligin dolastigini veya sikistigini ve el carki milinin hareket
edemedigini g&sterir. Cozim icin **“Aniza Giderme Kilavuzu™*nu incele-
yiniz. Sorun giderildiginde makine dikise devam edecektir.

Masura Sarma Mili Konumu / Uyan

Masura sarma milini sol konuma geri getirin.
Masura dolu oldugunda veya masura sarma
mili sag konumdayken makine tzerindeki
herhangi bir diigmeye basilirsa, makine uyar
amaciyla 3 kez bip sesi verir.

Masura sarma milini sol konuma geri getiriniz.

Dikis Makinesi Ariza Durumu
Ekranda gériinen animasyon mesaji; ipligin
dolastigini veya sikistigini ve el carki milinin
hareket edemedigini ifade eder.
Cozim igin **"Ariza Giderme Kilavuzu"**nu

? inceleyiniz. Sorun giderildiginde makine dikise
devam edecektir.

:
+4

< Liitfen Dikkat;
Sorun hala giderilemediyse, lUtfen yetkili saticinizla iletisime geciniz.

A\ pikkat:

Dikis sirasinda iplik mekik icinde sikisir ve ignenin hareket etmesini engellerse,
ayak pedal basil tutulmaya devam edildiginde glivenlik anahtar makineyi
tamamen durdurur.

Dikis makinesini yeniden ¢ahstirmak icin agma/kapama digmesini énce OFF
konumuna, ardindan tekrar ON konumuna getirmeniz gerekir.




A\ oikkat:

Ekrani ve dikis makinesinin ylzeyini temizlemeden énce glic kablosunu
prizden cikanin; aksi halde yaralanma veya elektrik carpmasi meydana gelebilir.

Ekranin Temizlenmesi

On panel kirliyse, yumusak ve kuru bir bezle
nazikee siliniz.

Herhangi bir organik ¢ézlict veya deterjan
kullanmayiniz.

Dikis Makinesi Ylizeyinin Temizlenmesi

Dikis makinesinin yizeyi kirliyse, yumusak bir bezi hafif bir deterjania nemiendirin,
iyice siktiktan sonra ylizeyi silin.

Bu islemden sonra, yiizeyi bir kez daha kuru bir bezle silerek temizligi tamamilayin.

A Dikkat:

Bu makine 100 mW LED lamba ile donatilmistir.
Lambanin degistirilmesi gerekiyorsa, litfen en yakin yetkili saticiya basvurunuz.
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Mekigin Temizlenmesi

Mekik icinde tiiy, toz ve iplik parcalar birikirse, bu durum makinenin diizgiin
¢alismasini engeller.
Diizenli olarak kontrol edin ve gerektiginde dikis mekanizmasini temizleyin.

A\ Dikkat:

Herhangi bir bakim islemi yapmadan 6nce makinenin fisini prizden ¢ekin.

Masura kapagini ve masuray ¢ikarin.

igneyi, baski ayadini ve baski ayadi tutucu-
sunu cikarin.

Dikis plakasini tutan vidalan sokiin ve dikis
plakasini cikann.

Disli transportord (alt disliler) ve masura
yuvasini bir firca ile temizleyin veya
yumusak, kuru bir bez kullanin.
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Servis cadirmadan dnce asagidaki maddeleri kontrol ediniz. Sorun devam
ederse, satin aldiginiz yerle veya en yakin yetkili saticiyla iletisime geciniz.

Problem ‘ Neden ‘ Cozim Referans
Makine dofru sekilde ipiiklenmemistir, | Makineyi veniden iplikleyin, | 14
| |
T —— Kadir. Iplik gerginligini azaltin
| plik gerginligi ok sikidir (daha disik numara). brd
Ust iplik, iGne igin gok kalindir, Dakha biyik bir Igne segin. 19
iplik | I
i : Gneyi gikann ve diz yizi arkaya |
kﬂpu‘fﬂr Igne dogru sekitde akilmamigtr. | Bts sekilde yeriden takin, 18
; o . e Makarayr cikann ve iphdi yeniden
Iplik, iplik makarasi pimini dolagmighr. | makaraya sann. 14
!
| Igne hasarlidir igneyi degistirin | 18
' Masura yuvasin gikanp yeniden .
Alt Masura yuvasi dofru sekikde | yerastirinve inliji gakin. 13
e : et Iplik kolay ve rahat bir sekilde
Iphk | yerlegtirimarmistic. | Sialiihe
kﬂpu}"ﬂr | Masura yuvas: yanhg sekilde I Masuray! vé masura yuvasini 13
| ipliklenmigtir. | kontrol edin.
igneid cikann ve diz yizi arkaya
| 1ane dogin: geidatakiimigmishr. | bakacak sekilde yeniden takin. 18
Atlanan Ine hasarlidir | Yeni bir ne takin, 18
dikisler |
Yanhs 8lzide igne kullandmistir. Iptige uygun bir ine segin. 19
I . -
Ayak dogru sekilde takimamigtr, Kontrol edin ve dogru sekilde 1akm_! 21
| ! 4
_ Makine dodgru sekilde ipliklenmermnigtir. | Makineyi yeniden iplikleyin, 14
igne hasarhdir, Yeni bir igne takin, 18
ltine d iide takil nir. Igneyi grkann ve dilz yuzd arkaya
| ne dodru sekilde takimamistir . bakacak sekilde yeniden takin, | 1B
Kumag igin yanhs Slgide fne Iplige ve kumasa uygun bir igne 18
|§I"IE | kullanimegtir, | segin. |
kl!’ill‘y‘ﬂr Yanls ayak takilmigtir, Dagru ayad segin | -
I t — - 1
igne sabitleme vidas: gevsekiir. Widay! sikmak igin tormavida | 18

Kultarilan bask ayadi, dikmek

Dikmerk istediginiz dikis thrine

istedifiniz dikig tOrd icin uygun dedildir, | wygun baskr ayadimi takin,
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Problem Neden Cozim Referans
i{;ne Ust iplik gerginligi cok sikedr, Ust iplik gerginligini gevsetin, 23
kinlyor
| Makine dogru sekilde ntikl g s
| ipliklenmenistir. pliklemeyi kontrol edin. 14
Masura yuvas dogru sekilde Masura yuvasin, gdsterildigi
| ipliklenmemistir. sekilde iplikleyin. 13
G?‘fﬁek i Igne / kumas / iplik kombinasyonu | lgne élgtisd, kumas ve iplige i
dikisler | yvanlistsr, uygun olmalidir,
| Iplik gerginligl yanlistir, Iplik gerginiigini dodn sekilde ayarlun. 23
Dikis lgne, kumas igin fazla kalindir. Daha ince bir igne segin. 19
bizdlmesif | S -
kumasin |__Dibd§ uzuniugu yanhstr, | Dikig uzunluguny yeniden ayarlayin. 30
toplanmas! | plik gerginliai cok sikidir, Iplik gerginligini gevsetin. 23
lgne ipligi gerginligi cok sikidir, Iptik gerginligini gevsetin. 23
' lgne ipligi dogru sekilde Makinevi.veniden inlikievin
ipliklenmenistir, e et s e L
Dikis Kullanilan ifine, dikiten kumas Iptige ve kumasa uygun bir 18
bizilmesi icin fazla kalindir, ifrie segin,
Dikis vzunlugu kumasigin Diki i Kisalty 10
fazla uzundur. lguauAluguURs SEsb:
i K altina destekieyicl (stabilizatér)
Ince kumas dikiyorsamz, I_'””:jl‘:‘m;“;mﬁmmikin_ 34
Desenler | Dogru bask ayagi kullamimanustir. | Dogru basks ayagim segin. o
bozuluyor lgne ipligi gerginlidi cok sikichr. Iplik gerginkigini gevsetin. 23
Makine | |plik mekik icinde sikigmustir. Ust ipligi ve masura yuvasini
guirtiltali | ish transportdrler (alt disfiler) E:‘;:::i i’;:::;&f;‘::rf;:"m 66
| tidy ve tozla dolmusgtur Rt
calsiyor termizleyin,
Mekik veya igne cubugu Gzerinde | Mekigi ve disli transportdrd 66
tily, toz ya da yad birikmigtir, temizleyin.
l§ne hasarlidir, lgneyl degistinin. 18
le motardan hafif bir uguitu " :
ssi gelmekteic. i
| Iplik mekik iginde sikismsti. Ust ipligi ve masura yuvasini
gikann, el carkim ileri ve geri 66

Disli transportérler {alt disliler)

!ty ve tozla dolmustur.

cevirin ve kalan iplik pargalanm
| temizleyin.
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Problem Neden ' Cozum | Retorans

Diizensiz | Digik kaliteli iplik kullarlmistir. Daha kaliteli bir iplik secin. 19
dikisler, | Masura yuvasi yanhs sekilde Masura yuvasini ve i_P“E_i'- gikarin, 13
diizensiz | Ipliklenmistir. ; ardindan dogru sekilde yeniden
k | yerlestirin,
uma I |
ilerlemisi Lo Dikis sirasinda kumasi gekmeyin;
Kumias cekilmistir. kumasin makine tarafindan
leretitmesine izin verin.
Dikis | Makine agik degildir, Makineyi acin. 8
makinesi |
;alasmr,mr Baski ayad kaldirma kelu yukandadir. E':;ﬁ::}ragl kaldirma kolunu 20
Makinenin fisi prize takili degildir, ~ OUs kablosunun figini elektrik 8
prizine takin.

Atik Bertarafi

Elektrikli cihazlan ayristinlmanmis evsel atik olarak atmayiniz; ayr toplama sistemlerini
kullanimz.

Mevcut toplama sistemleri hakkinda bilgi almak icin yerel yonetiminizle iletisime
geciniz.

Elektrikli cihazlar ¢épliklere veya diizenli depolama alanlanna atildiginda, zararl
maddeler yeralti sularina sizarak gida zincirine kansabilir ve saghdiniza zarar verebilir,

Eski cihazimiz) yenisiyle degistirdiginizde, satici yasal olarak eski cihazimizi en azindan
icretsiz sekilde geri almakla yUkmiddiir,
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