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Sayin Musterimiz,

Dikis makinenizi satin aldiginiz igin tebrikler! Ozenle retilmis, kaliteli bir Griin satin aldiniz ve dogru bakim
yapildiginda size uzun yillar boyunca iyi hizmet verecektir. Bu dikis makinesi tekstil ve deri dikimi i¢in Uretilmistir.
Onemli: Bu makine kalin kumas ve deri dikme imkani sunsa da, bir ev tipi makinedir ve profesyonel/endiistriyel
kullanim igin uygun degildir. Litfen her zaman igne/kumas/iplik kombinasyonlarina iligkin talimatlara uyun (Bkz. QR
kodu, “Dikise Baslama” bélimi). Bu talimatlara uyulmamasi garanti kapsamini gegersiz kilar.

Makineyi ilk kez kullanmadan énce, kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyun ve 6zellikle giivenlik talimatlarina dikkat
edin. Bu kilavuzu bilmeyen kisilerin makineyi kullanmasina izin verilmemelidir. Makineyi G¢lncu kigilere
devrederken tum belgeleri birlikte teslim edin.

Size keyifli ve basarili bir dikis deneyimi dileriz!

Makine, servis ve miisteri hizmetleri ile ilgili sorulariniz igin:
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Kullanicinin Tanimi

Bu kullanim ve guvenlik talimatlari, VERITAS Power Stitch 21 DENIM ve VERITAS Power
Stitch 32 TITAN dikis makinelerinin kullanicilari igin hazirlanmigtir.

Guvenlik Talimatlarinin Agiklamasi

& TEHLIKE, kaginilmadig takdirde ani 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuglanacak tehlikeli bir durumu ifade eder.
& UYARI, kacinilmadidi takdirde 6lim veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilecek tehlikeli bir durumu ifade eder.

& DIKKAT, kaginilmadigi takdirde hafif veya orta derecede yaralanma ile sonugclanabilecek tehlikeli bir durumu ifade eder.

NOT, 6nemli olan ancak potansiyel olarak tehlikeli bir durumla ilgili olmayan bilgileri ifade eder.

Amacglanan Kullanim

Dikis makinesi su amaglar icin tasarlanmistir:
« tasinabilir bir cihaz olarak kullaniimak Gzere,
* typik ev tekstillerinin dikimi icin,

» sadece Ozel hane i¢i kullanim igin.

Dikis makinesi su amaglar igin tasarlanmamistir:
* sabit bir konuma monte edilmek,

* acik alanlarda kullaniimak,

* ticari veya endustriyel kullanim igin.

Bu makine kalin kumas ve deri dikme imkani sunsa da, ev tipi bir makinedir ve profesyonel / enduistriyel
kullanim i¢in uygun degildir.

Paket igerigi

1 Adet dikis makinesi

1 Adet genigletme masasi 1 Adet gii¢ kablolu pedal (ayak kumandasi)
1 Adet aksesuar seti 1 Adet Hizli Baslangi¢ Kilavuzu

Teknik Ozellikler

Anma gerilimi 230 V~ 50 Hz
Gug degeri - Toplam 90 watts
Boyutlar - Sap kapaliyken approx. 17.5 x 27.8 x 41.1 cm (WxHxD)
Agirlik - Dikis makinesi approx. 7.25 kg
igne sistemi 130/705H
Radyo parazit 6nleme According to EU directive
Koruma sinifi I[g]
Elektronik 230V - 50Hz, Max. 0.7A 140W
pedal / ayak kumandasi Model: 4C-328G Wakaho Technology Co., Ltd.
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Guvenlik talimatlari

/\ Giivenlik talimatlari
Dikis ve nakig makinesini kullanmadan once tum guvenlik talimatlarini ve bilgileri okuyun.

» Guvenlik talimatlarina ve bilgilere uyulmamasi elektrik carpmasina, yangina ve/veya ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

« Tum guvenlik talimatlarini ve bilgileri, gelecekte bagvurmak tzere cihazin yakininda uygun bir
yerde saklayin.

* Cihazi tglnclu kisilere devrederken kullanim kilavuzunu da mutlaka teslim edin.

» Guvenlik talimatlarinda kullanilan “cihaz” terimi, gt¢ kablosu ve ayak kumandasiyla birlikte dikis
ve nakis makinesini ifade eder.

AN Calisma ortaminda giivenlik
* Bu dikis ve nakis makinesi yalnizca ev tipi kullanim igindir.
» Makineyi mutlaka 5°C ile 40°C arasindaki sicakliklarda kullanin. Asiri disuk sicakliklarda cihaz
normal ¢alismayabilir.
* Cihazi deniz seviyesinden 2000 metreden daha yuksek bir konuma kurmayin.
* Cihaz i1slaksa veya nemli bir ortamdaysa kullanmayin. Makineyi yalnizca kuru i¢ mekanlarda
calistirin.
* Dikis ve nakis makinesini saglam, duz, kuru ve stabil bir galisma yuzeyine yerlestirin.
* Calisma alaninizi temiz ve iyi aydinlatiimis tutun. Daginik veya karanlik ¢alisma alanlari kazaya
neden olabilir.
* Elektrik kablosunu takilip dugmeye neden olmayacak sekilde yerlestirin.
+ Cihazi kullanirken gocuklari ve diger kisileri uzak tutun. Dikkatinizin dagiimasi cihaz tUzerinde
kontrolU kaybetmenize yol agabilir.

/N Elektrik glivenligi
* Dikis ve nakis makinesi ile birlikte verilen orijinal gl¢ kablosunu kullanin. Farkli kablolar cihaza
zarar verebilir. Verilen gug kablosunu baska cihazlarda kullanmayin.
* Ana voltajin cihaz Gzerindeki etikette belirtilen voltajla uyumlu oldugundan emin olun (230V veya
240V igaretli cihazlar 220V ile de galistirilabilir).
* Cihazin figi prize tam olarak uymalidir; fis hi¢bir sekilde degistiriimemelidir. Degistirilmemis fisler
ve uygun prizler elektrik garpmasi riskini azaltir.
* Borular, isiticilar, firinlar ve buzdolaplari gibi topraklanmis ylzeylerle temas etmekten kaginin.
Vucudunuz topraklanmis durumdayken elektrik carpmasi riski artar.
» Cihazi yagmurdan ve i1slak ortamlardan uzak tutun. Su girisi elektrik carpmasi riskini artirir.
* Fisi prizden gekerken elektrik kablosunu ¢ekerek ¢ikarmaya ¢alismayin; kabloyu degil, fisi tutarak
cikarin.
* Elektrik kablosunu i1sidan, yagdan, keskin kenarlardan ve hareketli pargalardan uzak tutun. Hasarl
veya dolanmig kablolar elektrik carpmasi riskini artirir.

N\ Kisisel glivenlik
« Cihazla calisirken dikkatli olun, yaptiginiz ise odaklanin ve sagduyunuzu kullanin. Yorgunken
veya ilag, alkol ya da uyusturucu etkisi altindayken cihazi kullanmayin. Dikkatsizlik ciddi
yaralanmalara yol agabilir.
« istenmeyen galismayi 6nleyin. Cihazi glic kaynadina baglamadan, kaldirmadan veya tagimadan
once mutlaka kapali oldugundan emin olun. Cihaz agik haldeyken gug¢ kaynagina baglamak kazaya
neden olabilir.
* Uygun kiyafet giyin. Bol kiyafet ve taki kullanmayin. Saginizi, kiyafetlerinizi ve eldivenlerinizi
hareketli pargalardan uzak tutun. Bol kiyafetler, takilar veya uzun saglar hareketli parcalar
tarafindan yakalanabilir.
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A Cihazin dikkatli kullanimi ve 6zenli sekilde ele alinmasi

* Cihazi asiri yiklemeyin. Dikis igleriniz igin yalnizca bu amagla tasarlanmis dikis ve nakis
makinesini kullanin. Uygun bir dikis ve nakis makinesi ile belirtilen gu¢ araliginda daha guvenli ve
verimli ¢alisirsiniz.

» Anahtari (agma/kapama diugmesi) arizali olan bir cihazi kullanmayin. Agilip kapanmayan bir cihaz
tehlikelidir ve mutlaka tamir edilmelidir.

» Ayak kumandasinin Uzerine higbir sey koymayin.

* Cihaz Uzerinde ayar yapmadan, aksesuar degistirmeden veya cihazi kaldirmadan once figini
prizden ¢ekin. Bu dnlem cihazin istemsiz olarak ¢alismasini engeller.

« Kullanilmayan cihazi ¢ocuklarin erisemeyecedi bir yerde saklayin. Cihazi tanimayan veya bu
talimatlari okumamis kisilerin kullanmasina izin vermeyin. Dikis ve nakis makineleri deneyimsiz
kisiler tarafindan kullanildiginda tehlike olusturabilir.

* Cihazi dikkatle koruyun. Hareketli pargalarin diizgtin ¢alisip calismadigini, sikisma olup
olmadigini, parcalarin kirik veya iglevi etkileyecek sekilde hasarli olup olmadigini kontrol edin.
Hasarl pargalari cihazi kullanmadan énce tamir ettirin. Birgok kaza, bakimi yapilmamig dikis ve
nakis makinelerinden kaynaklanir.

/\ TEHLIKE! BEBEKLER VE COCUKLAR iCiN HAYATI RiSK VE KAZA TEHLIKESI!
» Temizlik ve kullanici bakimi, ¢gocuklar tarafindan gézetimsiz sekilde yapiimamalidir.
* Cihazi, aksesuarlari veya takma araclarini (6r. igneler, masuralar vb.) bu talimatlara uygun olarak
kullanin. Calisma kosullarini ve yapilacak islemi dikkate alin. Cihazin amaglanmayan
uygulamalarda kullaniimasi tehlikeli durumlara yol agabilir.

/\ Servis icgin guvenlik talimatlari
* Cihazi yalnizca yetkili ve nitelikli personelin ve yalnizca orijinal yedek pargalar kullanarak tamir
etmesine izin verin. Bu, cihazin guavenliginin korunmasini saglar.
* LED lamba hasarli veya arizaliysa, tehlikelerin dnlenmesi igin Uretici veya yetkili musteri hizmetleri
tarafindan degistirilmelidir.
* Cihaz yalnizca belirli tip bir ayak kumandasi ve/veya gug kablosuyla kullaniimalidir. Ayak
kumandasi veya gug kablosu hasar gorurse, Uretici, musteri hizmetleri veya benzer sekilde yetkin
bir kisi tarafindan degistirilmelidir.

/\ Tum uygulamalar igin giivenlik talimatlar
* Bu dikis ve nakis makinesi, ev tipi tekstil Granlerinin dikimi igin kullaniimahdir. Cihazla birlikte
verilen tum uyarilari, talimatlari, ¢izimleri ve bilgileri dikkate alin. Bu talimatlara uyulmamasi elektrik
garpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalara yol acgabilir.
* Cihaz, diger malzemelerin (6r. deri, branda, yelken kumasi veya benzeri agir kumaslar) islenmesi
icin tasarlanmamistir. Cihazin tasarlanmadigi isler tehlikelidir ve yaralanma riski tagir.
« Uretici tarafindan 6zel olarak énerilmeyen ve bu cihaz igin tasarlanmamis higbir aksesuari
kullanmayin. Aksesuarin cihaza takilabilmesi, glvenli kullanim sagladigi anlamina gelmez.
» Calisma alaninizdaki diger kisileri glivenli bir mesafede tutun.
* Guc¢ kablosunu hareketli aksesuarlardan uzak tutun.

Genel

/™ Bu cihaz, 8 yas ve Uzeri cocuklar, fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri kisith kisiler ya da
deneyimsiz kullanicilar tarafindan givenli kullanim konusunda gerekli gdzetim veya egitim verildigi
ve riskleri anladiklari takdirde kullanilabilir.

» Cocuklarin cihazla oynamasina izin verilimemelidir.
» Temizlik ve kullanici bakimi iglemleri, cocuklar tarafindan gdzetimsiz yapilmamalidir.
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4 TEHLIKE! BEBEKLER VE GOCUKLAR IGIN HAYATI RISK VE KAZA TEHLIKESI!

» Paketleme malzemelerini gocuklarin yaninda asla gézetimsiz birakmayin. Paket malzemeleri boguima
tehlikesi olusturur. Cocuklar bu tehlikeleri cogu zaman hafife alirlar. Cocuklari her zaman paketleme
malzemelerinden uzak tutun. Bu cihaz bir oyuncak degildir.

* Ayarlari degistirmeden veya aksesuarlari degistirmeden 6nce mutlaka guc fisini ¢ikarin.

» Havalandirma acikliklari kapaliyken cihazi asla calistirmayin. Cihazin ve ayak kumandasinin
havalandirma acikliklarinin tly, toz ve kumas artiklarindan temiz oldugundan emin olun.

« igne bélgesinde yapilan islemler sirasinda — érnegin iplik gecirme, igne degistirme, masura takma/
¢lkarma, baski aya@i degistirme gibi — cihazi her zaman kapatin.

Aksesuarlar
VAN
* Crown Technics GmbH, cihazin dogru ¢calismasini yalnizca uygun aksesuarlar kullanildiginda garanti
edebilir.
* Dikis ve nakis makinesi ile birlikte verilen orijinal gli¢ kablosunu kullanin. Farkli gl¢ kablolari cihaza
zarar verebilir. Verilen gug¢ kablosunu baska cihazlarda kullanmayin.

/\ Kullanimdan énce

Cihazi ilk kez kullanmadan 6nce pratik bilgi edinmeniz onerilir. Dikis ve nakis makinelerinin
kullanimina asina degilseniz, bir baslangi¢ kursuna katilmanizi tavsiye ederiz.

Sebeke voltajinin, cihaz Uzerindeki etikette belirtilen voltajla uyumlu oldugunu her zaman kontrol
edin.

A\ Kullanim sirasinda

1. Kullanmadan 6nce guli¢ kablosunu hasar acisindan kontrol edin. Gii¢ kablosu hasarliysa, Uretici
veya yetkili miusteri hizmetleri tarafindan temin edilebilen orijinal kabloyla degistirin.

2. Cihaz acgikken onu asla gézetimsiz birakmayin. istem disi calismanin neden olabilecegi
yaralanmalari énlemek icin, cihazi gdzetimsiz birakacaksaniz fisini prizden cekin.

3. Vicut bolumlerinizi, saginizi, kiyafetinizi ve eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Calisan

igneyle temas etmediginizden emin olun.

Asinmis igneleri kullanmaya devam etmeyin.

Calisma sirasinda gug¢ kablosu zarar gorur veya kesilirse kabloya dokunmayin; hemen figi prizden

cekin.

6. Glc kablosu hasarliysa cihazi kullanmaya devam etmeyin; yeni bir orijinal gli¢ kablosu ile
degistirin. Diger kablolar cihaza zarar verebilir.

7. Elektriksel veya mekanik bir ariza meydana gelirse cihazi hemen kapatin ve figini prizden ¢ekin.

o s

/\ Kullanim Sonrasi
Makineden ayrilirken dikis ve nakis makinesinin figini hemen prizden c¢ekin.
Bakim ve temizlik islemlerini gergeklestirmeden dnce de mutlaka figi prizden ¢ikarin.

Kurulum yeri segimi

Cihazi mutfaklar, garajlar veya kazan daireleri gibi asir tozlu, kirli veya yagli alanlara maruz
birakmaktan kaginin. Toz ve yag, cihazin ¢galismasini olumsuz etkileyebilir.

Cihazi nemli veya islak odalara, 6rnegin banyolara kurmayin. Makine yalnizca kuru i¢ mekanlarda
kurulmahdir.

Sicakhgdin 5°C’nin altinda veya 40°C’nin Uzerinde oldugu alanlara kurulum yapmayin.
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Grafik sembollerin agiklamasi

Sembol

Aciklama

i)

Kullanmadan énce kullanim kilavuzunu okuyun.

q

Cihaz, Avrupa glvenlik gerekliliklerine uygundur.

A

Cihazi evsel atiklarla birlikte atmayin.

Cift yalitim (topraklama iletkeni gerektirmez).

[]
A

| Mo |

Bu cihaz, TUV Rheinland tarafindan sertifikalandiriimistir.

goprito
| Stherneit.

S

Tipem.

G

Kanitlanmig guvenlik. Cihaz, genel kabul gérmus teknik kurallara uygunluk agisindan
akredite bir enstitl tarafindan test edilmistir.

Bu taraf yukari gelecek sekilde saklayin ve tasiyin.

<l —
=

Bu cihaz kirnllgandir. Dikkatlice tasiyin.

m{?)

Bu geri donistiim semboll, drnegdin bir Grind veya malzeme pargalarini geri déonisiim
icin degerli oldugunu belirtir. Atiklar ayirirken ambalaj malzemelerinin Gzerindeki
etiketlemeye dikkat edin. Bu etiketler asagidaki anlamlara gelen kisaltmalar (a) ve
numaralar (b) ile isaretlenmistir:

1-7: Plastikler / 20-22: Kagit ve karton / 80-98: Kompozit malzemeler

Geri dénlsim, hammadde tiketiminin azaltiimasina ve ¢evrenin korunmasina yardimci
olur.

Bu sembol, ambalaji cevreye duyarli bir sekilde bertaraf etmeniz gerektigini hatirlatir.

Bu cihazin malzemeleri ve bilesenleri geri donisturilebilir.

(Tamamen bosaltildiktan sonra) ambalajlar igin ayrilmis toplama sistemine atilabilir.

Bogulma riski

® e O .

Bogulma riskini 6nlemek icin, bu plastik torbay1 bebeklerden ve kuguk ¢cocuklardan
uzak tutun. Bu torbayi besiklerde, yataklarda, pusetlerde veya oyun parklarinda
kullanmayin. Bu torba bir oyuncak degildir.
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Makinenin ana parcalari

«» On go6riinim

@ iplik gerginligi ayar d gmesi
(2 Baski ayag! basing ayar digmesi
®) Iplik alma kolu (take-up lever)
@ Geri dikis diigmesi

® Iplik kesici

® igne plakasi

(@ Dikis genisligi ayar diigmesi
Masura sarma durdurucu

© Ug igne pozisyonu anahtari
Dikis uzunlugu ayar diigmesi
@ Desen segici diigme

«» Igne bolgesi goriinimu

@ lik kolu

@ iplik gegirme aparati (needle threader)
(3 Masura kapagi

@ igne sikma vidasi

(® Baski ayagi

«» Arka Goriiniim

@ Yatay makara pimi

(@ Masura sarma mili

®) ikinci makara pimi yuvasi
@ Volan (el garki)

® llik denge ayari diigmesi
® Ana gli¢ digmesi

@ Giig kablosu girisi
Masura ipligi kilavuzu
© Ust iplik kilavuzu
Tasima sapi!

@ Baski ayag! kaldiric

@ Transport dislisi kolu

+ Genigletme masasi
gorinimu
O Aksesuar saklama bélmesi




Aksesuarlar
~ Not

Aksesuarlar, cikariabilir genigletme masasinin
(14) Uzerindeki kiiciik cekmecede saklanir.

% Standart

@ Cok amaglhiayak

(2 Fermuar ayagi

3 1 Adimda ilik agma ayagi (Power Stitch
32 TITAN)

@ 4 Adimda ilik agma ayagi (Power Stitch
21 DENIM)

® Digme dikme ayagi

(6 Power Stitch ayagi

(D Duz dikis ayag!

Overlok ayagi

© Ust besleme ayagi (Walking foot) (Power
Stitch 32 TITAN)

Yapismaz ayak (Power Stitch 32 TITAN)
@) Sékme aparati / firca

@ Kenar / kapitone kilavuzu

@ igne seti

Makara pimi kapagi (Bily(k)

@ Makara pimi kapagi (Kiiglk)

Masura (4 adet — 1 tanesi makinede
takihdir)

@ L tornavida

Makara pimi kegesi

ikinci makara pimi

Genisletme masasi

@) Toz koruma kilifi

«+» Opsiyonel

@ Saten dikis ayag!’

@ Kivirma ayagi (rolled hem foot)
® Kordon ayag|

@ Gizli etek dikisi ayagi

(® Kapitone ayagi

® Blizgii ayag!

(@ Darning / nakis ayag!

Cift igne

Opsiyonel aksesuarlari satin almak igin,
litfen daha fazla bilgi almak Gzere yerel
bayinizle iletisime gegin.
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Makinenin gu¢ kaynagina baglanmasi

Serbest kol

ogretici
videoyu
izleyin

Sunlardan emin olun:

+ Dikis makinesi kullaniimiyorken gug¢ kablosunun prizden
cikariimis olmasina.

+ Dikis makinesini gu¢ kaynagina baglama konusunda
herhangi bir sipheniz varsa nitelikli bir elektrikgiye
danigsmaniza.

* Gug¢ kaynagini kullanmadiginiz zaman figi prizden
cekmis olmaniza.

« Dikis makinesinin yalnizca uygun ayak kumandasi ile
kullaniimasina.

Makineyi bir elektrik prizine baglayin.

Ana gu¢ digmesini “ACIK” (I) konumuna getirerek cihazi
ve aydinlatmayi agin.

«» Pedal (ayak kumandasi)

Makine kapaliyken, pedal fisini makine tizerindeki baglant
noktasina takin.

Makineyi agin ve dikise baslamak igin pedala yavascga
basin.

Makineyi durdurmak icin pedali serbest birakin.

Makineyi gi¢ kaynagina baglama konusunda herhangi bir
sUpheniz varsa, nitelikli bir elektrikgiye danisin.

Serbest kol dikisi, pantolon pacalari ve mansetler gibi boru
seklindeki alanlari dikmek igin oldukga kullanighdir.

Baski ayagi kaldirici, baski ayagini kaldirmak veya
indirmek icin kullanilir.

Birden fazla katman ya da kalin kumaslar dikerken,
baski ayagi elle biraz daha yukari kaldirilabilir,
boylece dikis islemi igin yeterli alan saglanir.

:gne ::er Zaman en US: :onum:a o:ma:l:lr.
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Genisletme masasinin takiimasi

Dikis tablasini ve aksesuar kutusunu sola dogru
kaydirarak ¢ikarin.

Ok yodnlna takip edin ve genisletme masasinin
ayagini agarak uzatin.

Genisletme masasindaki (A) parcasini, makinedeki (B)
bdlimilne gecirerek yerine oturtun.

gretici uwd
videoyu & &
izleyin It :

Aksesuar saklama bolmesi

Aksesuar ¢gekmecesini ok yoninde disari dogru ¢ekin.
Aksesuarlarinizi bu gekmece iginde saklayabilirsiniz.

Baski ayagi basincinin ayarlanmasi

Baski ayagi basing ayar digmesi, 6n plakanin sol Ust
\ kisminda bulunur.

Makinenin baski ayagi basinci énceden ayarlanmistir

ve genel dikis islemleri icin 6zel bir ayar gerektirmez.

Temel baski ayagi basing ayari: “2”

» Cok ince kumaglarla dikis yaparken, digmeyi saat
yonunun tersine gevirerek basinci azaltin.

Dugme ¢ok fazla gevrilirse yerinden ¢ikabilir. Bu
durumda, digmeyi dikkatlice yerine geri takin ve saat
yonunde gevirerek tekrar ayarlanabilir konuma getirin.

 Kalin kumaglarla dikis yaparken, digmeyi saat
yonunde gevirerek basinci artirin.

Digme artik saat yoniinde gevrilemediginde sinirina
ulasmis demektir. Bu durumda, ayari yapmak igin
digmeyi saat yonunun tersine gevirin.

ogretici *
videoyu
izleyin
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Masuranin sarilmasi

Fiyi dikis sonuglari elde etmek igin iplik takma islemi dogru sekilde yapilmahdir.
Aksi takdirde gesitli problemler ortaya gikabilir.

Masura sarma mili saga itildiginde, makine masura sarma moduna gecer ve bu durumda cihazin dikis yapmasina
izin verilmez; volan (el ¢arki) da dénmez.
Dikise baglamak icin, masura sarma milini tekrar sola dogru iterek normal konuma getirmeniz gerekir.

0 —
—

Masureray! ve makara pimi kapagini yatay makara
pimine kaydirarak takin.

Daha iyi dikig kalitesi igin, iplige uygun boyutta bir
makara pimi kapagi se¢in ve masuranin yanina
takin.

(D Buyiik makara pimi kapag!
(@ Kiigiik makara pimi kapagi

S T
s 5 ®
@,,

ipligi makaradan gekerek st iplik kilavuzundan
gegcirin.

ipligi, **masura ipligi kilavuzunun etrafindan saat yéniinde
dolayin.

Bos masuranin i¢ kismindan disari dogru, Uzerindeki
deliklerden birinden ipligi gecirin (gorselde gosterildigi
® gibi).
> Masurerayl masura sarma miline yerlestirin.
— Masureradaki oyuk kismi (notch) ile masura sarma
milinin yayini (spring) hizalayin.

@ @ Oyuk (Notch)
(2 Masura sarma mili yayi (Bobbin winder spindle

@ spring)

Masurayi saga dogru itin.

14
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iplik ucunu bir elinizle saglam sekilde tutun.

Pedala basarak alt ipligi sarmaya baslayin.

Birkag tur déndukten sonra cihazi durdurun.
Ipligi masuraya mumkun oldugunca yakin bir yerden kesin.
Masura dolana kadar sarmaya devam edin.

Masura doldugunda daha yavas dénmeye baslar.
Cihazi durdurun ve ardindan masura sarma milini sola
dogru itin.

ipligi kesin ve dolmus masuray! masura sarma milinden
cikarin.

Yalnizca dog@ru ve dlizgun sekilde sariimis masuralari
kullanin; aksi takdirde igne kirilabilir veya iplik gerginligi
dogru olmayabilir.

Daha sonra dikise baglamak igin masura sarma milini sola
dogru itin

ogretici
videoyu
izleyin




Masuranin takilmasi

=)
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A Masuranin takilmasi

Guli¢ digmesini kapali (“O”) konumuna getirin.

Masurayi takmak veya ¢ikarmak igin ignenin en Ust
konumda olmasi gerekir; bu yiizden volani gevirerek
igneyi en Ust konuma getirin.

Baski ayagini kaldirin. Ardindan cihazi kapatin.

ipligi yariktan cekerek gikarin.
Seffaf masura kapagini, agma mandalini saga dogru
iterek gikarin.

Masurayi, iplik saatin tersi ydonde (ok yéniinde)
akacak sekilde masura yuvasina yerlestirin.

ipligi (A) yuvasindan gekerek gegirin.

Parmaginizla masuranin Ustiine hafifge bastirarak, ok
isaretlerini takip edin ve

(A) konumundan (B) konumuna dogru ipligi alt iplik
kilavuzuna yerlestirin.

ipligi ok isaretlerini takip ederek (B) konumundan
(C) konumuna dogru ¢ekin ve igne plakasi
uzerindeki iplik kilavuzuna yerlestirin.

(C) konumundaki bigagin Gzerinden gekerek fazla
ipligi kesin.

Seffaf masura kapagini yeniden yerine takin.

ogretici
videoyu
izleyin




Ust ipligin takilmasi

Dikis kalitesi elde edebilmek igin iplik takma igleminin dogru yapilmasi ¢cok 6nemlidir.
Aksi takdirde gesitli problemler ortaya cikabilir.

fﬁ 0‘?:0:.:.:,“,:‘:,:.0 —
/] ““:""0‘0'0‘ \\\"‘/// 7 ? )
77— )

A Dikkat
OFF Gii¢ diigmesini kapall (“O”) konumuna getirin.
° ! — g
— Baski ayagi kaldiriciyr yukari kaldirin.

igneyi ve iplik alma kolunu (take-up lever) en Ust
konuma getirmek icin volani size dogru gevirin.

Masurerayi yatay makara pimine yerlestirin.

Daha iyi dikis kalitesi igin, iplige uygun boyutta bir
makara pimi kapag! se¢in ve masuranin yanina takin.
@ Makara pimi kapagi

17
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ipligi makaradan gekerek Ust iplik kilavuzundan gegirin.

Gorselde gosterildigi sekilde, Ust ipligi Ust iplik kilavuzunun
On gerdirme yayinin etrafindan sola dogru dolastirin ve
ardindan 6ne dogru getirin.

Ust ipligi sagdaki yuvadan ileriye ve asagdiya dogru
yoénlendirin.

iplik, dogru gerginlikte kalabilmesi igin glimiis renkli disklerin
arasindan gecmelidir.

Asagiya ulastiginizda, Ust ipligi Ust iplik kilavuzunun (20)
gerdirme yayinin etrafindan sol alt tarafa dogru dolastirin.
Ardindan, goérselde gosterildigi gibi ok yoninde tekrar yukari
dogdru cekin.

ipligi iplik alma kolunun (take-up lever) yarikli géziinden
gecirin ve tekrar asagiya dogru indirin.

ipligi 6nce byiik yatay iplik kilavuzunun arkasindan,
ardindan ignenin hemen Uzerindeki kiiglk iplik kilavuzundan
gecirerek asagiya dogru yonlendirin.

ipligin ucunu énden arkaya dogru igneden gegirin ve
yaklagik 10 cm kadar iplik ¢cekip disari alin.

ogretici *
videoyu
izleyin




Iplik gecirme aparatinin kullanilmasi

A Dikkat
/ ‘% - Turn the power switch to off ("O").
/ - The needle threader can be used with a 75/11 up
/ 1 to 100/16 home sewing machine needle.
Gl digmesini kapali (“O”) konuma getirin.

iplik gecirme aparati, 75/11 ile 100/16 arasindaki ev
tipi dikis makinesi igneleriyle kullanilabilir.

@ isaret
@ Makinadaki gizgi

iplik gegirme aparatini bir miktar agagi dogru bastirin
5 ve ipligi iplik kilavuzunun tzerinden gegirin.

@ Iplik kilavuzu

Iplik gecirme aparatini sonuna kadar asagi bastirin.
Iplik gegirme aparati otomatik olarak iplik gecirme
konumuna doéner ve kanca ucu (hook pin) igne
gézlinden geger.

—
/ (D Kanca ucu (Hook pin)
@ igne (Needle)

altindan gegctiginden emin olun.

@ Kanca ucu (Hook pin)

n Ipligi gevsekge tutun ve kolu yavasga birakin.
D@ Kanca doner ve ipligi igne géziinden gegirerek bir
halka olusturur.
o Ardindan, ipligi igne géziinden tamamen ¢ekip

cikartin.

ogretici
videoyu
izleyin
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Alt ipligin yukari alinmasi

1. Sol elinizle Ust ipligi tutun.
Igneyi igne plakasinin altina indirmek ve ardindan
alt ipligi yukari ¢cikarmak igin volani size dogru
(saat yonunun tersine) gevirin.

2. Ust ipligi hafifce gekerek alt ipligin igne
plakasindaki delikten yukari gelmesini saglayin.
Alt iplik, bir halka seklinde yukari ¢ikacaktir.

3. Her iki ipligi de baski ayaginin altindan arkaya dogru
cekin.

ogretici
videoyu FopF
izleyin -
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Ignenin degistirilmesi
igneyi diizenli olarak degistirin; 6zellikle aginma belirtileri gésterdiginde veya dikis sirasinda
sorunlara neden oldugunda.

A Dikkat

Asagidaki islemleri yaparken gu¢ digmesini
mutlaka kapal (“O”) konuma getirin!

Volani size dogru c¢evirerek igneyi yukari kaldirin,
ardindan igne sikma vidasini gevseterek igneyi
cikarin.

@ igne sikma vidasi

Yeni bir igne takarken, ignenin diz tarafini arka yone
gelecek sekilde yerlestirin.

Igneyi, pine (stoper noktasina) degip durana kadar
igne yuvasina itin.

Ardindan, igne sikma vidasini sikarak igneyi guvenli
sekilde sabitleyin.

@ Mili diiz kismi
@ Pin (stoper pim)

ignelerin kusursuz durumda olmasi gerekir.

Su durumlarda sorunlar ortaya ¢ikabilir:

>
® —— @ Egilmis igneler
® D I — @ Kor igneler
® Ucu hasar gérmus igneler
® ——

videoyu
izleyin
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Igne / kumas / iplik uyumu

Q] KUMASLAR

@ iPLIK

X iGNE BOYUTU

Ince kumaglar Vual, sarge (gabardin), ipek, Ince pamuk ipligi, naylon, 70-75
muslin, penye (cotton knit), polyester veya pamuk
jarse, krep, polyester kumas, ipligi =
goémlelik ve bluzluk kumaglar
Orta agirhktaki Pamuk, saten, keten kanvas, Orta kalinlikta iplik (6r. 70 80-90
kumaslar ince ylnluler, kalin 6rme numara)
kumaslar, havlu kumas, Karma malzemeler igin -
denim (kot) polyester iplik
Dogal kumaslar icin
Kalin / agir Kanvas, ylnlu kumaslar, ¢adir | pamuk iplik 100
kumaslar kumaslari ve kapitone Ust ve alt ipligin
kumaslar, kot kumas, mimkinse ayni kalinlikta -
doésemelik kumaslar (hafif ile olmasi onerilir
orta agirlik arasi)
Agir kumas Kalin yunli kumaslar, kabanhk | Dayanikli iplik — 110
kumaslar, polyester kumaslar, 30 numaraya
bazi deri turleri ve vinil kadar kalinhk - >

kumaslar

kullanilir.

edin.

e Genel olarak ince kumaslar igin ince iplik ve ince igneler, kalin kumaslar icin ise daha kalin iplik ve igneler
e Iplik ve igne kaliniigini, gergek dikiste kullanilacak kumagtan kiigiik bir parca tizerinde mutlaka énceden test

e Ust iplik ve masura ipligi igin ayni tir ipligi kullanin.

e ince veya esnek kumaslarda mutlaka bir stabilizatér veya alt destek kumasi kullanin ve uygun baski
ayagini segin.

e Masura ipligi ve Ust iplik icin genellikle ayni tir iplik tercih edilir.
iplik gerginliginin uygun sekilde ayarlandigindan emin olun.
Dikis makinesi ignesini 8—10 saatlik kullanim sonrasinda veya hasar gérduginde mutlaka degistirin.
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Baski ayaginin degistirilmesi

A Dikkat
Asagidaki islemlerden herhangi birini yaparken gi¢ d
mutlaka kapali (“O”) konuma getirin!
Secilen dikis deseni igin uygun baski ayagini kullanin
kullanimi ignenin kirilmasina neden olabilir.

ugmesini ogretici HE
. Yanlis ayak videoyu
izleyin

@%

\‘

+» Baski ayaklari

Cok amaclh ayak

Genel dikis, patchwork dikisleri, dekoratif
dikisler, smok (blizgl nakisi), acik dikis (fagot
dikisi) vb. icin kullanilir.

¢

Power Stitch ayagi
Kalin kumaslarin veya birden fazla kat kumasin
dikilmesi icin kullanilir.

Fermuar ayagi
Fermuar takma islemlerinde kullanilir.

idealdir.

Yapismaz ayak

Yalnizca Power Stitch 32 TITAN modelinde
bulunur.

Tasinmasi zor olan kumaslari (vinil, deri, suni
deri vb.) dikmek igin kullanilir.

% Diiz dikis ayad
Ozellikle ince kumaslarda diiz dikis yapmak icin

+» Baski ayagini ¢gikarma

Baski ayagi kaldiriciyr yukari kaldirin.

Baski ayagini serbest birakmak i¢in arka mandala basin.
@ Mandira (Lever)

+» Baski ayagini takma

Baski ayagi kaldiriciyi, baski ayagindaki oyuk kismin pimle
hizalanacag: seviyeye kadar indirin.

Baski ayagi, baski ayadi tutucusuna otomatik olarak
takilacaktir.

@ Oyuk (Cut-out)
@ Pin (Pim)

+¢ Baski ayagi tutucusunu ¢ikarma ve takma

Baski ayagi kaldiriciyr yukari kaldirin.

Baski ayagi tutucusunu, baski cubugunun sol alt kismiyla
hizalayin.

Baski ayagi tutucusunu elinizle yerinde tutun ve ardindan
birlikte verilen L tornavida ile vidayi sikin.

(D) Baski ayagigubugu

(@ Baski ayag tutucusu

+ Kenar/Kapitone kilavuzunun takilmasi

Kenar/kapitone kilavuzunu, gorselde gosterildigi gibi
yuvasina yerlestirin.

Dikis uygulamaniza gore gerekli genisligi ayarlayin.

@ Yuva (Slot)
(2 Kenar/kapitone kilavuzu

Digme dikme ayagi
@ Dagme dikmek icin kullanilir.
1 Adimda ilik agma ayag:
% Yalnizca Power Stitch 32 TITAN modelinde
bulunur. ilik acma ve darning (onarim)

islemlerinde kullantlir.

% 4 Adimda ilik agma ayagi
Yalnizca Power Stitch 21 DENIM modelinde
bulunur.
ilik agma ve darning islemlerinde kullanilir.

% Overlok ayagi

Diz bir dikisle kenar temizleme

(overcasting) islemleri icin kullanilir.
% Ust besleme ayagi (Walking foot)

Yalnizca Power Stitch 32 TITAN modelinde

bulunur.

Ozellikle esnek kumaslarin dikilmesi
sirasinda daha kontrollli besleme saglar.
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Transport diglisini kaldirma veya indirme

i

24

Transport dislisi kolu, dikis makinesinin arka
tarafindaki taban bélimiinde bulunur.

Kolu kaydirarak transport dislisini asagi indirebilir
veya yukari kaldirabilirsiniz.

Kol yukari pozisyondayken, dikis yapmaya
basladiginiz anda transport diglisi otomatik olarak
yukari gikar.

@ Transport dislisi kolu
@ Asag konum
® Yukari konum

Dikis islemini (6rnegin digme dikme, serbest
hareket darning, nakis veya monogram igsleme)
tamamladiktan sonra, genel dikis islemleri igin
transport diglisini yukari konuma getirin.

ogretici
videoyu
izleyin




Iplik gerginligi
Dogru bir gerginlik ayari, iyi bir dikig i¢in cok 6nemlidir.
Her kumas-dikis kombinasyonu, kendine 6zel bir gerginlik ayari gerektirir.

Temel iplik gerginligi ayari: ‘4’.

—o

Duz dikis icin normal iplik gerginligi.
@ Ust iplik

(@ Masura ipligi (alt iplik)

® Ust yiizey

@ Arka yuzey

Diz dikis icin iplik gerginligi cok gevsek.
Dugmeyi daha yuksek bir sayiya gevirin.

Diz dikis icin iplik gerginligi cok siki.
Dugmeyi daha disuk bir sayiya gevirin.

Zigzag ve dekoratif dikis igin normal iplik gerginligi.
Tum dekoratif dikislerde, bu ayar daha temiz bir dikis
ve daha az kumas buzilmesi saglar.

Dogru iplik gerginligi, st ipligin az bir miktarinin
kumasin alt ylzeyinde goriinmesi ile anlasilir.

ogretici
videoyu
izleyin
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Dikis deseninizi nasil secgersiniz (Power Stitch 21 DENIM)

ogretici
videoyu
izleyin
@
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[F Power Stitoi
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s N @ Ug igne pozisyonu anahtar(’
@ (2 Dikig genisligi ayar digmesi

(3 Dikis uzunlugu ayar digmesi

LI0> @ Desen segici digme
L

—-vv\/\ Bir dikis deseni segmek icin desen segici digmeyi
cevirmeniz yeterlidir.
Desen secici digme, her iki yone de gevrilebilir.

Kullandiginiz kumasa goére dikis uzunlugunu ve
genisligini ayarlamak icin
Dikis uzunlugu ayar digmesini ve Dikis genigligi
ayar dugmesini kullanin.

Duz dikis igin, desen segici | " (A) with the
digmeden duz dikis desenini
awa secin. g i
———— Zigzag dikis igin, desen segici " (B,C) with the

digmeden zigzag desenini segin.

Diger dikis desenlerini elde etmek igin, dikis uzunlugu ayar
digmesini “S1” konumuna getirin ve ardindan desen segici
digmeden istediginiz deseni segin.
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Dikis deseninizi nasil secgersiniz (Power Stitch 32 TITAN)

©
ogretici
videoyu
izleyin
@
) ’
E e gl |n| 1l ‘ o
Power Stitoi §
TITAN E
e N (DUg igne pozisyonu anahtar’
@) (@ Dikis genisligi ayar digmesi
(3 Dikis uzunlugu ayar digmesi
LI0> @ Desen segici digme
—-V\/\/\ Bir dikis deseni segmek icin desen segici digmeyi

cevirmeniz yeterlidir.
Desen secici digme her iki yone de gevrilebilir.

Kullandiginiz kumasa goére dikis uzunlugunu ve
genisligini ayarlamak i¢in

dikis uzunlugu ayar diagmesini ve dikis genisligi ayar
digmesini kullanin.

|
Duz dikis igin, desen segici | " (A) with the
digmeden duz dikis desenini
secin. g )
Zigzag dikis igin, desen segici " (B,C) with the
digmeden zigzag desenini segin.

Diger dikis desenlerini elde etmek igin, dikis uzunlugu ayar
digmesini “S1” veya “S2” konumuna getirin ve ardindan
desen segici digmeden istediginiz deseni segin.
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Duz dikis IEI%E!
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I | ¢ Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

I | Dikis uzunlugu ayar dugmesini ¢evirin; digme “0”
| | konumuna yaklastik¢a dikislerin uzunlugu kisalir.
|

| I

| |

Dugme “4” konumuna yaklastik¢a dikiglerin uzunlugu
uzar.

Genel olarak, kumas, iplik ve igne ne kadar kalinsa,
0.5 1 2 3 4 dikis uzunlugu da o kadar uzun olmalidir.

Uc ignhe pozisyonu anahtari )
ogretici
) videoyu
Igne pozisyonu, g igne izleyin
pozisyonu anahtari ile
degistirilebilir. Normal dikis

calismalari i¢in igne pozisyonu orta konumdadir. Kenar dikisi
(edge stitching) veya paralel sUs dikigleri yapmak igin ignenin
sol veya sag pozisyonu segilir.

[j".—

Cift igne ile dikis yapilirken igne pozisyonu orta olmahdir.

|

@ Dz dikis
() Zigzag dikis

L. Sol igne pozisyonu
M. Orta igne pozisyonu
R. Sag igne pozisyonu

Zigzag stitch

% § Cok amagli ayak kullanilir.

+«» Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

Zigzag dikiglerin sikligi, dikis uzunlugu ayar “0”
konumuna yaklastik¢a artar. Daha temiz ve dizgin
zigzag dikigler genellikle “2.5” veya altindaki ayarlarda
elde edilir.

Birbirine ¢cok yakin zigzag dikislere saten dikis adi

verilir.
0.5 1 2 3 4
§ § g g g § : + Dikis genisliginin ayarlanmasi
| Dikis genisligi, genislik ayar digmesi “0—6” arasinda
6 54 3 2 10 ilerledikce artar.
\\ \ | / // Geniglik, tim desenlerde istenilen dlglide azaltilabilir.

ogretici
videoyu

~\/\/\ izleyin
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Dikise baslama

Dikige baglamadan dnce igne/kumas/iplik uyumuna dikkat edin ve 6nerilen baski ayagini kullanin.

OFF ON Gulg dugmesini acik (“I") konumuna getirin.

igneyi en Ust konuma getirmek iin volani size dogru (saat
yoéniundn tersine) gevirin.

t

Baski ayagi kaldiriciy1 yukari kaldirin.
Desen se¢gme diigmesini gevirerek istediginiz dikis desenini
segin.

umasg! baski ayaginin altina yerlestirin,

ipi baski ayaginin altindan gegirin ve

ipi makinenin arka tarafina dogru yaklasik 10 cm kadar
cekip cikarin.

®10cm

Dikise baglama noktasinda igneyi kumasa indirmek icin
volani size dogru (saat yoninin tersine) gevirin.

Baski ayadi kaldiriciyi indirin.

Dikise baslamak icin pedala yavasca basin.
Makineyi durdurmak i¢in pedali birakmaniz yeterlidir.

Geri dikis koluna basarak, dikisleri saglamlastirmak
ve baslangi¢/bitiris noktalarini pekistirmek icin geri
dikis kullanabilirsiniz.

Daha fazla bilgi icin “Faydali teknikler” bélimine
bakiniz.
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igneyi yukari kaldirmak icin el garkini kendinize dogru (saat
yonUnun tersine) gevirin. Presser ayagi kaldirma kolunu
yukari kaldirin ve kumasi ¢ikarin.

Her iki ipligi de 6n plakanin yan tarafina dogru
yonlendirin ve iplik kesiciye yerlegtirin.
iplikleri asag dogru gekerek kesin.

@ iplik kesici

Faydali Beceriler

Proje dikislerinizde daha iyi sonuglar elde etmek icin kullanabileceginiz gesitli ydntemler asagdida agiklanmistir.
Projenizi dikerken bu ipuglarina basvurabilirsiniz.

Sonuglar, kumas tirlerine ve kullanilan dikislere gore degisiklik gdsterebilir. Bu nedenle, projenizle ayni kumasi
kullanarak 6énceden bir deneme dikisi yapmaniz onerilir.

Deneme dikisi icin projenizde kullanacaginiz kumas ve iplikle ayni 6zelliklere sahip bir parga kullanin ve iplik
tansiyonunu, dikis uzunlugunu ve genisligini kontrol edin.

Dikis turleri ve kumas katmanlarina gore sonuglar degisebileceginden, deneme dikisini projenizde kullanacaginiz
ayni kosullar altinda yapmaniz énemlidir.

+» Geri Dikis (Reverse Sewing)

Geri dikisg, bir dikisin baslangicinda ve sonunda
iplikleri sabitlemek icin kullanilir.

Geri dikis kolunu basil tutarak 4-5 dikis yapin.

Kolu biraktiginizda makine tekrar ileri yonde dikis
yapacaktir.
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+» Kavisli Dikis (Sewing Curves)

Kavisli bolgelerde dikis yapmak igin dikis yonuni
hafifce degistirerek ilerleyin.

Kavis boyunca zikzak dikis yaparken, daha ince ve
duzgun bir dikis elde etmek igin daha kisa bir dikis
uzunlugu segin.

+» Kose Dikisi (Sewing Corners)
Bir kdseye ulastiginizda dikis makinesini durdurun.

igneyi kumasin icine indirin. Presser ayagi kaldirma
kolunu kaldirin.

igneyi bir pivot noktasi olarak kullanarak kumasgi 90°
déndurdn..

Presser ayagini indirme kolunu agagi indirin ve dikise
devam edin.

+» Esnek Kumaslarin Dikimi (Sewing
Stretch Fabrics)

Kumas parcalarini 6nce teyelleyerek birlestirin
ve ardindan kumasi germeden dikin.

@ Teyelleme
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+ ince Kumaslarin Dikimi (Sewing Thin
Fabrics)

ince kumaslari dikerken dikisler kayabilir veya kumas
dizgun ilerlemeyebilir. Bdyle bir durumda, kumasin
altina ince bir kagit veya stabilizatér malzeme
yerlestirerek kumasla birlikte dikin.

Dikisi tamamladiktan sonra fazla k&gidi dikkatlice
yirtarak cikarin.

@ Stabilizatr malzeme veya kagit

Power Stitch ayaginin kullaniimasi.

+» Kalin Kumaslarin Dikimi (Sewing Heavy
Fabric)

Kalin kumaslar igin pakete dahil edilen ekstra Power
Stitch ayagdini kullanin. Bu ayak, kalin kumasglarin veya
¢ok kath kumaslarin kolay ve akici sekilde dikilmesini
saglar.

Kalin kumas dikerken yalnizca orta dikis hizini
kullanin.

Dikisi kolaylastirmak igin dikisin arka tarafina ayni
kalinlikta bir karton veya kalin kumas yerlestirebilirsiniz.

Ayrica, presser ayagini elle destekleyerek ve
katlanmis tarafa dogru dikis yaparak ilerlemeyi
kolaylastirabilirsiniz.

(D Karton veya kalin kumas



Esnek Dikisg

Bu dikisi triko 6rme kumaslar veya diger esnek kumasglarla ¢aligsirken kullanin.
Bu dikis tiri, dikis hattinin esnemesine olanak tanir ve boylece ipligin kopmasini 6nler.

Kolayca sokilebilen veya érme kumaslar igin idealdir.
Ayrica denim gibi dayanikli kumaglari birlestirmek igin
de uygundur.

Bu dikisler dekoratif Ust dikis (topstitch) olarak da
kullanilabilir.

(D Esnek dikis (Stretch stitch)
@ Diiz dikis (Straight stitch)

Cok Amagcli Ayagin Kullanimi

&

( +«» Diiz Esnek Dikis

Diz esnek dikis, esnek ve dayanikh dikis
hatlarina Uglu gig¢lendirme eklemek icin kullanilir.

Cok Amacli Ayagin Kullanimi

\VAV

+» Zikzak Esnek Dikis

Uclii zikzak esnek dikis, denim, poplin gibi sert ve
dayanikli kumaslar igin uygundur.
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Lastik Bandi Kumasa Dikme

Bir lastik bandi kumasa dikerek 6rnegin elastik bir kol manseti veya elastik bir bel bandi dikebilirsiniz.
Kol ya da bel i¢in lastigin uzunlugunu dlgerken, bitmis bel bandinda lastigin kullanim sirasinda
esneyecegini goz oninde bulundurun.

Cok Amagcli Ayagin Kullanimi
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Lastik bandin kumasin tzerinde esit bir sekilde
konumlandigindan emin olmak igin, lastigi birkag
noktadan kumasin arka yuzune igneleyin.

@ igne
@ Lastik bandi
® Arka yiz

Lastik bandi kumasa dikerken, bandi kumagla ayni
uzunlukta olacak sekilde gererek dikin.

Presser ayaginin arkasindaki kumasi sol elinizle
cekerken, presser ayaginin énindeki en yakin igne
noktasindaki kumasi sag elinizle gekerek ilerleyin.

Dikis sirasinda ignenin herhangi bir igneye temas
etmediginden emin olun; aksi halde igne egilebilir
veya kirilabilir.

Surfile Dikigi

Kumasin kenari boyunca surfile dikisi yaparak kumasin sokiilmesini dnleyin.

Overlok (Surfile) Ayaginin Kullaniimasi

E % Overlok ayagini takin.

Kumasi, kumas kenari overlok ayaginin kilavuzuna (@)
dayali olacak sekilde dikin.

igne, sa%)taraﬂa kumasin Gizerine dogru iner (igne inis
noktasi (D).

\ >
\

@ igne inis noktas
@ Kilavuz
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Gizli Etek Dikisi

Bu dikis tiirinde, dikis hatti kumasin 6n yliziinden gériinmez.
Gizli etek dikigini etek uglari ve pantolon pagalarinda kullanabilirsiniz.

& o
O

P\ Y\ | N\ W )
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Cok Amacli Ayagin Kullanimi

(O Esnek kumaslar icin gizli etek dikisi
(@ Sert kumaslar igin gizli etek / i¢ giyim dikisi

Litfen projenizde kullanacaginiz ayni kumasla
onceden bir deneme dikisi yapin.

Kumasi, arka yuzQ Ustte olacak sekilde gorselde gosterildigi
gibi katlayin.

@ Arkay z

@ 5mm

® Kalin kumaslar igin

@ Surfile dikisi

® Ince / orta kalinliktaki kumasglar igin

Kumasgl presser ayagdinin altina yerlestirin.

El carkini 6ne dogru gevirin ve ignenin tamamen
sola salinmasini saglayin.

Igne, kumasin kat yerini tam ucundan delmelidir.

@ igne inig noktasl

Kumasi, kilavuzun kenari boyunca dikkatlice
yonlendirerek yavasca dikin.
Ardindan kumasgi ters gevirin.

@ Arka yiz
@ On yiiz



4 Adimda llik A¢cma Dikisi

Dagme ilikleri, digmenin boyutuna gére ayarlanabilir.

Power Stitch
KNV

Esnek veya ince kumaslarda daha diizgin bir ilik elde etmek igin bir stabilizatér kullanmaniz énerilir.
Daha iyi sonug almak igin Ust iplik tansiyonunu biraz disuarun.
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JNot:

Projenizde ilik agmadan 6nce, ayni kumasg tirinden
bir artik parca Gizerinde mutlaka deneme yapin.

Dugmenin gapini ve kalinh@ini élgtin, dogru ilik
uzunlugunu elde etmek igin bu ol¢liye bartack’ler igin
3 mm ekleyin; ardindan ilik boyutunu kumas tzerinde
isaretleyin.

Kumasgi ilik ayaginin altina yerlestirin; ilik ayagi
Uzerindeki isaretin, kumastaki baslangi¢ isaretiyle
hizalandigindan emin olun.

Ayag indirin; kumas Uzerine isaretlenmis ilik orta
¢izgisinin, ilik ayaginin orta hattiyla hizali oldugundan
emin olun.

@ llik boyutu
@ llik ayag1 merkezi
3 3mm

Desen segici dugmeyi kullanarak 4 adimli sirayi takip
edin ve her adimda bir sonraki adima gegin.

llik agma isleminde bir adimdan digerine gegerken,
desen segici dugmeyi bir sonraki adima ¢evirmeden
once ignenin yukarida oldugundan emin olun.

1. ve 3. adimlarda ¢ok fazla dikis yapmamaya
dikkat edin.

iligin orta kismini kesin; ancak her iki taraftaki
dikislere zarar vermemeye dikkat edin.

Fazla kesmemek igin bartack kismina bir igne
yerlestirerek durdurucu olarak kullanabilirsiniz.

JNot:

Dikis sOkuct ile ilik kesimi yaparken, ellerinizi
kesme yodnunde konumlandirmayin; aksi halde
yaralanmalara neden olabilir.
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Esnek Kumaslarda ilik Acma

Esnek kumaslarda ilik dikerken, ilik ayaginin altina
kalin bir iplik veya kordon yerlestirin.

ilik ayagini takin ve gimp ipligini (kalin destek ipligi)
presser ayaginin arka tarafindaki kancaya gegirin.

Gimp ipliginin iki ucunu presser ayaginin 6n kismina
dogru getirin ve oluklara yerlestirip gegici olarak
baglayin.

Presser ayagini indirin ve dikise baslayin.

Zikzak dikis, kalin ipligin veya kordonun tzerinden
gecmelidir.

Dikis tamamlandiktan sonra, gimp ipligini nazikge
cekerek gevsekligi alin ve fazla kismi kesin.

1 Arka yuz

ONot:

Kumasin altina bir stabilizatér malzeme yerlestirerek
dikis yapmaniz oénerilir.

+ ilikte Sol ve Sag Taraf Dengesi

lligin sag ve sol tarafindaki dikis yogunlugu, ilik denge
ayar digmesi ile ayarlanabilir.

Bu ayarin genellikle nétr konumda

(“+” ve “~" isaretlerinin arasinda) tutulmasi énerilir.

Eger ilik sol tarafindaki dikigler ¢cok sik ise, dugmeyi
sola gevirin; bu hareket sol taraftaki dikiglerin
aciimasini saglar (“+”).

Eger sol tarafindaki dikigler cok seyrek ise, ayari saga
cevirin; bu da sol taraftaki dikislerin sikilagsmasini

saglar (“-").



1 Adimda ilik Acma Dikisi

Power Stitch
TITAN

Dugme ilikleri, diigmenin boyutuna gore ayarlanabilir.
Esnek veya ince kumaslarda daha diizgiin bir ilik elde etmek igin bir stabilizatér / yardimci malzeme

kullanmaniz onerilir.

Ust iplik tansiyonunu daha iyi sonug almak igin biraz diigiiriin.

=

ilik ayagini kullanin.

Litfen projenizde kullanacaginiz ayni kumasla
onceden bir deneme dikisi yapin.

Dugme iliklerinin yerlerini kumas izerinde isaretleyin.

Maksimum ilik uzunlugu 3 cm’dir (digmenin ¢api +
kalinhginin toplami).

ilik boyutu, ilik ayagindaki diigme haznesine yerlestirilen
dugmeye gbre belirlenir.

Dugme tutucu plakayi geriye dogru ¢ekin ve digmeyi icine
yerlestirin.

Digme tam oturana kadar tutucu plakayr digmeye dogru
itin.

ilik ayagini takin.

ipligi presser ayagindaki delikten gegirerek ayagin altina
aln.

Kumasi presser ayaginin altina yerlestirin ve

Uzerindeki orta hat isaretinin, ilik ayaginin merkeziyle hizali
oldugundan emin olun.

(D Baslangnoktas'’
ilik dikisini segin.

Dikis genisligini ve dikis uzunlugunu istediginiz genislik ve
yogunluga goére ayarlayin.

ilik kolunu asag indirin ve hafifge geriye dogru itin.

@ ilik kolu (Buttonhole lever)

Ust ipligin ucunu hafifge tutarak dikise baslayin.

Her iki ipligi birlikte ¢ekin.

Kumagi elle nazikge ydnlendirerek ilerletin.

Makine_ d

urmadarl 6nce,. ilik diI§i§i ltamamland|ktan sonra

38



Presser ayagi kaldirma kolunu yukari kaldirin ve ipligi
kesin.Ayni ilik Uzerinde tekrar dikis yapmak icin presser
ayagi kaldirma kolunu kaldirin (kol orijinal konumuna
donecektir). llik dikisi tamamlandiktan sonra, ilik kolunu
olabildigince yukari kaldirin.

@ lik kolu

iligin orta kismini kesmek igin dikis sokiclyi kullanin;
ancak her iki taraftaki dikislere zarar vermemeye dikkat
edin.Fazla kesmeyi 6nlemek i¢in bartack kismina bir igne
takarak durdurucu olarak kullanin.

Dikis so6kucu ile ilik kesimi yaparken, ellerinizi kesme
yonunde tutmayin; aksi halde yaralanmalara yol
acabilir.

+ Esnek Kumasglarda ilik Agma

Esnek kumaslarda ilik dikerken, ilik ayaginin altina kalin bir
iplik veya kordon yerlestirin.

ilik ayagini takin. Gimp ipliginin iki ucunu ayagin 6n
kismina dogru getirin ve oluklara yerlestirip gegici olarak
baglayin. Presser ayagi kaldirma kolunu asagi indirin ve
dikise baslayin.

Dikis genisgligini, kullanilan gimp ipliginin gapina uygun
sekilde ayarlayin.

Dikis tamamlandiktan sonra, gimp ipligini gevsekligi almak
icin nazikge c¢ekin.

Gimp ipligini ignenin 6n tarafinda ¢aprazlayin, ip uglarini
biylk bir igneye gecirerek kumasin arka ylzune ¢ekin ve
fazla kismi kesmeden 6nce digim atarak sabitleyin.

@O Arka yiiz

Kumasin altina bir stabilizatér malzeme yerlestirerek
dikis yapmaniz onerilir.

+ ilikte Sol ve Sag Taraf Dengesi

iligin sag ve sol tarafindaki dikis yogunlugu, ilik denge ayar
digmesi ile ayarlanabilir.

Bu digme genellikle ndtr konumda tutulmalidir (“+” ile
arasinda).

Eger ilik sol tarafindaki dikisler ¢ok sik ise, ayari sola
gevirin; bu sol taraftaki dikislerin agilmasini saglar (“+”).

Eger sol taraftaki dikisler ¢cok seyrek ise, ayari saga ¢evirin;
bu sol taraftaki dikiglerin sikilasmasini saglar (“-”).
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Dugme Dikme

Digmeler dikis makinesi ile dikilebilir.
2 veya 4 delikli diigmeler makineye kolayca takilabilir.

L R

-

Dugme Dikme Ayagdinin Kullaniimasi

Besleme diglilerini indirmek i¢in besleme dislisi
kolunu asag! konuma getirin.
@ indirilmis konum

Calisma pargasini presser ayaginin altina
yerlestirin ve digmeyi istediginiz konuma
konumlandirin, ardindan presser ayagini indirin.

Dugme dikisini secin ve dikis genisligini, digmenin iki
deligi arasindaki mesafeye gore ayarlayin.

Ignenin dugmenin sol ve sag deliklerine temiz bir
sekilde girip girmedigini kontrol etmek igin el ¢arkini
gevirin.

4 delikli digmeler i¢in 6nce 6n taraftaki iki deligi
dikin, ardindan isi biraz ileri iterek arka taraftaki iki
deligi dikin.

islem tamamlandiginda, besleme diglilerini kaldirmak
icin besleme diglisi kolunu yukari konuma getirin.

O Kaldirilmis konum
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Fermuar Dikimi

Bu ayak, fermuarin her iki tarafini da dikecek sekilde ayarlanabilir.
Ayagin kenari, fermuarin diizgiin ve dogru hizada ilerlemesi i¢in kilavuz goérevi goriir.

| e—— ~W\ M
I A )

Fermuar Ayaginin Kullanilmasi

A Dikkat

Fermuar ayagi, fermuarin her iki tarafini da dikecek
sekilde ayarlanabilir. Ayagin kenari, fermuarin
dizgln ve dogru hizada ilerlemesi igin kilavuz gorevi
gorur.

Fermuar ayagi yalnizca duz dikislerde
kullaniimalidir. Diger dikis desenlerinde igne ayaga
garpabilir ve kirilabilir

% Merkezden Fermuar Takilmasi

Kumasgin 6n yuzleri birbirine bakacak sekilde Ust Uste
yerlestirin ve fermuar agikhdinin sonuna kadar
yaklasik 2 cm dikis payi ile dikin.

Dikisi birkag sabitleme (kilitteme) dikisiyle giiglendirin.

@ Fermuar aciklidi kisminda, dikisi 2’nin altinda iplik
tansiyonu ve maksimum dikis uzunlugu ile teyel dikigi
kullanarak gecin. Dikis payini acarak Utuleyin.

@ Fermuari 6n yUzi kumasa bakacak sekilde, disleri

dikis hattina yaslanacak bigimde dikis payinin Gizerine
yerlestirin. Fermuar bandini kaymamasi i¢in kumasa
teyel dikisiyle gegici olarak sabitleyin.

(O Kumasin arka yiizii (sol)

@ 2 cm dikis pay!

3 Fermuarin alt ucuna 5 mm mesafe
@ Teyel dikisi

® Kilittleme dikisleri

<
'4&\
— Fermuar ayagini takin.

(O Fermuarin sol tarafini dikerken, presser ayagi

=

dayanaginin sag tarafini (1) tutucuya takin.

(@ Fermuarin sag tarafini dikerken, presser ayagi

dayanaginin sol tarafini (2) tutucuya takin.

Fermuar her iki kumas katindan birden gegirilerek
dikilmemelidir!

Fermuarin etrafindan dikisi tamamlayin.
Teyel dikislerini sOkin ve pargay! Gtlleyin.

r
I
I
I
I
I
I
I
I |
I g
,
I
I
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+* Yan Fermuar Takilmasi

Kumasin én yuzleri birbirine bakacak sekilde Ust Uste
yerlestirin ve fermuar agikliginin sonuna kadar
yaklasik 2 cm dikis payi ile dikin. Dikisi birkag kilitleme
dikisi ile sabitleyin.Fermuar agikhgi bolgesinde dikisi,
2'nin altinda iplik tansiyonu ve maksimum dikig
uzunludu ile teyel dikisi kullanarak gegin.

Dikis paylarindan birini sola dogru acgarak katlayin.

Diger dikis payini saga dogru katlayarak 3 mm
genigliginde bir kivirma olusturun.

O Kumasin arka yiizii

® 2 cm dikis pay!

® Fermuarin alt ucuna 5 mm mesafe
@ Teyel dikisi

® Kilitleme dikisleri

® 3 mm genisliginde kivirma

Fermuar ayagini takin.

Fermuarin sol tarafini dikmek icin, fermuar ayagini sag
¢apraz ¢ubukla tutucuya takin.

Fermuari, ekstra 3 mm kivirma bulunan kumas
pargasina, fermuarin ucundan baslayarak dikin.

Dikis makinesini fermuarin Gst kismina yaklasik 5 cm
kala durdurun.

Igneyi kumasin igine indirin ve iki kademeli presser
ayag! kolunu yukari kaldirin.

Fermuari agin ve dikise devam edin.

@O 3 mm

(2 Fermuarin ucu
® 5cm

@ Fermuar

Dikis pargasini 6n yuzu Uste gelecek sekilde gevirin.
Fermuarin sag tarafini dikmek igin, fermuar ayagini
sol gapraz gubuk ile tutucuya takin.

Fermuarin alt ucundan baslayarak karsidan dikin,
ardindan fermuarin sag tarafini ugtan yaklasik 5 cm
kalana kadar dikin.

Teyel ipligini ¢ikarin ve fermuari agin.

Kalan dikis hattini tamamlayin.

@O Alt ug



Buzgu Yapma

Kiyafetlerde oldugu kadar ev dekorasyonunda da kullanilabilir.
En iyi sonug, ince ve orta kalinliktaki kumaslarda elde edilir.
Cok Amacli Ayagin Kullaniimasi

| - ——
I % 4 Dikise baslamadan 6nce, Ust ve masura ipliklerinin
yaklasik 5 cm digari ¢ekilmis oldugundan emin olun.

Bu, dikis i¢in yeterli pay birakir. Daha fazla bilgi igin
“Masura ipligini yukari cekme” bolimiine bakiniz.

Tansiyonu 2'nin altina ayarlayin.
Tek sira (veya birkag sira) diiz dikis ¢ekin.

Masura ipliklerini gekerek blzglyu olusturun ve
blzguyl kumas boyunca esit sekilde dagitin.
Diger ugtaki iplikleri sabitleyin.

O Masura ipligi

Pileli Buzgu
Blzgiilerin lizerine dikis veya nakig yapilarak olusturulan dekoratif dikise “smocking” (pileli buzgii) denir.

Genellikle bluzlarin 6n kismini veya mansetleri siislemek igin kullanilir.
Smocking dikisi, kumasa hem doku hem de esneklik kazandirir.

Cok Amacli Ayagin Kullaniimasi

Dikis uzunlugunu maksimuma ¢ikarin, iplik
tansiyonunu 2’nin altina ayarlayin ve smocking
uygulanacak boélge boyunca 1 cm araliklarla paralel
teyeller gekin.

®1cm
@ Teyelleme

Bir taraftaki iplikleri digumleyin.

Alt iplikleri gekerek buzglyU olusturun ve buzglyu
esit sekilde dagitin.

Diger ugtaki iplikleri sabitleyin.

@ Alt iplikler

Gerekirse iplik tansiyonunu azaltin ve diz teyellerin
arasina dekoratif dikisler yapin.

Teyel dikislerini ¢ikarin.
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Serbest Hareketli Dikis, Nakis ve Monogram isleme

: |
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+ Nakis ve Monogram isleme igin Hazirhk

Nakis kasnagi makineyle birlikte veriimez.

Besleme dislilerini indirmek igin besleme diglisi kolunu
asag! konuma getirin.

@ indirilmis konum
Presser ayagi ve presser ayag! tutucusunu ¢ikarin.
Kumasgin Uzerine istediginiz yaziy1 veya deseni gizin.

Kumasi nakis kasnagina olabildigince gergin
yerlestirin.

Kumasi ignenin altina yerlestirin.
Presser ayagl gubugunun tamamen asagi indirilmis
oldugundan emin olun.

El carkini kendinize dogru gevirerek masura ipligini
kumasin iginden yukari alin.

Baslangi¢ noktasinda birkag sabitleme dikisi yapin.

Kasnagi, her iki elinizin bas ve isaret parmaklariyla
tutarken, kumasi orta ve ylziik parmaklarinizla
bastirin; serce parmaginizla kasnagin disini
destekleyin.

A Dikkat

Hareketli pargalardan, 6zellikle de igneden,
parmaklarinizi uzak tutun.

islem tamamlandiginda, besleme dislilerini kaldirmak
icin besleme dislisi kolunu yukari konuma getirin.

(DKaldirilmis konum

*% Yama Yapma / Onarma

Once deligin kenarlari boyunca dikis yaparak iplikleri

sabitleyin. Dikis alanini doldurmak igin, kasnagi ignenin

altinda ileri—geri hareket ettirerek agikligin tizerine

dikin.Alani doldururken, dikis cizgilerini birbirine yakin

aralikli ve esit uzunlukta tutun; her iki ucta da dis hat

dikislerinin hafifge Ustlne gelin.

Agikhk tamamen dolduktan sonra, isi ¢cevirin ve bdlgeyi
apraz yonde dikis cizgileriyle kaplayarak gliclendirin.

Serbest hareketli yama (darning), dikis makinesinin
besleme sistemi kullaniimadan yapilir Kumasin
hareketi tamamen kullanici tarafindan kontrol edilir.
Bu nedenle, dikis hizinin ve kumas hareketinin
birbiriyle uyumlu sekilde yénetilmesi gerekir.




Kapitone Dikisi

+» Nakis (Embroidery)

Kasnagi hareket ettirerek, desenin dis hatti boyunca
dikis yapin.

Dikis sirasinda sabit bir hiz korudugunuzdan emin
olun.

Desenin igini doldururken, dis hatlardan merkeze
dogru caligin.

Dikisleri birbirine yakin aralikh tutun.

Kasnagi daha hizli hareket ettirirseniz dikisler daha
uzun, daha yavas hareket ettirirseniz daha kisa olur.

Desen tamamlandiginda, sonunda glglendirme
dikigleri ile sabitleyin.

+ Monogram igleme

Sabir bir dikis hizi koruyarak, kasnagi harflerin sekline
g0re yavasca ilerletin.

Harf tamamlandiginda, desenin sonunda gii¢lendirme
dikisleri ile sabitleyin.

Ust ve alt kumas katlan arasina elyaf/dolgulu bir kat yerlestirilerek yapilan dikise “kapitone (quilting)”
denir. Ust katman genellikle geometrik sekillerdeki birgok farkli kumas parg¢asinin birlestirilmesiyle

olusturulur.
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Kenar/Kapitone kilavuzlu diz dikis ayagini kullanin.

A Dikkat

Dz dikis ayagini kullanirken yalnizca
merkezden yapilan diz dikigler uygulanabilir.

v Kenar/Kapitone Kilavuzunun
Kullanilmasi

Kenar/kapitone kilavuzunu presser ayagi tutucusuna
takin ve mesafeyi istediginiz dlglye gbre ayarlayin.

ilk sirayi dikin.
Sonraki siralari dikmek icin kumasi kaydirarak devam
edin.



Diz dikis ayagini kullanin..

Kumas Parcgalarini Birlestirme

iki kumas pargasini 6n ylzleri birbirine bakacak
sekilde Ust Uste yerlestirin ve diz dikigle birlestirin.
Kumas pargalarini 5 mm dikis payi ile dikin.

@ Kumasin arka yiizii
@ 5mm

Cok Amacli Ayak veya Saten Dikis Ayaginin
Kullanilimasi

Patchwork Dikisi

iki kumasi 6n ylzleri birbirine bakacak sekilde
yerlestirin ve diz dikisle dikin.

Dikis payini agarak duz bir sekilde Gtdleyin.

@ Ters yiiz

Kumasin 6n ylUzinde galisirken, presser ayaginin
merkezini iki kumasi birlestiren dikis hattinin Gzerine
yerlestirin ve dikisin tzerinden tekrar dikin.

Yapismaz Ayak

Bu ayagin altindaki 6zel kaplama sayesinde, deri, siinger, plastik, suni deri ve plastik kaplamali kumaslar
gibi ilerlemesi zor malzemelerde dikis yapmak i¢in idealdir.

Yapismaz ayagi kullanin.

¢

istediginiz dikisi segin.

Yavascga dikin ve katmanlari dikkatlice yénlendirin.
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Aplike

Farkl bir kumas pargasini istediginiz sekle keserek ve onu siisleme amaciyla kullanarak aplika
olusturabilirsiniz.

Cok Amacli Ayagin Kullaniimasi

istediginiz deseni kesin ve kumasin {zerine teyel
dikisiyle gegici olarak sabitleyin.

@ Teyelleme

Aplikenizin kenari boyunca yavasca dikin.
Dikisin disindaki fazla kumasgi dikkatlice kesin;
dikislere zarar vermemeye 6zen gosterin.
Teyel dikislerini ¢ikarin.

Acik Dikis

Acik bir dikis araliginin Gizerinden yapilan dikise “fagoting” (agik dikig) denir.
Genellikle bluzlarda ve ¢ocuk kiyafetlerinde kullanilir.
Daha kalin bir iplik kullanildiginda, bu dikis tiirii daha dekoratif bir gériiniim saglar.

M Cok Amacli Ayagdin Kullaniimasi
% % :!> Kumas pargalarinin kenar acikliklarini 4 mm aralik
olacak sekilde hizalayin ve suyla ¢ézunebilen tela
@ Uzerine teyel dikisiyle sabitleyin.

T 1+—@ 2 i

@ ince kagit veya suda ¢dzlinebilen stabilizatér
3 Teyelleme

Presser ayaginin merkezini iki kumas pargasinin orta
hattiyla hizalayin ve dikise baslayin.

Suda ¢b6zunebilen tela, yikama sirasinda tamamen
¢ozundr.
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Dalga Dikisi

Midye kabugunu andiran dalga seklindeki tekrar eden desene “scallop” (dalga dikisi) denir.
Bluz yakalarini ve orgii projelerinin kenarlarini siislemek igin kullanilir.
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Cok Amacli Ayagdin Kullaniimasi
Dalga Kenar Dikisi (Scallop Edging)

Kumasin kenari boyunca dikin; ancak dikisi dogrudan
kumasin kenarina degil, kenara yakin bir mesafeye

yapin.
Daha iyi sonug icin, dikisten 6nce kumasa spreyle
nisasta uygulayin ve sicak Gtu ile Gtlleyin.

Dikisten sonra kumasgi dikis hattina yakin olacak
sekilde kesin; dikisleri kesmemeye dikkat edin.

Cok Amacli Ayagdin Kullaniimasi
Midye Kivrim Dikisi (Shell Tuck Stitching)

Hafif bir kumas kullanin (6rnegin triko).
Kumasi verev yonde katlayin.

igne saga dogru sallandiginda, katlanmis kumas
kenarini ¢ok hafifce siyiracak sekilde izin verin.

Dikis tamamlandiktan sonra kumasi agin ve kivrimlari
tek tarafa dogru Gtlleyerek dizleyin.



Bakim

A Dikkat

Herhangi bir bakim islemine baslamadan 6nce gli¢
kablosunu prizden c¢ikarin; aksi halde yaralanma
veya elektrik carpmasi meydana gelebilir.

49

Makine Yuzeyinin Temizlenmesi

Dikis makinesinin ylzeyi kirlendiyse temizleyin:

Hafif bir deterjana batirilip iyice sikilmis yumusak bir bezle
makinenin ylzeyini silin.

Bu sekilde temizledikten sonra, ylizeyi kuru bir bezle tekrar
silin.

Mekik, Masura Yuvasi ve Besleme Disglisinin
Temizlenmesi

Mekik iginde biriken tiiy ve iplik pargalari, makinenin
dizgun galigmasini engelleyebilir.

Bu nedenle dizenli olarak kontrol edin ve gerektiginde
dikis mekanizmasini temizleyin.

igneyi, presser ayagini ve presser ayag! tutucusunu
cikarin.

Masura kapagini ve masuray! ¢ikarin.

igne plakasinin lizerindeki vidalari sékiin ve igne plakasini
cikarin.

@ Masura kapag!
(@ Vidali baglantilar / Vidalar
® igne plakasi

Mekik, besleme diglisi ve masura yuvasini,
makineyle birlikte verilen dikis sdkucu/firganin firga
tarafi ile temizleyin.

Ayrica yumusak ve kuru bir bez kullanarak da
temizleyin.

1'den 4’e kadar olan adimlari ters sirada
uygulayarak gikardiginiz pargalari yeniden takin.

videoyu
izleyin

Saklama (Depolama)

* Dikis makinesini kullanmadiginiz zaman her zaman
glc¢ kablosunu prizden ¢ikarin.

+ Dikis makinesini gocuklarin ulagsamayacag! kuru bir
ortamda saklayin.

* Dikis makinesi uzun sure kullanilmayacaksa, asiri
toz, kir ve nemden korunmalidir.



Cevre, Bertaraf, Uygunluk
Elektrikli Cihazlarin Bertarafi

* Tehlikeli arizalari olan cihazlari hemen bertaraf edin ve yeniden kullanilamayacak héle getirin.
+ Dikis makinesini evsel atiklarla birlikte atmayin.
* Bu trlin 2012/19/EU direktifine tabidir.
* Dikis makinesini kayith bir atik bertaraf firmasinda veya yerel yonetimin atik toplama tesisinde
bertaraf edin.

B - Y(rirlUkteki dizenlemelere uyun. Emin olmadiginiz durumlarda yerel atik toplama tesisinize danisin.
» Tim ambalaj malzemelerini ¢evre dostu bir sekilde bertaraf edin.

Nakliye Ambalajinin Saklanmasi

Dikis makinesinin tasima ambalajini saklayin.
Bu ambalaj, makineyi saklamak igin kullanilabilecegi gibi 6zellikle cihazi onarim igin géndermeniz gerektiginde ¢ok
faydalidir. Hasarlarin blyUk ¢ogunlugu, makineler tasinirken meydana gelir.

Ambalajin Bertarafi

Dikis makinesinin tasima ambalajini saklayin.

Bu ambalaj bir yandan makineyi saklamak igin uygun bir ¢ézim sunar, diger yandan cihazi onarima géndermeniz
gerektiginde blyuk avantaj saglar.

Hasarlarin gogu tasima sirasinda olusur.

Ambalaj, yerel geri dontsum tesislerinde bertaraf edilebilen ¢gevre dostu malzemelerden Uretilmistir.

Ambalaji ve ambalaj atiklarini dogru sekilde bertaraf ederek ¢evre ve saglik icin olusabilecek riskleri azaltmaya
yardimci olursunuz. Ornegin, agagidaki geri dénligiim sembolli, bir Griniin veya malzeme pargalarinin geri
doénlgtim icin degerli oldugunu gdsterir.Atiklari ayirirken ambalaj malzemelerinin etiketlerine dikkat edin; bunlar
kisaltmalar (a) ve numaralar (b) ile isaretlenir ve su anlamlara sahiptir:

1-7: Plastik

20-22: Kagit ve karton

80-98: Kompozitler

Geri donlisim, hammadde tiiketimini azaltmaya ve g¢evreyi korumaya yardimci olur.

Uygunluk Bildirimleri (Conformity Notices)

Bu cihaz, gegerli Avrupa ve ulusal direktiflerin gereksinimlerini karsilamaktadir.
Uygunluk testleri yapilmis ve dogrulanmistir.
llgili beyanlar ve belgeler Uretici tarafindan temin edilebilir.

Crown Technics GmbH Garanti Bilgileri

Bu cihaz i¢in satin alma tarihinden itibaren 2 yil garanti verilmektedir.
Bu cihazda bir kusur olusmasi halinde, saticiya karsi yasal haklara sahipsiniz. Bu yasal haklar, asagida ac¢iklanan
garanti kosullar tarafindan sinirlandiriimaz.

Garanti Kosullan

Garanti suresi, cihazin satin alma tarihi ile baslar.

Orijinal satin alma figinizi mutlaka saklayin; garanti iglemleri igin gereklidir.

Cihazinizda satin alma tarihinden itibaren iki yil icinde malzeme veya Uretim hatasi meydana gelirse, tarafimizdan
—tercihimize bagh olarak—cihaz Ucretsiz onarilir, yenisi ile degistirilir veya satin alma bedeli iade edilir.

Bu garanti hizmetinden yararlanmak igin, kusurlu cihazin ve satin alma belgesinin (fis/fatura) iki yillik garanti siresi
icinde gonderilmesi ve kusurun ne oldugu ile ne zaman meydana geldidini agiklayan kisa bir yazili agiklama
eklenmesi gerekmektedir. Kusur garanti kapsamindaysa, onarilmis veya yeni bir cihaz geri gdnderilir.

Cihazin tamir edilmesi veya degistiriimesi garanti stresini yeniden baglatmaz.

Garanti Siiresi ve Yasal Ayiplar

Garanti suresi verilen garanti kapsaminda uzatiimaz.

Bu durum, degistirilen veya onarilan pargalar igin de gegerlidir.

Satin alma sirasinda mevcut olan hasar ve kusurlar, Griind agtiktan hemen sonra bildirilmelidir.
Garanti siresi dolduktan sonra olusan arizalar igin Ucretli onarim uygulanir.
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Garanti Kapsami (Scope of Warranty)

Cihaz, siki kalite yoénergelerine gore 6zenle Uretilmis ve sevk edilmeden once titizlikle test edilmistir.
Garanti, malzeme veya Uretim hatalarina uygulanir.

Bu garanti, cihazin normal kullanim slirecinde asinmaya maruz kalan pargalarini kapsamaz; bu nedenle asinma
parcasi sayilan bilesenler garanti digidir.

Ayrica, anahtarlar, piller veya camdan yapilmis hassas pargalar gibi kirilgan bilesenlerdeki hasarlar garanti
kapsaminda degildir.

Cihazin hasar gérmesi, yanlis kullaniimasi veya yanls servis gérmesi durumunda garanti gegersiz olur.
Cihazin dogru kullanimi igin kullanim kilavuzunda yer alan tim talimatlara kesinlikle uyulmalhdir.

Kullanim kilavuzunda 6nerilmeyen veya uyarilan islem ve amaglardan mutlaka kaginiimalidir.

Cihaz yalnizca 6zel kullanim igindir; ticari kullanim igin tasarlanmamistir.

Koétu kullanim, yanlis muamele, zorlayici miidahaleler ve yetkili servisimiz diginda yapilan islemler garantiyi
gecersiz kilar.

Miisteri Hizmetleri ile iletisim

Talebinizin hizli bir sekilde isleme alinabilmesi igin lutfen asagidaki adimlari izleyin:

Cihazda islevsel hatalar veya diger kusurlar olusursa, énce web sitesinde belirtilen servis departmani ile telefon
veya e-posta yoluyla iletisime gegin.

Ariza kaydi agildiktan sonra, size verilen servis adresine cihazinizi Ucretsiz olarak gonderebilirsiniz.

Gonderiye, satin alma belgesini (fis) ve kusurun ne oldugu ile ne zaman ortaya ¢iktigini belirten kisa bir agiklama
ekleyin.

Yedek Parcgalar ve Aksesuarlar

Yedek parga ve aksesuar s6z konusu oldugunda da VERITAS yaninizdadir!

intiyaciniz olan triinii kolayca siparis edebilirsiniz.
wwww.veritasturkiye.com
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Not

52



@ www.veritasturkiye.com

G Veritas Turkiye
veritasturkiye

o Veritas Turkiye




