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ONEMLi GUVENLIK TALIMATLARI
Elektrikli bir cihaz kullanirken, agagidaki temel glvenlik dnlemlerine her zaman uyulmalidir. Bu dikis makinesini
kullanmadan 6nce tim talimatlari okuyun.

TEHLIKE — Elektrik arpmasi riskini azaltmak igin:

Bu dikis makinesi, figse takiliyken asla gdzetimsiz birakilmamalidir. Kullanimdan hemen sonra ve temizlikten énce
mutlaka fisini prizden cekin.

UYARI - Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya Kisisel yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi gocuklar tarafindan veya gocuklarin yakininda
kullanildiginda dikkatli gbzetim gerekir.

2. Bu cihaz, 8 yas ve Uzerindeki cocuklar ile fiziksel, duyusal veya zihinsel yetileri azalmis ya da deneyim ve bilgi
eksiinEi olan kigiler tarafindan, glvenli kullanimina dair gereklidg('jzetim veya talimat verildigi ve ilgili tehlikeleri
anladiklari takdirde kullanilabilir. Cocuklar cihazla oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi ¢ocuklar
tarafindan gdzetimsiz yapiimamalidir.

3. Bu dikis makinesini yalnizca bu kilavuzda tarif edildigi sekilde ve amag dogrultusunda kullanin. Yalnizca Uretici

tarafindan dnerilen ve bu kilavuzda belirtilen aksesuarlari kullanin.

Gug kablosu veya fisi hasarliysa, diizgin Eall§m|yorsa, diismugse veya hasar gormusse ya da suya digmusse

bu dikis makinesini asla ¢aligtirmayin. Makineyi inceleme, onarim veya elektriksel/mekanik ayarlamalaricin en

éakln yetkili saticiya veya servis merkezine goturin.

E

5. Besleme kablosu hasar gbrdi]?i]nde, tehlike olusmasini énlemek igin Uretici, yetkili servis veya benzer sekilde
nitelikli kisiler tarafindan degistiriimelidir.

6. Herhangi bir hava girisinin kapali oldugu durumda makineyi ¢alistirmayin. Dikis makinesinin ve pedalin
havalandirma acikliklarini tiy, toz veya kumas pargaciklarinin birikmesinden uzak tutun.

7. Herhangi bir acikliga asla nesne dustrmeyin veya sokmayin.

8. Yalnizca kapali alanlarda kullanin.

9. Aerosol (sprey) Urunlerin kuIIamIdlgl ya da oksijen verilen ortamlarda galistirmayin.

10.  Fisi prizden ¢ikarmadan énce, diigmeyi kapal (“0”) konumuna getirin.

11. tll\/l?(klr]leyi .gézke_timsiz birakirken kapatin veya fisini ¢ekin; bakim yapmadan veya lambalari degistirmeden 6nce
mutlaka fisini cekin.

12.  Fisi ka%lo an gekerek c¢ikarmayin. Cikarmak icin fisi kavrayin, kabloyu degil.

13.  Parmaklarinizi tim hareketli parﬁalardan uzak tutun. Ozellikle igne ¢evresinde 6zel dikkat gereklidir.

14. :E(jne plakasinda hasar varsa makineyi asla kullanmayin; bu, ignenin kirilimasina neden olabilir.

15. gilmis igneleri kullanmayin.

16.  Dikis sirasinda kumasi ¢cekmeyin veya itmeyin. Bu, ignenin sapmasina ve kiriimasina neden olabilir.

17. Ilg";ne bolgesinde herhangi bir ayarlama yaparken (ornegin igneye iplik gegirmek, igne degistirmek, mekigi
ipliklemek veKa baski ayagini degistirmek) makineyi kapali (“0”) konumuna getirin.

18.  Kapagdi ¢cikarmadan, yaglama yapmadan veya kullanim kilavuzunda belirtilen diger bakim/ayarlamalari

yapmadan once makinenin fisini mutlaka prizden ¢ekin.



19. Elektrik carpmasini dnlemek i¢in makineyi, gu¢ kablosunu veya figi asla suya ya da baska sivilara sokmayin.
20. LED lambanin maksimum gici 0,3 W, maksimum voltaji DC 5 V'tur. LED lamba hasar gérdiyse Urunu
kullanmayin, derhal Ureticiye veya yetkili servise onarim ya da degisim i¢in gdnderin.
21. Yaralanmayi 6nlemek icin asagidakilere dikkat edin:

Cihazi gbzetimsiz birakirken pedalin figini prizden ¢ekin.

Herhangi bir bakim yapmadan 6nce pedalin fisini prizden ¢ekin.

DIKKAT — Hareketli pargalar
Yaralanma riskini azaltmak igin bakim yapmadan 6nce makineyi kapatin. Makineyi calistirmadan
once kapagi kapatin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN
Bu iiriin ev tipi kullanim i¢indir (veya esdegeri).

Bu cihaz, elektromanyetik uyumlulukla ilgili 2014/30/EU sayili EEC Direktifi’'ne uygundur.

DISPOSAL:
K This equipment is marked with the recycling symbol. Do not dispose this product as unsorted municipal waste.
mmm Collection of such waste separately for special treatment is necessary.

MAKINENIN TEKNIK OZELLIKLERI

MODEL VERITAS Simone

iplik Sayisi 2, 3 or 4 iplik

Kenar Temizleme Dikis Genisligi | 6 mm (sol igne) ve 3,8 mm (sag igne)

igne HAx1SP, HA%x1 (130 / 705 H)

Dikis Uzunlugu 1-45mm

Dikis Hizi Dakikada 1200 + 50 dikis
www.service.veritas-sewing.com Boyutlar 320 mm(W) x 280 mm(D) x 320 mm(H)

Agirlik 8.6 Kgs (17.6 Ibs)




1. MAKINENIZi TANIMA -TANIMLAMA TABLOSU
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Kablo kilavuzu

Baski ayagi basing ayari
Dikis lambasi

Baski ayag kolu

iplik kesici

igne plakasi

Baski ayagi

Kenar kesme genisligi ayar digmesi
Calisma masasi

iplik kilavuz gubugu

Sol igne iplik gerginlik ayari
Sag igne iplik gerginlik ayari
Alt ilmekgi iplik gerginlik ayari
Ust iimekgi iplik gerginlik ayari
igne iplik kilavuzlari

iplik kesme kolu

iki iplik donistiiriict talimati
iplik gegirme diyagrami

Tiy toplama haznesi

Pedal (ayak kumandasi)

. Agma kolu

Baski ayagi agma kolu
Makara diski

Dikis uzunlugu ayar digmesi
Diferansiyel digli kontrol kolu
Volan

Fis girisi

Lamba ve gu¢ digmesi
iimekgi kapag!

Hareketli bigak

Ust iimekgi

Alt ilmekgi




AKSESUARLAR
Listelenen tum pargalar en yakin
bayinizden temin edilebilir.

. Iki iplik dénuistiirticl
. Dikis parmagi

. Igne seti

Firca

Tornavida (kugik)
Mezura (opsiyonel)
Makine ortusu
Tornavida (buyuk) T,

. Hareketli bicak K&
10.Anahtar (spanner)

11.Iplik ag

12.Cimbiz e B
13.Makara diski : . e
14.Makara tutucu L 3 e

3

15.Makara kapagi
16.Aksesuar gantasi

COENODO A WN




MAKINENIN KURULUMU

1. igne plakasi ve gévde bélgesindeki fazla yag: silin.

2. Pedal (FOOT CONTROL)
Pedal figini baglanti soketine takin ve gii¢ kablosunu prizine baglayin.

3. GUG / ISIK DUGMESI (POWER/LIGHT SWITCH)
Guc/isik digmesi agiimadik¢ca makineniz ¢calismaz. Bu digme hem makine
glicini hem de dikis lambasini kontrol eder. Makineyi gdzetimsiz birakirken
veya bakim yaparken gti¢ kablosunu prizden ¢ikarin.

4. ILMEKGI KAPAGINI AGMA (OPENING LOOPER COVER)

limekgi kapagini agmak igin sada ve size dogru asagi gekin.

5. CALISMA MASASINI ACMA (OPENING WORKING TABLE)
Calisma masasini agmak i¢in sag elinizle agma kolunu kendinize dogru ¢ekin
ve agin.

illiistrasyon / Gérsel

1) Baglanti soketi
1) Gug/isik dugmesi
111) Agma kolu
IV)Calisma masasi
V) limekgi kapag!




iPLIK TAKMAYA HAZIRLIK

iplik Kilavuz Gubugu )

iplik kilavuz gubugunu, bir klik sesi duyana kadar en (ist noktaya kaldirin. Makara
pimlerine iplik makaralarini yerlestirin ve ipligi cubugun Gzerindeki iplik kilavuzlarindan
arkadan 6ne dogru gecirin.

iplik kilavuz gubugu, gérselde gosterildigi gibi asagiya dogru gekildiginde makara standi
Uzerindeki iplik makaralarini tutabilir.

Gorsel (lllustration)
I : iplik kilavuzu (Thread guide)
1 : iplik kilavuz cubugu




EV TiPi MAKARALAR iGiN MAKARA KAPAKLARI

KONIK MAKARALAR IiGIiN MAKARA DiSKi VE MAKARA TUTUCULARI

Blylk konik makaralar igin, makara tutucularini genis ug yukariya gelecek sekilde
kullanin; kiicik makaralar i¢in ise ayni makara tutucularini dar u¢ yukariya gelecek
sekilde kullanin.

MAKARA AGLARI
Polyester veya kalin naylon iplikler agilirken gevseyebilir. Bu tur ipliklerin diizgtin
sekilde beslenmesini saglamak i¢in makaralarin izerine makara agi kilifi gegirin.

Gorsel

I) Makara kapagi

II) Ev tipi pamuk makarasi

[11) Koni tip iplik

IV)Makara tutucu

V) Makara diski

Viplik Gstten ¢dzlir

VIl)  Ag

VIII)  Yukari gevirin / Kaldirin
IX)Makara




TUY TOPLAMA HAZNESI (LINT TRAY)

Tiy toplama haznesi bu konumda oldugunda, tim atik malzemeleri toplayacaktir. is
tamamlandiktan sonra hazneyi gosterilen yonde yukari kaldirirsaniz, C referans parmagi
D yuvasina oturacak ve sol taraftaki pim B alt deligine kayacaktir.

Her iki konumda da hazneyi hafifce sola ittiginizde daha glvenli bir sekilde kilitlenir ve
yerinden ¢ikma olasiligi énlenmis olur.

KESIM GENISLIGI OLGER (CUTTING WIDTH GAUGE)
Kesim genisligi olgeri kullanirken, kumas ayar digmesinin genislik mesafesi iginde
kenardan esit mesafede kesilir ve dikilir.

iPLIK KESIiCi (THREAD CUTTER)
iplik kesici, igne plakasina entegre edilmistir. Kumasin sonunda ipligi, gérselde
gOsterildigi gibi kolu asagi bastirarak kesin.

Gorsel

I) Yukari kaldirin
II) Kesim hatti




BASKI AYAGININ DEGISTIRILMESI
ignenin yukari pozisyonda oldugundan emin olun.
Baski ayagi kaldirma kolunu yukari kaldirin.

1. Ayagi ¢cikarmak igin baski ayagi agma kolunu itin.
2. Istenilen ayag), igne delikleri hizalanacak sekilde igne plakasinin iizerine yerlestirin.
3. Baski ayag kolunu indirin ve baski ayadi agma kolunu itin; bdylece ayak tutucu, baski

ayagina oturacaktir.

iIGNENIN DEGISTIRILMESI

Volani kendinize gevirerek igne gubugunu en st noktaya kaldirin, ancak baski ayagini
asagida birakin. igneyi gikarmak igin igne sabitleme vidasini gevsetin. Yeni igneyi, diiz
kismi size bakmayacak sekilde (arkaya donuk), igne gubuguna sonuna kadar yerlestirin ve
viday1 sikin.

Gorsel
I) Baski ayagi agma kolu

) igne sabitleme vidasi
III) DUz kismi sizden uzak olacak sekilde

IV)Diz kisim
V) igne



IGNE, IPLIK ve KUMAS TABLOSU

Kumas Dikis iplik igne
Egirilmis iplik 80-100 /
Overlok Dikisi |Pamuk ipligi 80-100 /
Polyester iplik 80-100
ince Narrow 70 (11(;)’ 80
Kumas  |Overlok Dikisi . (12)
Polyester iplik 80 /
/ Rolled hem - -
Yinlu naylon iplik
stitch
Egirilmis iplik 60-80 /
Orta -
Polyester iplik 50-80 /
Kalinlikta Dar y . |p| 80 (12), 90
Kumas |Overlok Dikisi |Pamuk ipligi 60-80 / (14)
Yinlii naylon iplik
Polyester iplik 40—-60 /
Kalin | overlok Dikisi| > o 90 (14), 100
Kumas Pamuk ipligi 40-60 (16)

Normal overlok islemleri icin sentetik iplikler 6nerilir.
Ornegin polyester iplik, farkli tiirdeki kumaslar icin oldukga kullanighdir.

NOT: Alt ve Ust iimekgilerin, ignelere gore yaklasik iki kat daha fazla iplik kullanacagini unutmayin. Bu nedenle dikis icin iplik satin

alirken, 6zellikle de sira disi bir renk ise, ihtiyacinizi karsilayacak yeterli miktarda iplik almalisiniz.




2. DIKISE BASLAMA (STARTING TO SEW)

Makinenin ipliklenmesi
Yanhs iplikleme, atlama dikiglere, ipligin kopmasina veya baska sorunlara yol agabilir.
Test dikisine gegmeden 6nce dogru ipliklemeyi 6grenmeye ¢alisin.

iplikleme, su sirayla yapiimalidir: Alt iimekgi — Ust iimekgi — igne.

iimekgi kapagini ve calisma masasini acin. Volani kendinize gevirerek igneyi en (st noktaya getirin ve baski ayagini
kaldirin.

Alt ilmekgiyi yeniden ipliklemeden énce, dnce igne goéziindeki ipligi ¢ikarin, ardindan alt ilmekgiyi yeniden iplikleyin. Bu,
dolagmay! 6nleyecektir.

NOT: Baski ayagi kaldirildiginda iplik gerginligi serbest birakilr.

Alt iimekginin ipliklenmesi

. Ipligi, gorselde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin.

. Alt ipligi gerginlik yuvasindan gegirin. Sol elinizle ipligi tutarken, sag elinizle ipligi sikica asagiya g¢ekin.

. Ipligi, gorselde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin.

. Ipligi alt ilmekgi gdziinden gegirin ve okla gdsterilen sekilde A pargasinin etrafina dolayin. Yaklasik 10 cm kadar iplik
birakin.

A OON -



Ust iimekginin ipliklenmesi

N —

. Ipligi, gorselde gésterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin.

. Ust ipligi yuvadan gegirin. Sol elinizle ipligi tutarken, sag elinizle

sikica asagiya gekin.

3. Ipligi, gérselde gésterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin.
Talimatlara gore iplik gegirildiginde, Ust ilmekgi ipligi iplik
kilavuzu (A)'nin 6n tarafindan gegirilmelidir.

4. Ipligi tel iplik kilavuzundan ve ilmekgi géziinden gegirin, yaklasik

10 cm kadar fazla iplik birakin.




ignelerin ipliklenmesi

. Ipligi, gorselde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin.

. igne ipliklerini gerginlik yuvasindan gegirin. Sol elinizle ipligi
tutarken, sag elinizle sikica asagiya gekin.

3. Ipligi, gérselde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gegirin.

4. igneleri, 6nden arkaya dogru igne gdziinden iplikleyin ve

iplikleri baski ayaginin sag tarafindan geriye dogru ¢ekin;

yaklasik 10 cm kadar fazla iplik birakin.

N =

igne iplik Gegirici
igne, iplik gegirici yardimiyla kolayca ipliklenir.




Faydali ipuglan

iplik Makaralarinin Degistirilmesi
iplik makaralarini degistirirken, hizli gegis icin asagidaki adimlar faydal olabilir.

1. Mevcut iplikleri makaralarin yakinindan kesin. Yeni makaralardaki ipliklerin uclarini,
gorselde gosterildigi gibi (denizci digimui) baglayin.

2. Baski ayagini kaldirin.

3. Volani kendinizden uzak ¢evirerek igne cubugunu en alt konuma indirin. Mevcut iplikleri
dikkatlice ¢ekin; boylece baglanan dugumler igne gozu ve ilmekgi gbzlerinden
gececektir.

iGNE iPLIGINI KESME

TUyIU (yipranmis) iplik, igneye iplik gecirmeyi zorlastirabilir.




Dikis Testi — Overlok Dikisleri
iplikleme tamamlandiktan sonra, dikeceginiz kumastan bir parca artik kumas kullanarak
asagidaki sirayla dikisi test edin.

1.

2.

Tum iplikleri hafifce sola gekerek baski ayagini indirin. Kilit dikislerin dogru sekilde
olusup olugsmadigini gérmek icin volani birka¢ kez kendinize dogru gevirin.

Makineyi diisiik hizda calistirin ve test kumasini baski ayagdinin altina hafifce 6ne dogru
iterek verin. (Bu islem, kalin kumaslar hari¢ cogu kumasta baski ayagdi asagidayken
yapilabilir.) Makine kumas! otomatik olarak beslerken, kumasi nazikge yénlendirin.

. Yedek kumas Uzerinde deneme dikisi yaparak iplik gerginliklerini kontrol edin.
. Kumas bitiminde, makineyi diisiik hizda galistirmaya devam edin ve kumasi hafifce

arkaya cekin. Kumas olmadan yaklasik 5—6 cm fazladan kilit dikisi olusana kadar devam
edin.
ipligi, iplik kesme kolunu asagi bastirarak veya makasla kesin.

iplik Ucunu Sabitleme




Ayar Tablosu

iplik Sayisi 4 3 3 3
Dikis Parmagi @) @) @)
iki iplik Dénlstirici
Kullanilacak igne Sol ve Sag Sol Sag Sol Sag Sag
Kumas Turu Orta ince Orta ince Orta Orta Orta Light ince ve Cok Ince
Ince Ince
Sol i inlii 4 2.5 4 2 0
otigne Ipligi (3-5) [(1.5-35) 3-5) | (1-3) - (0-1.5) - - - - -
Sadi lne Iolidi 4 25 ] ] 25 ] 05 25 2
Gerginiik| 229 '9"€ P19 (3-5) [(1.5-3.5) (15-3.5) (0-1.5) (1.5 - 3.5) (1-3)
Kontroli | (Jst iimek ipligi 4 3 2 2 4 35 45 3 45 4 2
3-5) | @-4) | (1-3) | (1-3) | (3-5) [(25-4.5)[(35-55) (2-4) | (35-8)| (3-5) | (1-3)
Alt limek Ipligi 4 3 3.5 2 3 6.5 7 6 2 4 4
3-5) | 2-4) |25-45) (1-3) |25-55)(65-75| 6-8) | 5-7) | (1-3) | 3-5) | 3-5)
Kenar Kesme Genisligi Ayar 6 6 6 5 7 55 5 6
Diigmesi (4 - 7) (5-7) (5-7) (5-7) | (4-65)](55-7) |(4.5-6.5) (4-6) (5-7)
Dikis Uzunlugu 2.5 2.5 25 1 *R *p
Kontrolii (0,8 — 4,5) (2.5-4) (2-3.5) (1.5-3.5) (0.5-1.5)
. . 1 1 1 1
Diferansiyel Besleme (0.7 - 1.5) (0.7-1.5) (0.7-1.5) (0.7 -15)
Ref. No. 2 3 4 5 6 7 8
Overlok Genis Overlok Dar Duz Dikis Diz Dikig| Dar Etek Sarma Piko
Overlok Etek Dikisi




*3 *2
O O
O O O
Sol ve Sag Sol Sag
Orta ince iOnr(tjz- Orta ince ince
3 2 1 3.5 2 )
(2-4) (1-3) (0-2) [(2.5-4.5) (1-3)
2.5 2 ) ) 2
(1.5-3.5)| (1-3) (1-3)
0.5 35 1 3
(0-1.5) (2.5-4.5) (0-2) (2.5-6)
6 5.5 5 4
5-7) (4.5-7) (4-6) (4-6)
2.5 2.5 2.5 1
(2.0-3.5) (2-3) (2-3) (0.8-2)
1 1 1
(0.7-1.5) (0.7-1.5) (0.7-1.5)
9 10 11 12
Slper Esnek Overlok Sarmali Sarma
Dikis Overlok Etek
; f, T. :: A
52 - 56 57-60,77-78

Eger makinenizin dikis uzunlugu ayar digmesinde R veya P yoksa,
lutfen alt ilmekgi ipligi gerginlik ayarini 5 — 7 arasinda, dikis uzunlugu
digmesini ise 1 — 2 (sarma etek icin) veya 3 — 4 (piko dikisi igin)
konumuna ayarlayin.

Not: Yukaridaki gerginlik ve kenar kesme genisligi ayar digmesi
degerleri genel kilavuz niteligindedir. Cogu durumda ku¢uk ince ayarlar,
dikis kalitenizi iyilestirecektir. Asagidaki 6neriler size yardimci olacaktir.

Kenar kesme genisligi ayar digmesini gevirin.

ince veya kalin kumas dikerken igne gerginliklerini ayarlayin.
Kaln iplik kullandiginizda gerginligi azaltin.

Yanlis gerginlik ayari, dikis atlamasina neden olur. Gerginlik
ayarini duzeltin.

5. igne ayari yanlis oldugunda, gerginlik ayarinda da sorun yasanir.

Pob=

Dikis sonucu, kumasin turiine ve katmanlarina bagli olarak degisir.
Kullanacaginiz kumastan bir parca ile deneme dikisi yaparak en
uygun ayarlari bulun.



iplik Gerginliklerinin Ayarlanmasi

Kullanmay:i planladiginiz kumastan bir parca tzerinde iplik gerginliklerini test edin.

Dort iplik Kullanimi

Tam ayarinda

Her iki ilmekgi ipligi de
sarkmis

A Kenar Kesme Genisligi Ayar Digmesi
- | |

B. Dikis Uzunlugu Ayar Digmesi

u/éuzun
\

kisa

[

B

C. Tansiyon Kontrolu

Gerginligi Artirin

Geginligi dusuriin

Daha yuksek bir sayiya
cevirmek daha genis bir
genislik saglar. Sayi distlikce
genislik daralr.

Daha yuksek bir saylya
cevirmek, daha uzun dikis
uzunlugu saglar. Sayi dustikce
dikis uzunlugu kisalir.

Daha yiiksek bir saylya
cevirmek, iplik gerginligini
artirir. Say1 distukge,
gerginlik azalir.

Ust ilmekgi ipligi alt
kisma cekilmis.

Alt iimekgi ipligi Ust kisma
cekilmis.

Sol igne ipligi gevsek
ve kumasin alt
ylizeyinde goriinuyor.

Sag igne ipligi gevsek ve
kumasin alt ylizeyinde
gorundyor.

Alt Kisim

. iimek
limek Ipligi
Ipligi
_Sol

limek

iplig
Ust KISI;T]K|

Sag
limek
ipligi

Fig. 1

~Sol Sag

iImek limek

ipligi Ipligi
Ust
iimek
ipligi

Alt
limek
Ipligi

Alt Kisim

CAlt
limek ~_
ipligi 4

Ust
limek
Ipligi

Ust kisim 1 Fig. 2

Alt kisim

5N
CAlt
limek
ipligi
Ust
limek
iplig
Ustkism  {]  Fig.3

Alt kisim

Ust kisim Il Fig. 4

Alt Kisim

Sag
limek
Ipligi

Ustkism |1 Fig. 5

A: Daha Genis
B: Daha Uzun
C: Daha Siki

C: Ust ilmekgi daha siki,
alt iimekgi daha gevsek

C: Ust ilmekgi daha
gevsek, alt iimekgi daha
siki

C: Sol igne ipligi daha
siki, her iki iimekgi daha
gevsek

C: Sag igne ipligi daha siki



Ug iplik Overlok (Tek igne ile)

Sadece sol igne takildiginda 6 mm genisliginde bir dikis
elde edilir, sadece sag igne takildiginda ise 3,8 mm
genigliginde bir dikis elde edilir. Kullaniimayan igneyi,
gOsterildigi sekilde igne pedinin Uzerinde muhafaza
ediniz.

Dar ve Sarmali Kenar, Pikot Dikisi

1. Dikis parmagini, tornavida kullanarak igne
plakasindan g¢ikarin ve kilavuzda gosterildigi
sekilde ilmekgi kapadinin icine ya da aksesuar
¢antasina yerlestirin.

2. Makineyi 42—-43. sayfalarda gdsterildigi sekilde
ayarlayin.

NOT: ideal dikisler elde etmek igin liitfen asagida
onerilen ipligi kullaniniz.
Sekil I: Dikis parmagu.




ONERILEN iPLIK

Dar overlok kenari

Rulo kenar

Ug Iplik ile Ug iplik ile| ki iplik ile
i Polyester,
gne i
L2 Naylon, Ipek Naylon No. 100
icin iplik No. 80
________________________ FRREEEEEE
Ust v
ilmek Polyester, :
——————— Naylon, Ipek e mm -
Alt No. 80 Yiinlii naylon iplik
iimek (daha az esneyen)
Sekil I : Darkenar

I : Sarmali kenar (Rulo kenar)

I : Pikot dikisi
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iKi iPLIK KULLANIMINA DONUSTURME

iki iplik kullanimina dénistiirmek icin 6nce ilmekgci kapagini ve
c¢alisma tablasini agin, ardindan el ¢arkini kendinize dogru
cevirerek igneyi en ylksek noktaya kaldirin. Sag igneyi ¢ikarin
ve sol igneyi kullanin. Kullaniimayan igneyi mutlaka igne pedi
Uzerinde saklayin.

Sekil 1'de gosterildigi gibi konvertorl disari ¢ekin.

Sekil 2 ve Sekil 3'te gosterildigi gibi iki iplik konvertorini st
ilmekgiye takin; bu islemi yaparken énce kuyruk ucunu
kaydirarak yerlestirin, ardindan kanca ucunu ilmekgi deligine
oturtun.

Konvertor kullaniimadiginda, Sekil 4’te gosterildigi gibi
tamamen igeriye yerlestirerek muhafaza edin.

Sekil
I : Iki iplik overlok konvertorii

I : Ust iimekgi

Fig.3

il

[

Fig.4 ‘




DIiKiS UZUNLUGUNU AYARLAMA

Gerekli dikis uzunlugu elde edilene kadar dikis uzunlugu ayar digmesini ¢eviriniz. Numara buyudikge, dikis
uzunlugu da artar. Bu diigme, dikis uzunlugunu 1 ile 4,5 mm arasinda ayarlayabilir.

OVERLOK KESIM GENISLIGINi AYARLAMA

Overlok kesim genisligi, kumasin turiine goére overlok kesim genigligi ayar dugmesi gevrilerek 4 ile 7 mm arasinda
ayarlanabilir. Makine fabrika ¢ikisinda 6 mm standart geniglikte ayarlanmistir.

Dikis sirasinda kumas kenari kivriliyorsa, dugmeyi “5” ydénune cevirin (Sekil 1).

iimekler kenardan sarkiyorsa, diigmeyi “7” yéniine gevirin (Sekil 2).

Dikis Parmag (kiigiik)

Hafif kumaslarla, sadece sag igne kullanilarak 3 iplik ile dikis yapildiginda ve kesim genisligi digmesi 4 - 4,5
konumuna ayarlandiginda, iimekler kenardan sarkabilir ($ekil 3). Bu durumda, dizgin dikis elde etmek igin dikis
parmagini (ktguk) olan ile degistiriniz (Sekil 4).

Sekil

[ : Dikis uzunlugu ayar digmesi

II : Overlok kesim genisligi ayar digmesi

I : Dikis parmagi (ktguk)



DIFERANSIYEL ILERI ITME

Diferansiyel ileri itme sistemi, biri 6n (A) ve biri arka (B) olmak Uzere iki bagimsiz
disliye sahiptir. Her digli, kumasi farkli oranlarda ilerletmeye imkan taniyan ayr bir
itme mekanizmasina baghdir.

POZITiF DIFERANSIYEL ILERI ITME

Pozitif diferansiyel ileri itme ayarinda, 6n disli (A), arka disliye (B) gére daha uzun
adim atar. Bu, kumas ayagi altinda birikme saglayarak kumasin dalgalanmasini
Onler.

NEGATIF DIFERANSIYEL ILERI ITME

Negatif diferansiyel ileri itme ayarinda ise 6n digli (A), arka disliye (B) gore daha
kisa adim atar. Bu, kumas ayagi altinda gerilme olusturarak kumasin biazilmesini
Onler.

Sekil

[ : Diferansiyel disliler

II : Pozitif diferansiyel ileri itme

Il : Negatif diferansiyel ileri itme

>




DIFERANSIYEL ILERI ITMEYi AYARLAMA

Diferansiyel ileri itme ayari, kontrol kolunu istenilen yéne gevirerek kolayca yapilir
(asagidaki tabloya bakiniz). Ayar 0,7 (negatif etki) ile 2 (pozitif etki) arasinda yapilabilir.
Bu aralik, en uygun besleme oranini saglar.

Normal dikis icin kolun 1 konumunda olmasi gerekir. Kol, dikis sirasinda bile yeniden
ayarlanabilir.

ETKI VE UYGULAMA | ILERIITME TURU | AYAR | BESLEME ORANIARKA : ON
Dalgasiz dikisler, Biizgi pozitif diferansiyel | 4_5 — |
Diferansiyel besleme yok Notr besleme 1 |
Biiziilmesiz dikisler Negalif diferansiyel | .71 —

BASKI AYAGI BASING AYAR DUGMESI

Baski ayagi basinci fabrikada dogru sekilde ayarlanmistir, bu nedenle normal dikisler igin
genellikle yeniden ayarlama yapmaniza gerek yoktur. Eger ayar gerekirse, baski ayagi
basin¢ digmesini daha ylksek numaraya gevirerek basinci artirabilir, daha dusuk numaraya
cevirerek basinci azaltabilirsiniz.

AGIR KUMASLAR VEYA COK KATLI KUMASLARLA DIKIS

Bu makinede genis bir kumas yelpazesi overloklanabilir. Ancak ¢cok agir kumaglar veya ¢cok
katl kumaslarla calisirken, sekilde gosterildigi gibi viday! sikmaniz dnerilir. Ayarlama igin
calisma tablasini agin.

Hafif ya da normal kalinliktaki kumaslarla calisirken veya overlok kesim genisligi ayar
digmesini gevirirken vidayi gevsetin; aksi halde kumas diizglin kesilmeyebilir.

Makine, fabrika ¢ikisinda normal kalinliktaki kumaslar igin ayarlanmistir.

| : Diferansiyel besleme kontrol kolu IV': Sikma

Il - Artirma V : Gevsetme

Il : Azaltma VI : Vida




TEMEL TEKNIKLER
Iplikleri kesmeden dis késeleri donme

1. Kumas kenarina ulastiginizda, igne kumasin tzerinde olacak sekilde dikisi
durdurun.

2. Baski ayagini kaldirin ve dikis zincirini, dikis parmagindan kurtulacak kadar nazikge
cekin.

3. Kumasi gevirin, baski ayagini indirin ve yeni yonde dikise baslayin (Sekil 1).

NOT: Overlok dikisi yaparken ayni anda kumasi kesiyorsaniz, kumasi
cevirmeden once yeni dikis hatti boyunca yaklasik 3 cm kesin (Sekil 2).

KAViSLi KENARLARI DONME

ic kavislerde, kumasi baski ayaginin sag 6n kisminin altina (veya biraz soluna)
gelecek sekilde, kesim hattini yonlendirerek nazikge ilerletin. Sol elinizle, Sekil

3’'te ok ydnunde A noktasina dogru baski uygulayin ve ayni anda sag elinizle B
noktasina hafif ters yonde baski uygulayin.

Dis kavislerde ise kumagi baski ayagdinin altina benzer sekilde yerlestirin,
ancak baskiyi ters yonlerde uygulayin (Sekil 4).

Sekil | : Kes!

Fig. 3

]
l 2
. 5
o
Fig. 1
*I
: Fig. 2




ic KOSE DONME

—_

. Kumasi duz bir hat olugturacak sekilde katlayin (1).

2. Katlanmis kismin sol Ust kdsesini asagiya dogru katlayarak kenar ile
birlestirin (2).

3. Katlanmig kismi tekrar katlayarak sag kenar ile birlestirin (3).

4. Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin ve i¢ kdseyi gecerek 2 dikis daha
atin (4).

5. Baski ayagini kaldirin ve kumasi ¢evirin. Katlanmig kismi agin ve kumasin bir

sonraki kenarini dikin (5).

DIKILMiS KUMASTAN DIiKiSLERI SOKME
Onceden yapilmig dikisleri sékmek igin, igne iplik(ler)ini aralikl olarak kesin ve
ardindan ilmekgi iplik(ler)ini gekerek gikarin.




KORDONLU OVERLOK

Kordonlu overlok, érme giysilerde omuz, kol veya yan dikisleri birlestirirken ya da
yaparken dikisleri gtiglendirmek amaciyla kullanilabilir. Ayrica dekoratif bir 6zellik
olarak, giysinizi daha da guzellestirmek icin kontrast renkte 6rgu ipligi de
kullanabilirsiniz. Makineniz, kordonunuzu veya ipliginizi guivenlik dikisinin soluna
ya da sagina yonlendirmek icin 6zel tasarlanmis bir baski ayagi ile donatiimistir.
Asagidaki talimatlar izleyiniz:

Bir “dolgu” kordonunu (6rnegin kroge ipligi, gimp, yun, 6rgu ipligi veya buzgu
lastigi) makinenin arka kisimdaki masura piminden yerlestirin. Kordonu
kilavuzlardan (1) ve (2) gegcirip ardindan sol igne ipligi kilavuzundan (3) gegirin

(Sekil 1).

Kordonu, islem tiriine gore baski ayagindaki 6n veya arka delikten (Sekil 2 ve
3’e bakiniz) gegirip ayadin altindan ve arkasina dogru yoénlendirin.

Kumasi normal sekilde yerlestirin. Once yavas hizda baslayarak kordonun dogru
beslendigini gbzlemleyin, ardindan gerekirse hizi artirin.

Omuz veya kollari birlestirirken: Kordonu 6n delikten gegirin; bu sirada kordonun
sol ve sag igne iplikleri arasinda sabitlenmesine dikkat edin (Sekil 2).

Yan dikigleri birlestirirken: Kordonu arka delikten gegcirin; bu kez sag igne ipligi
hizasinda olmasina dikkat edin (Sekil 3).

Dekoratif amagcli: Kontrast renkleri 6n veya arka delikten gegirebilir ya da
isterseniz her iki delikten de farkli kordon/ipi yonlendirebilirsiniz.

Balik kil¢ig1 naylon (gut) ile dalgal etek yapmak igin (Sekil 4): Gutu arka delikten
gegirerek baglayin ve rulo kenar dikisi (Bkz. sayfa 42) yapin. Bu teknik genellikle
etek uglarinda kullanilir.

Fig. 3




DEKORATIF ETKILER

Bu kullanim kilavuzunda ayrintili olarak agiklanan normal overlok dikisine ek
olarak, makineniz dekoratif Ust dikis, bitisik dikis (butted seams), pile dikisi (pin-
tucking) veya dekoratif serit (braid) Uretmek gibi gesitli dekoratif uygulamalarda
da kullanilabilir. Asagiya bakiniz:

Bitisik dikis (Butted seams) — Iki iplik veya (i¢ iplik (diiz dikis/flat seam)
kullanilarak yapilir. Kumas parcalarini yuzleri disa bakacak sekilde (tersleri
birbirine bakacak sekilde) kenarlardan overloklayin. Acip Utlleyin. Farkli
renklerde kumas ve iplik kullanarak hos bir “patchwork” (yamali) gériinim elde
edebilirsiniz.

Pile dikisi (Pin-tucking) — Ug iplik kullanilarak yapilir. Kumasgi pile yapilacak ¢izgi
boyunca katlayin ve kat yerinden overlok dikisi uygulayin; bu sirada kumasin katli
kenarini kesmemeye dikkat edin (Bkz. sayfa 61-62). iplik uglarini kumasin alt
yuzine gekin ve utlleyin.

NOT:

Opsiyonel olarak koér dikis ayagi (Bkz. sayfa 91-92) kullanilirsa dekoratif dikis ¢ok
daha kolay yapillir.

Kalin iplik kullanirken st ilmekgi tansiyonunu disirindz.




DIFERANSIYEL BESLEME UYGULAMALARI

Diferansiyel Besleme.

Diferansiyel besleme, kumasta olusabilecek bizllmeleri ve dalgalanmalari en aza
indirmek icin tasarlanmistir. Ayrica blizgu yapmak igin de oldukga etkilidir.

Blzulme (Puckering)
Blzllme, genellikle dokuma ya da ince (seffaf) kumaslarda ortaya c¢ikar. Blizulmesiz
dikigler elde etmek icin diferansiyel besleme kontrol kolunu 1’in altina ayarlayin.

Dalgalanma (Wavering)
Dalgalanma, genellikle drme ya da esnek kumaslarda gorular. Dalgasiz dikisler elde
etmek igin diferansiyel besleme kontrol kolunu 1’in Gzerine ayarlayin.

Blzgl (Gathering)

Diferansiyel besleme, ince kumasglarda bizgl yapmay! kolaylastirir. Bel gizgilerinde,
kol baslarinda, kol ug¢larinda ve firfirlarda kullanilabilir. En iyi buzgu etkisi i¢in
diferansiyel besleme kontrol kolunu 1,5 ile 2 arasina ayarlayin.

ONEMLI
Tam ayar, kumasin kalinligina ve esnekligine baglidir. Hatta dikis uzunlugu bile ayari
etkileyebilir. Dikisler uzadikga kumas daha fazla toplanir.

Her zaman, kullanacaginiz gergek kumastan bir parca ile deneme yaparak en uygun ayarlari
bulunu

Sekil (lllustration)

| : Bizllmesiz veya dalgasiz dikisler
Il : Bizilme

Il : Dalgalanma

IV : Blizgi

b 111 bRy el
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3. MAKINENIN BAKIMI — BIGAGIN DEGISTIRILMESI

Hareketli bicak koreldiginde degistiriniz. Yedek bicak, aksesuarlariniz arasinda
bulunmaktadir.

NOT: Sabit bigak 6zel sert alagimli bir malzemeden yapildigi i¢in normalde
degistiriimesine gerek yoktur.

ONCE GUG FiSiNi PRIZDEN GIKARIN.
Vidayi gevsetip hareketli bicagi ¢ikarin.

Calisma tablasini kapatin. El garkini kendinize gevirerek bigak tahrik kolunu en alt
konuma indirin. Bu pozisyondayken yedek bicagi yerine takin ve vidalayarak
sabitleyin. Hareketli bicagin kesici kenarinin, sabit bigak yuzeyinin yaklasik 0,5 mm
altinda oldugundan emin olun.

HAREKETLI BIGAGI DEVRE DISI BIRAKMA

Eger kesmeden dikis yapmak isterseniz, ¢calisma tablasini agin ve bigak birakma
digmesini sola itip kendinize dogru gevirerek hareketli bicagi devre disi birakin
(sekilde gosterildigi gibi).

Kumas kenarinin, segilen overlok genisliginden daha genis olmamasina dikkat edin;
aksi takdirde Ust ilmekgi ve igne zarar gorebilir.

Sekil

|:Vida
Il : Hareketli bigak
Il : Bigak birakma digmesi




TEMIZLIK VE YAGLAMA

Makinenin sorunsuz galismasini saglamak i¢in her zaman
temiz ve yaglanmig halde tutunuz.

ONCE MAKINENIN FiSIiNi PRIZDEN CIKARIN.

iimekgi kapagini ve galisma tablasini agin. Verilen firgayi
kullanarak biriken toz ve tuyleri temizleyin.

Oklarla gosterilen noktalara birkag damla yag damlatin.
DAIMA KALITELI BiR DIiKiS MAKINESI YAGI KULLANIN.

Ust kapag tornavida ile gikarin ve i¢ kismindaki toz ve
thyleri firga ile temizleyin.

Sekil (lllustration):
I : Vida

Il: Ust kapak

ll: Firca

IV :Yag




4. PERFORMANS PROBLEMLERINi KONTROL ETME

PROBLEM

Muhtemel Sebep

Duzeltme / C6zim

Duzensiz Dikigler

iplik tansiyonunun yanlis ayarlanmasi
Yanlis numara igne kullanimi

Hatali iplik gegirilmesi

Kumasi gekmek

Baski ayaginin gevsek olmasi

iplik tansiyonunu yeniden ayarlayin.

Iplige ve kumasa uygun dogru numara igne
segin.

Makineyi yeniden plikleyin.

Kumasi gekmeyin; nazikge yonlendirin.
Baski ayagini tekrar sabitleyin.

ignenin Kirllimasi

Kumasi gekmek

Yanlis numara igne kullanimi
ignenin yanlis takilmasi

Baski ayaginin gevsek olmasi

Kumasi gekmeyin; nazikge yénlendirin.
Iplige ve kumasa uygun dogru numara igne
secin.

Igneyi dogru sekilde tekrar takin.

Baski ayagini yeniden sabitleyin.

iplik tansiyonunun yanls ayarlanmasi

iplik tansiyonunu yeniden ayarlayin.

Yeni bir igne takin.
igneyi dogru sekilde tekrar takin.

Biiziilme Egilmis veya korelmis igne Yeni bir igne takin.
Diferansiyel beslemenin yanlis ayarlanmasi | Diferansiyel beslemeyi 1'in altina ayarlayin.
Diferansiyel besleme yanlig ayarlanmis.| Orme kumaslar igin diferansiyel beslemeyi 1’e
Dalgalanma ya da 1’in (izerine ayarlayin.
Yanlis numara igne kullanimi Makineyi yeniden iplikleyin.
- Hatali iplik gegirme Iplige ve kumasa uygun dogru numara igne
Dikis Atlama Egilmis veya kérelmis igne segin.
ignenin yanlis takilmasi Yeni bir igne takin.
g yanli igneyi dogru sekilde tekrar takin.
Makineyi yeniden iplikleyin. Makineyi yeniden iplikleyin.
iplige ve kumasa uygun dogru numara | Yeni birigne takin.
. ighe segin Iplik tansiyonunu yeniden ayarlayin.
Iplik Kopmasi ' Igneyi dogru sekilde tekrar takin.

Masurayi (iplik makarasini) dogru sekilde
yerlestirin.
Kilavuz gubugunu tamamen yukari gekin.




5. 0ZEL AKSESARLAR
IGNE TAKMA APARATI / iIGNE GEGIRICI 1

1. igne gegiriciyi, iplik kancas! yukari bakacak sekilde tutun ve
ipligi yatay olarak sekilde gosterildigi gibi yerlestirin.

2. Igne gegiriciyi, ipligi parmaklarinizla tutarak igne milinden thread hook
asaglya dogru, igne gozine kadar kaydirin.

3. Igne gegiriciyi nazikge iterek kancasinin igne géziine
ulagsmasini saglayin, ardindan bastirin.

4. igne gegiriciyi gikarin; iplik sekilde gosterildigi gibi igne
g6ziinde kalacaktir.

5. Ipligi, sekilde gosterildigi gibi gekin.

6. igne gegiricinin diger tarafi, igne tutucu olarak da kullanilabilir.
Bu 6zellik, igneyi degistirirken veya cikarirken faydalidir.

Sekil (lllustration)

| : Iplik kancasi




6. OPSIYONEL AKSESUARLAR

Kor Dikis Ayagi

Kor dikis ayaklari opsiyonel aksesuar olarak temin edilebilir ve iki boyda mevcuttur: 0.5
(ince—orta kalinlikta kumaslar i¢in) ve 1.0 (orta—kalin kumaslar igin).

Uygun ayagi takiniz. Dikis uzunlugunu 4 — 4,5 olarak ayarlayiniz.

Uygulama adimlari:

Pacayi istenen geniglikte yukari katlayin ve ttlleyin. Pagayi giysinin ytuzune dogru geri
katlayin, kumasin ters ylziinde yumusak bir kat olusturun — Bkz. Sekil 1.

Kumasi, ters yuizu yukari bakacak sekilde baski ayaginin altina yerlestirin. Katlanmig
kenari, ayagin 6n kismindaki kilavuzdan gegirip baski ayagini indirin. Gergek kumastan
artan bir parga Uzerinde birkag deneme dikisi yapin ve ignenin kati hafifce yakalamasini
saglayacak sekilde kilavuzu ayarlayin. Kilavuzu, ayagin tst kismindaki kiicuk vida ile
ayarlayabilirsiniz — Bkz. Sekil 2.

Dogru ayarlandiginda, pagay! dikin. Kumasin dis kenari makine tarafindan kesilecektir —
Bkz. Sekil 2. islem tamamlandiginda pagayi agip tekrar (itiileyin. Dikisler, kumasin
yuziinde neredeyse goriinmez olacaktir — Bkz. Sekil 3.

Sekil (lllustration)

| : Son paga uzunlugu

Il': Vida

I : Kilavuz

*1

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3




ELASTIK AYAGI (Elasticator)

Elastik ayagdi opsiyonel bir aksesuar olarak temin edilebilir. Bu ayak, elastik seridi
yonlendirir ve ayni zamanda 6zel tasarlanmig tansiyon kontrolli silindiri sayesinde
elastik Gzerine baski uygulayarak dikis sirasinda esnekligi kontrol etmenizi saglar.
Uygulama adimlari:

Normal ayagdi elastik ayagi ile degistirin.

Dikis uzunlugunu yaklasik 4’e ayarlayin.

Ayagin silindir kismini hafifce kaldirin ve elastik seridi, sekilde gdsterildigdi gibi silindir ile
alt destek cubugu arasina yerlestirin. Elastik kenari, diglilerin oldugu noktaya gelene

kadar ilerletin.

Elastik seridi yaklasik 3 cm (1 in¢) ya da daha fazla dikin ve dizgun dikilip dikilmedigini
kontrol edin.

Kumasi ayagin altina yerlestirin ve kumas ile birlikte elastik seridi dikin.
Dikisleri kontrol edin; gerekirse tansiyonu artirarak (sikilastirarak) ayarlayin.
Istediginiz sonucu elde etmek icin silindirin tansiyon kontroliinii ayarlayin:

a. Silindirin tansiyonu siki oldugunda, dikisten sonra kumas daha fazla esner.

b. Silindirin tansiyonu gevsek oldugunda, kumas daha az esner.

Elastik seridin sag kenari ile kumasin sag kenari ayni hizada degilse, dikis parmagini (A)
cikarin veya (B) ile degistirin. Ayrica overlok kesim genisligi ayar dugmesini dusuran.

Not: Elastik seridin genigligine gore, sag igne veya sol igne ile g iplik overlok tavsiye
edilir.

Sekil (lllustration):

| : Silindirin tansiyon kontroli




PiPING AYAGI

Hazir yapilmis bir biyeli kordon (icinde kordon bulunan biyeli serit) hazirlayin. Katlanmig
biyeyi, kat kismi giysinin digina dogru tasacak sekilde dikis kenarlari arasina yerlestirin.
Igneleyin veya teyelleyip dikisi yapin. Bu iglem icin serit veya kurdele de kullanilabilir; diz
veya katlanmig sekilde duz dikiglerde uygulanabilir.

Kullanim alani: Yaka, manset, cep kenarlari gibi bélimleri stslemek icin.

INCI AYAGI (PEARL FOOT)

1. KENAR BOYUNCA INCI DIKISI:

Ayarlar (sol igne, sag igne cikarilir — 3 iplik overlok):
Sol igne: 4

Ust ilmekgi: 1 —2

Alt ilmekgi: 7 - 8

Dikis Uygulamasi:

Normal ayagi ¢ikarin, inci ayagini takin.

Rulo kenar dikisinde oldugu gibi dikis parmagini ¢ikarin.

Kesici bigagi en asagi konuma cevirin, ilmekgi kapaklarini kapatin.

Igneyi en Ust konuma getirin.

Incileri, ayagin sag tarafindaki kanala yerlestirin; 5 cm kadar inci ayagdin arkasindan sarksin.
El carki ile bir dikis yaparak incileri sabitleyin.

Kumas kenarini kumas kilavuzuna hizalayin.

Incileri kumas kenarina dikin.

Is bitince kesici bicagi eski konumuna doénddirin.

2. DUZ KILIT DIiKIiSi (FLAT LOCK) ILE iNCI DIKISi:

Kumas: Orta kalinlikta dokuma kumas + 2 veya 4 mm inciler
Ayarlar: 3 iplik flat lock, sadece sol igne

Dikis Uygulamasi:

Normal ayagi ¢ikarin, inci ayagini takin.

Kuguk dikis parmagini takin.

Kesici bigagdi en alt konuma cevirin.

Igneyi en Ust konuma getirin.

Incileri, ayadin sag tarafindaki kanala yerlestirin; 5 cm kadar inci ayagin arkasindan sarksin.
El carki ile bir dikis yaparak incileri sabitleyin.

Sol igne ile, kumasin katini hafifce yakalayacak sekilde incileri dikin.
Flat lock dikigini acarak tamamlayin.




BUzGU / SIRING AYAGI

Buzgu icin tansiyon ayarlar:

Sol igne: 4

Sag igne: 4

Ust iimekgi: 4

Alt ilmekgi: 4

Diferansiyel besleme: 2.0

Dikis uzunlugu: 4

Normal baski ayagini ¢ikarin, blizgi ayagini takin.

Her iki kumas katini da yaklasik 1,5 cm icerden ve 4 cm asagidan kesip sabitleyin.
Kumasi yerlestirmek icin baski ayaginin 6n kismini kaldirin.

Blizgl yapilacak kumasi baski ayagdinin altina yerlestirin. DUz kalacak kumasi baski
ayagi ile alt metal parga arasina koyun. Kesilmis kismi, ayagin yuvasindan (slot) gegirin.
Baski ayagini indirin.

El ¢arkini gevirerek kumas Uzerinde 4-5 dikis atin; hem Ust hem de alt katin
yakalandigindan emin olun.

Kumasi yonlendirmek igin iki elinizi kullanin; bir el alt kumas katinin Gzerinde olsun. Alt
kumasin, Ust kumasa gore daha hizl ilerleyecegini ve bu sirada buzilecegini unutmayin.

Sekil (lllustration):

| : DUz kalacak kumas

Il : Buzllecek kumas
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