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Sayin Misterimiz,

Dikis makinenizi satin aldiginiz igin sizi tebrik ederiz. Blyuk bir 6zenle tretilmis,
kaliteli bir Grtin satin aldiniz ve dogru sekilde kullanildiginda size uzun yillar
boyunca sorunsuz hizmet verecektir.

ik kez kullanmadan énce, 6zellikle glivenlik uyarilarina dikkat ederek bu
kilavuzu dikkatlice okumanizi rica ederiz. Bu kilavuzu okumamis Kigiler cihazi
kesinlikle kullanmamalidir.

Size keyifli kullanim ve basarih dikigler dileriz!

Makine, servis veya musteri hizmetleri ile ilgili sorulariniz igin...

www.service.veritas-sewing.com



Onemli giivenlik talimatlari

Elektrikli bir cihaz kullanilirken, agagidakiler dahil olmak Gzere temel glvenlik
Onlemlerine her zaman uyulmahdir:
Bu dikis makinesini kullanmadan énce tim talimatlari okuyunuz.

TEHLIKE - Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin:

1. Cihaz prize takiliyken asla gozetimsiz birakilmamalhdir.
2. Bu cihazi kullanmay! bitirdikten hemen sonra ve temizlik yapmadan 6nce
mutlaka prizden ¢ekiniz.

UYARI - Yanik, yangin, elektrik garpmasi veya kisisel yaralanma
riskini azaltmak igin:

1. Makineyi kullanmadan 6nce talimatlari dikkatlice okuyunuz.

2. Talimatlari makinenin yakininda uygun bir yerde saklayiniz ve makineyi
Uglincu bir kisiye devrediyorsaniz talimatlari da birlikte veriniz.

3. Makineyi yalnizca kuru ortamlarda kullaniniz.

4. Cocuklar veya riskleri degerlendiremeyebilecek yasli kisilerle birlikte makineyi
asla goézetimsiz birakmayiniz.

5. Bu cihaz, 8 yas ve Uzeri ¢cocuklar ile fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri
sinirli ya da deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan, gtivenli kullanim
konusunda gozetim veya egitim verildigi ve ilgili tehlikeleri anladiklari sirece
kullanilabilir.

6. Cocuklar cihazla oynamamalidir.

7. Temizlik ve kullanici bakimi, ¢cocuklar tarafindan gézetimsiz yapiilmamalidir.

8. Hazirlik islemleri yaparken (igne degistirme, iplik gecirme, ayak degisimi vb.)
makineyi her zaman kapatiniz.

9. Makineyi gbzetimsiz birakmadan 6nce, yanlislkla ¢alistiriimasini ve
yaralanmalari dnlemek igin her zaman fisten ¢ekiniz.

10. Lamba degisimi veya bakim islemi (yaglama, temizlik) yaparken
makinenin fisini mutlaka ¢ekiniz.

11.  Makineyi islak veya nemli ortamlarda kullanmayiniz.

12.  Fisi prizden ¢ekerken kablodan degil, fisten tutarak ¢ekiniz.

13. LED lamba hasar gormis veya kiriimissa, tehlike olusmamasi igin Uretici,
yetkili servis veya benzer nitelikli kigiler tarafindan degistiriimelidir.
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15.
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17.
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21.

22.

23.

24.

Pedalin Gzerine asla herhangi bir nesne koymayiniz.

Hava girigleri kapaliyken makineyi kullanmayiniz; makinenin ve ayak
pedalinin hava girislerini toz, iplik tiyu ve artiklarindan arindiriniz.

Tehlike olusmamasi igin makine yalnizca belirtilen ayak pedali (foot controller)
ile kullaniimalidir. Ayak pedali hasar gérmus veya kirilmigsa, Uretici, yetkili
servis veya benzer niteliklere sahip kisiler tarafindan degistirilmelidir.

Ayak pedalinin gug¢ kablosu degistirilemez. Gui¢ kablosu hasar gérmusse
ayak pedali kullanilmamali ve imha edilmelidir.

Normal galisma sirasinda ses basing seviyesi 75 dB(A)’nin altindadr.

Elektrikli cihazlari evsel atiklarla birlikte atmayiniz; ayri toplama sistemlerini
kullaniniz.

Mevcut toplama sistemleri hakkinda bilgi almak icin yerel yonetiminizle
iletisime geginiz.

Elektrikli cihazlar diizenli depolama alanlarina veya ¢opluklere atildiginda,
tehlikeli maddeler yeralti sularina sizarak gida zincirine karisabilir; bu durum
sagliginiza ve yasam kalitenize zarar verebilir.

Eski bir cihazi yenisiyle degistirdiginizde, satici yasal olarak eski cihazinizi en
azindan Ucretsiz olarak geri almakla yukimludur.

(Avrupa digi Ulkeler icin) Bu cihaz, fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri
kisith ya da deneyim ve bilgi eksikligi bulunan kisiler (cocuklar dahil)
tarafindan, kendilerine gozetim saglanmadikga veya kullanim konusunda
talimat verilmedikge kullaniimamalidir.

(Avrupa digi Ulkeler icin) Cocuklarin cihazla oynamamalari saglanmali ve
g6zetim altinda tutulmalidir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ

Bu dikis makinesi yalnizca ev tipi kullanim igin tasarlanmistir.

Makineyi mutlaka 5°C ile 40°C arasindaki sicakliklarda kullaniniz. Sicaklk ¢ok
disUk oldugunda, makine normal sekilde ¢calismayabilir.

Dikis makinesini tasirken, bir elinizle tagsima sapindan tutunuz ve diger elinizle
makineyi alttan destekleyiniz.
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Makinenin Ana Parcalari

@ ®

1. Gerilim ayar digmesi

2. iplik alma kolu

3. Geri dikis kolu

4. iplik kesici

5. Dikig tablasi ve aksesuar
kutusu

6. Dikis genigligi ayar
digmesi

7. Masura sarma
durdurucusu

8. Dikis uzunlugu ayar
digmesi

9. Desen segici digme

10. igne takma aparati / iplik
gegirici

11. igne plakasi

12. igne kelepge vidasi

13. Baski ayagi

14. Yatay makara pimi

15. Masura sarma mili

16. ikinci makara pimi yuvasi
17. El ¢arki

18. Agmal/kapama digmesi
19. Gu¢ kablosu

20. Alt iplik kilavuzu

21. Ust iplik kilavuzu

22. Tasima kolu

23. Baski ayagi kaldirma kolu




m
Aksesuarlar, aksesuar
kutusunun iginde saklanir.

Standart

1. Cok amacl baski ayagi
. Fermuar ayagi

. llik agma ayag

. DGgme dikme ayag!

. Sékuacu / firga

. Kenar / kapitone kilavuzu
. igne seti

. Makara tutucu

. Masura (3 adet)

10. L tipi tornavida

11. Yama plakasi

12. ikinci makara pimi

13. Makara pimi kegesi

O©CoOo~NOOOPAWN

Opsiyonel

14.Saten dikis ayagi

15.Kenar gevirme (overlok) ayagi
16.Kivirma ayagi

17.Kordon dikme ayagi

18.Gizli etek ayag

19.Yama / nakis ayag

20.Buzgl ayagi

21.Kapitone ayag

22.Ust besleme ayag

°Note :

Opsiyonel aksesuarlari satin
almak igin litfen daha fazla bilgi
almak amaciyla yerel bayinizle
iletisime gegin.




Makinenin gu¢ kaynagina baglanmasi

A\ Dikkat:

Makine kullaniimadiginda ve parca takmadan
veya cikarmadan ¢nce, her zaman figinin
rizden cekili oldugundan ve ana agma/
apama dugmesinin “O” konumunda kapal
oldugundan emin olun.

Glg kaynagini baglamadan 6nce, makinenin
uzerindeki bilgi plakasinda belirtilen voltaj ve
frekansin, ana elektrik sebekenizle uyumilu
oldugundan emin olun.” o
Makineyi saglam ve sabit bir masa lzerine
yerlestirin.

Makineyi, gosterildigi sekilde bir giic
kaynagina baglayin.

Ac¢mal/kapama digmesini “I” konumuna
getirerek makineyi agin.

Ag¢mal/kapama dugmesi acildiginda dikis
lambasi yanacaktir.

Kutuplu fis bilgisi

Bu cihaz, elektrik carpmasi riskini
azaltmak igin kutuplu bir fise sahiptir

(bir ucu digerinden daha genistir). Bu fis,
yalnizca kutuplu bir prize tek yonde
uyacak sekilde tasarlanmistir.

Fis prizle tam olarak uyusmazsa, fisi ters
gevirin.

Hala uymuyorsa, uygun prizi taktirmak igin
yetkili bir elektrikgiyle iletisime gecin.

Fisi hicbir sekilde degistirmeyin.

Pedal (Foot Control)

Dikis makinesi kapaliyken, pedal fisini
makinenin pedal girisine takin.

Makineyi acin ve dikise baglamak igin
pedala yavasca basin.

Pedali biraktiginizda makine duracaktir.

Ek 6zellik:

Makine acgik ancak hareket etmiyorken,
kullanici pedala hafifce bir kez basarak
igne pozisyonunu (yukari/agagi) hizlica
degistirebilir.

ONot:

Makineyidgijg kaynagina baglama N
konusunda tereddut ediyorsaniz, yetkili
bir elektrikciye danisin.




Dikis tablasi

Dikis masasini yatay sekilde tutun
ve makineden ¢ikarmak igin sola
dogru c¢ekin.

Dikis masasini yeniden takin ve
yerine oturmasi igin saga dogru itin.

Dikis tablasinin i¢ kismi aksesuar
kutusu olarak kullanilir.

Serbest kol

Pantolon pacasi ve mansget gibi
tubdler (silindirik) bdlgelerin
dikilmesinde, serbest kol dikigi
kullanim agisindan oldukca
pratiktir.
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ki kademeli baski ayagi kaldirma kolu

Baski ayagi kaldirma kolu, baski
ayagini kaldirmak veya indirmek igin
kullanihr.

Birden fazla kat kumas veya kalin
kumaglar dikerken, baski ayagdi elle
daha fazla yukari kaldirlarak dikis igin
yeterli alan olusturulabilir.

QNot:

igne her zaman en yiiksek
konumda olmalidir.




Masura sarma

12

1.Ipligi ve makara tutucuyu makara
pimine yerlestirin. Daha iyi dikis
kalitesi icin, kullandiginiz iplige uygun
boyutta bir makara tutucu segin ve
makaraya bitisik sekilde takin.

2.Ipligi makaradan gekin ve st iplik
kilavuzunun arasindan gegirin.

3.ipligi saat yéniinde gerginlik
disklerinin etrafina dolayin.

4. iplik ucunu, gésterildigi gibi
masuranin i¢ deliklerinden birinden
gegirin ve bos masurayl masura
sarma miline yerlegtirin.

1 — Centik

2 — Masura sarma mili yayi

5. Masurayi saga dogru itin.



6.iplik ucunu bir elinizle sikica tutun.

7.Masura sarmay! baglatmak igin pedala
\ basin.

8.Masura birkacg tur sardiktan sonra
makineyi durdurun ve ipligi masuranin
deligine yakin bir yerden kesin.

Masura tamamen dolana kadar sarmaya
devam edin. Masura doldugunda daha
yavas donmeye baslar.

Makineyi durdurmak i¢in pedali birakin ve
ardindan masura sarma milini sola dogru
itin.

D Not:

ipligi dogru sekilde sariimis bir masura
kullanin; aksi takdirde Qne kirilabilir veya
r.

iplik gerilimi hatali olabiTi
N A

9.Ipligi kesin ve ardindan masurayi

\% g cikarin.
—"
t

9 Not:
SB Masura sarma mili saga dogru

i itildiginde makine “masura sarma”
moduna gecer; bu durumda makine
dikis yapmaz ve el carki donmez.
Dikisé baslamak icin masura sarma
milini tekrar sola dogru itin.
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Masurayi takma

(@O =

|

{
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A\Dikkat:

Masurayi takmadan veya ¢ikarmadan
once agcma/kapama dugmesini “O”
konumuna getirerek makineyi kapatin.

Masurayi takarken veya ¢ikarirken
igne tamamen yukari konumda
olmalidir.

Dikis tablasini ¢ikarin ve menteseli
kapagi acgin.

Masura yuvasini, tzerindeki mandali
cekerek disari alin.

Masura yuvasindaki masuray! ¢ikarin.

@. Menteseli mandal

Masura yuvasini bir elinizle tutun.
Ipligin saat yoniinde (ok yoniinde)
akacag sekilde masurayi yuvasina
yerlestirin.

Ipligi, gerginlik yayinin altindaki
artktan ve ardindan agikliktan gegirin.
aklasik 15 cm uzunlugunda bir iplik

ucu birakin.

1. Yarik
2. Gerginlik yayi
3. Aciklik

Masura yuvasini menteseli mandalindan
tutun.

Masura yuvasinin parmaginin, gosterildigi gibi
kanca yuvasinin Ust kismindaki gentige
duizgun sekilde oturdugundan emin olun.
Menteseli kapag kapatin.

Menteseli mandal
Masura yuvasi parmagi
Centik

ONot:

Masura yuvasi makineye dogru sekilde
Kerlestm mezse, dikise baslar baslamaz
ancadan disari duser.




ONot:

iplik takma sirasini dogru yapmak cok
onemlidir; aksi halde dikigle ilgili
sorunlar ortaya cikabilir.

1.Baski ayagi kaldirma kolunu kaldirin.

2.igneyi ve iplik alma kolunu en
ylUksek konuma getirmek igin el ¢arkini
1 size dogru cevirin.

3.Ipligi ve makara tutucuyu makara
pimine yerlestirin. Daha iyi dikig
kalitesi icin, kullandiginiz iplige uygun
boyutta bir makara tutucu segin ve
makaraya bitisik sekilde takin.
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4.ipligi makaradan gekin ve Ust iplik
kilavuzunun arasindan gegirin.

5.ipligi 6ne dogru yoénlendirin ve
gOsterildigi gibi 6n gerilim yayindan
gegirin.

6.Ipligi asagiya dogru giimiis renkli
gerginlik disklerine ydnlendirerek dogru
iplik gerilimini saglayin.

7.ipligi, iplik alma yayinin altindan
gecirip oklarin gosterdigi gibi yukari
dogru gekin.

8.1pligi yukari kadar ¢ekin ve iplik alma
kolunun yarikli géziinden gegirin,
ardindan ipligi asagiya dogru
yonlendirin.

9.Simdi ipligi ince tel igne kelepce
kilavuzunun arkasindan gegirin.

Iplik ucunu 6nden arkaya dogru ignenin
g6zinden gegirin ve yaklasik 10 cm
kadar iplik birakin.

Igneyi ip gecirmek igin iplik gegiriciyi
kullanin.
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Using the needle threader
A\Dikkat:

iplik gegiricinin kullaniimasi

Baski ayagi kaldirma kolunu indirin.
El carkini size dogru cevirerek igneyi
en yuksek konuma getirin; isaret,
makinedeki ¢izgiyle hizalanana kadar
gevirin.

1.Isaret
2.Makinedeki gizgi

ipligi, iplik kilavuzunun etrafindan
gecirin.

1.iplik kilavuzu

Kolu sonuna kadar agagi bastirin.
Iplik gecirici otomatik olarak ip
gecirme konumuna doéner ve kanca
pimi igne deliginden geger.

1.Kanca pimi
2.1gne

pimlerinin altinda oldugundan emin
olun.

@ Kanca pimi

Ipligi gevsek sekilde tutun ve kolu
yavascga serbest birakin.

Kanca déner ve ipligi igne deliginden
gecirerek bir halka olusturur.

cekip cikarin.
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Alt ipligi yukar ¢ikarmak

Biizgii veya smok dikisi yaparken, énce alt ipligi asagidaki sekilde
yukari ¢ikarmaniz gerekir.

Ust ipligi sol elinizle tutun.
" >~ El ¢arkini size dogru (saat yoniinin
tersine) cevirerek igneyi igne
/ plakasinin altina indirin, ardindan alt
ipligi yukari ¢gikarmak igin tekrar yukari
kaldirin.

~

Ust ipligi nazikce gekerek alt ipligin
igne plakasindaki delikten yukari
gelmesini saglayin. Alt iplik bir halka
seklinde yukari ¢ikacaktir.

Her iki ipligi de baski ayaginin
altindan arkaya dogru gekin.
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A\Dikkat:

Asagidaki islemleri yaparken agma/
kapama digmesini “O” konumuna
getirerek makineyi kapatin!

Igneyi duzenli olarak degistirin; 6zellikle
asinma belirtileri gésterdiginde veya
dikigle ilgili sorunlara neden oldugunda.
Igneyi, gosterilen talimatlari izleyerek
takin.

1.Igneyi yiikseltmek icin el garkini size
dogru cevirin ve ardindan igneyi
cikarmak icin igne kelepge vidasini
gevsetin.

Yeni igneyi takarken, ignenin duz
kisminin arkaya bakacak sekilde
konumlandiriimasina dikkat edin.

2.Igneyi yerine takin ve sonuna kadar
yukari itin. Ardindan igne kelepge
vidasini sikarak sabitleyin.

— igneler kusursuz durumda olmalidir.
\ f Asagidaki durumlarda sorunlar ortaya
cikabilir:
Q) =—— 1.Egilmis igneler
— 2.Kor igneler
@ = 3.Ucu hasar gérmdus igneler
(@) T— E—
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Igne / kumas / iplik uyumu

IGNE NUMARASI KUMASLAR iPLIK
65/9 - 75/11 Hafif kumaslar — Hafif isler igin
ince pamuklular, voile, serj, ipek, pamuk, naylon,
— = muslin, Qiana, interlok, pamuklu polyester veya
ormeler, triko, jarse, krep, dokuma pamuk kapli
polyester, gdmlek ve bluzluk polyester iplik.
kumaslar.
80/12 Orta agirlikta kumaslar — Satilan ipliklerin
pamuk, saten, keten, yelken EOIQUI ?(rttad b
ift Orail I STall¥ alinliktaair ve ou
= Eﬂmgg;é?ﬂ orgdler, hafif ynld kumaglar ile igne
) numaralari igin
uygundur.
90/14 Orta agirlikta kumaslar — Sentetik
pamuk duck kumas, yunla kumasglarda
pr kumaslar, daha agir érguler, haviu polyester, dogal
—= kumas (terry), denim kumasglar. dokuma
kumaslarda ise
. amuk iplik
100/16 AgIr kumaslar — Eullanargk en iyi
kanlzlnas, ylénlu ktf(ma%lar, dis sonucu elde
mekan gadir ve kapitone edebilirsiniz.
_=> kumaslar, denimler, désemelik Ust ve alt ipliklerde
kumaslar (hafif ve orta agirlik). her zaman ayni tir
ipligi kullanin.

°Not:

Genel olarak, ince kumaslari dikmek igin ince iplikler ve ince igneler; agir
kumaglari dikmek icin ise daha kalin iplikler ve kalin igneler kullanilir.

Gercek dikiste kullanilacak kumastan kuglk bir parca lzerinde iplik ve igne
numarasini mutlaka test edin.

Ust ve alt ipliklerde ayni tir ipligi kullanin.

ince veya esnek kumaslarda bir giiglendirici (stabilizer) kullanin veya altina
destek kumasg! yerlestirin ve dogru baski ayagini segin.
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Baski ayagini degistirme

A\ Dikkat:

Turn the power switch to off ("O") when
carrying out any of the operations below!

Baski ayagini gikarma

Baski ayagi gubugunu kaldirin.
Baski ayagini serbest birakmak igin
arka kaldira¢g digmesine basin.

(®Kaldirag

Baski ayagini takma

Kesik kismi pime hizalanana kadar baski
ayagi tutucusunu asagi indirin.

Baski ayagi, baski ayagi tutucusuna
otomatik olarak takilacaktir.

(MKesik kisim
@ Pim

Baski ayagi tutucusunu ¢ikarma ve
takma

Baski ayagi gubugunu kaldirin.

Baski ayagi tutucusunu, baski ayagi
¢ubugunun sol alt kismiyla hizalayin.
Baski ayagi tutucusunu yerinde tutun
ve tornavida kullanarak vidayi sikin.

(MBaski ayagi gcubugu
@Baski ayagi tutucusu

Kenar / kapitone kilavuzunu takma
Gosterildigi gibi kenar / kapitone
kilavuzunu yuvasina yerlestirin.
Dikis uygulamaniza goére gerekli
genigligi ayarlayin.

O Yuva
(2 Kenar / kapitone kilavuzu
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iplik gerilimi

]y_i. bir Qi!(i§ icin iplik geriliminin dogru ayarlanmasi ¢cok 6nemlidir. _
um dlkll( onksiyonlar ve tiim kumas turleri igin uygun tek bir gerilim
ayari yoktur.

Temel iplik gerilimi ayari: “4”.

00— ..5—’..-.

Duz dikis i¢in normal iplik gerilimi.

1.Ust iplik

2.Alt iplik (masura ipligi)
3.Ust ylz

4.Ters ylz

Duz dikis icin iplik gerilimi cok gevsek.
Dugmeyi daha ylksek bir numaraya
gevirin.

Diiz dikis icin iplik gerilimi ¢ok siki.
Digmeyi daha dusuk bir numaraya gevirin.

Dogru iplik gerilimi, Ust ipligin kumasin
alt yizinde ¢ok az miktarda
gorulmesidir.
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Dikis deseninizi nasil segersiniz

Bir dikis deseni segcmek igin, desen

secici digmeyi cevirmeniz yeterlidir.
Desen secici dugme her iki'yone de
cevrilebilir.

Diiz dikis icin, desen segcici digmeden
“” veya ® ”'desenini segin. 5

Dikis uzunlugunu, dikis uzunlugu ayar
dugmesi ile ayarlayin.

® ® Zikzak dikig icin, desen segici %
dUﬂm den™” veya “” desenini segin.
Kullandiginiz kumasa gore dikis
uzunlugunu ve dikis genigligini
ayarlayin.

Diger desenleri elde etmek icin, dikis
uzunlugu dugmesini “S1” veya “S2”
konumuna getirin, . .
desen segicl digmeden istediginiz .
deseni secin ve _dikis genisligini dikig

enigligi ayar dugmesi ile ayarlayin.
?Mo ele baglldlr%
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Sekilde gosterildigi gibi deseni
ayarlayin.
Dikis uzunlugu ayar digmesini gevirin;
dugme “0” konumuna yaklastikca
| dikiglerin boyu kisalir.
| | Dugme “4” konumuna yaklastikga
| | dikiglerin boyu uzar.
I
I

-——0
-0

====0
====0

| Genel olarak; kumas, iplik ve igne
kalinlastikga dikis uzunlugu da

05 10 20 30 4.0 artiriimahdir.

igne pozisyonunu degistirme

igne pozisyonunu ayarlamak igin
secim digmesini kullanin (orta veya
sol pozisyon).

Makinede dikis genisligi ayar digmesi
varsa, diz dikislerde igne pozisyonu
dikis genisligi ayariyla degistirilebilir.
(Modele baghdir.)

“0” orta, “5” ise tam sag igne
pozisyonudur.
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Dikis genisligi ayar dugmesini “0-5”
// arasinda ilerlettikge geniglik artar.

NVZERN

“

Genislik tim desenlerde azaltilabilir.

1 — Eger modelde dikis genisligi
digmesi yoksa, litfen desen segici
digmesini kullanin.

2 — Dikis genigligi ayar dugmesi
(modele baglidir)

Dikis uzunlugunu ayarlama

Dikis uzunlugu ayari “0” konumuna
yaklastikgca zigzag dikiglerin sikligi
artar (daha sik ve yogun dikis).

Genellikle diizguin zigzag dikisleri “2.5”
veya daha dusuk ayarlarda elde edilir.

Birbirine ¢ok yakin zigzag dikislerine

0.5 1 2 3 4 saten dikis ad verilir.
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Faydali teknikler

Dikis projelerinizde daha iyi sonuglar elde etmenizi saglayacak cesitli ydbntemler
asagida agiklanmistir.
Projenizi dikerken bu ipuglarina bagvurabilirsiniz.

Kullanilan kumas ve dikis tlrtine bagh olarak sonuglar her zaman beklendigi gibi
olmayabilir; bu nedenle 6nce kiguk bir deneme dikisi yapilmasi dnerilir.

Deneme dikisi icin, projenizde kullanacaginiz kumas ve iplikle ayni 6zellikte bir
parga kullanin ve iplik gerilimini, dikis uzunlugunu ve dikis genisligini kontrol
edin.

Sonuglar, dikis tirtine ve dikilen kumas katmanlarinin sayisina gore
degisebileceginden, deneme dikisini proje ile ayni kosullar altinda gergeklestirin.

Dikise baslama

Baski ayagi kaldirma kolunu kaldirin.
Kumasi, kenari igne plakasindaki
istediginiz dikis kilavuz gizgisine
hizalanacak sekilde baski ayaginin
altina yerlestirin.

Baski ayadi kaldirma kolunu indirin ve
iplikleri geriye dogru duzeltin.
Dikise baslamak igin pedala basin.

Kavisli dikis

Kavisli bolgelerde dikis dikerken, egriyi
takip etmek igin dikis yoninu hafifce
degistirin.

Zigzag dikis kullanarak bir egri
boyunca dikis yapiyorsaniz, daha ince
ve dizgln bir dikis elde etmek icin
daha kisa bir dikis uzunlugu segin.
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Kose dikisi

Kdseye geldiginizde dikis makinesini
durdurun.

igneyi kumasa elle veya igne yukari/
asagi digmesine bir kez basarak indirin.

Baski ayagini kaldirin.

igneyi pivot (dénme noktasi) olarak
kullanarak kumasi 90° dondirin.

Baski ayagini indirin ve dikise devam
edin.

Kalin kumas dikme

Dikisin arka kismina, dikis ytksekligiyle
ayni kalinlikta karton veya kalin kumasg
yerlestirebilirsiniz.

Ya da baski ayagini elle hafifge
destekleyerek, kumasi katli tarafta
ilerletip dikmeye devam edebilirsiniz.

1 — Karton veya kalin kumasg
ince kumas dikme

Ince kumas dikerken dikis kayabilir veya
kumas dogru sekilde ilerlemeyebilir.

Bu durumda, kumasin altina ince bir
kagit veya guglendirici malzeme
(stabilizer) yerlestirerek birlikte dikin.
Dikis bitince fazla kagidi yirtarak
cikarin.

1 — Guiglendirici malzeme veya kagit
Esnek kumas dikme

Esnek kumaslarda, pargalari énce
tutturup (tack/basting) gecici olarak
sabitleyin, ardindan kumasi germeden
dikin.

1 — Tutturulmus dikis



Geri dikis (Reverse)

Geri dikig, bir dikisin baglangicinda ve
sonunda iplikleri sabitlemek icin
kullantlir.

Geri dikis koluna basin ve 4-5 dikis
yapin.

Kolu biraktiginizda makine tekrar ileri
dikise geger.

ipligi kesme

Iplik alma kolunu en ylksek
konumuna getirin, baski ayagini
kaldirin ve kumasi ¢ikarin.

Her iki ipligi de yuz plakasinin yan
tarafindaki iplik kesiciye yonlendirin.
Iplikleri asagdi dogru ¢ekerek kesin.

@iplik kesici
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Bu dikisi triko, orme veya diger esnek kumasglarla kullanin.
Bu dikis tiirti, dikis hattinin iplik kopmadan esneyebilmesini saglar.

Kolayca sokulen kumaglar ve 6rme
kumasglar icin uygundur.

Ayrica denim gibi dayanikli kumaslari
birlestirmek icin de idealdir.

Bu dikigler dekoratif Gist dikis olarak
da kullanilabilir.

(MEsnek Dikis
@ Dz Dikis

Duz esnek dikis

Duz esnek dikig, esneyen ve
dayanikh dikis hatlarina tglu
gugclendirme eklemek igin kullanilir.

Zigzag esnek dikis

Ucll zigzag esnek dikis; denim,
poplin, duck kumas gibi saglam
kumaglar icin uygundur.
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Esnek kumaslari ve lastik seritleri dikme

Bir_qiysinir_n m_angetine veya bel kismina lastik serit dikildiginde, bitmis
olcluler gerilmis durumdaki lastik seridin uzunlugu ile aynr olur.

Bu nedenle, kullanilacak lastik seridin uzunlugunun uygun sekilde
secgilmesi gereklidir.

Lastik seridin kumas Uzerinde esit
sekilde yerlesmesini saglamak igin,
birka¢ noktadan kumasin ters
yuzune igneleyin.

1 —igne
2 — Lastik serit
3 —Tersyuz

Lastik seridi, kumasla ayni uzunlukta
olacak sekilde lastigi gererek kumasa
dikin.

Baski ayaginin arkasindaki kumasi sol
elinizle ¢cekerken, sag elinizle baski
ayaginin oniine en yakin ignenin
bulundugu noktadan kumasi ¢ekin..

A A A

LY
vV V.V VYV

D Not:

Dikis sirasinda ignenin herhangi bir
igneye temas etmemesine dikkat edin;
aksi takdirde igne egilebilir veya
kirilabilir.

A A A A
vV V.V Vv
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Kenar cevirme dikisi (overlok benzeri dikis

Kumas kenari boyunca kenar cevirme dikisi yapmak, kumasin
tiiylenmesini ve sokiilmesini 6nler.

Kumasin sag kenarinda, ignenin
kumas kenarinin disina dusecegi
sekilde kenar ¢cevirme dikisi yapin.

1 — ignenin diistigi nokta
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Gizli etek dikisi

Eteklerin ye pantolonlarin alt kismin) gizli etek dikisi ile sabitleyin; bu dikis,
kumasin 6n yuziinde neredeyse goériinmez bir sekilde dikis olusturur.

; o R s Sert kumaslar igin gizli etek dikisi
g 3 @ L Esnek kumaslar igin gizli etek dikisi.

ONot:

Gizli etek dikisi yapmak pratik
gerektirir. Her zaman 6nce bir
@ @ deneme dikisi yapin.

<,
<
<,

LY

0 Kumasi, gosterildigi gibi ters yizu
yukari bakacak sekilde katlayin.

a

AV AYAYAVAVAVAY)

A

@

1—Ters ylz

2—5mm

3 — Kalin kumaslar igin

4 — Kenar gevirme dikigi

5 — Ince / orta agirlikta kumaslar igin

Kumasi baski ayaginin altina
yerlestirin.

El ¢arkini ileri dogru gevirin ve igne
tamamen sola salindiginda kumasin
katini cok hafifce delmesi gerekir.

1 — Ignenin distiigi nokta
Yavasca dikin ve kumasi kilavuz
boyunca dikkatlice yonlendirin.

Kumasi ters gevirin.

1 — Ters yuz
2 —0Onylz




4 Adiml ilik dikisgi

ilikler, diigmenin boyutuna gére ayarlanabilir.

Esnek veya ince kumaslarda

destekleyici bir ara malzeme (stabilize

daha diizgiin bir ilik elde etmek igin
r) kullaniimasi onerilir.

?

Daha iyi sonu¢ almak igin ust iplik gerilimini biraz azaltin.

1Sy,

ONot:

Projenize ilik dikmeden 6nce, ayni tur
kumastan bir parca tzerinde deneme

yapin.

Dugmenin ¢apini ve kalinhidini él¢lin ve
dogru ilik uzunlugunu elde etmek igin
bartack payi olarak 3 mm ekleyin; ilik
boyutunu kumas Uzerine isaretleyin.
Kumasgi baski ayagdinin altina yerlestirin;
ilik ayagindaki isaret, kumastaki baslangic
isaretiyle hizali olmalidir.

Baski ayagini indirin; kumas tzerindeki ilik
merkez gizgisi, ilik ayaginin merkez
cizgisiyle hizalanmaldir.

1 — ilik boyutu
2 — llik ayad1 merkezi
3—3mm

4 adimli ilik sirasini takip edin ve her
adima desen segcici dugmeyi gevirerek
gegin.

Adimlar arasinda gegis yaparken mutlaka
ignenin yukari pozisyonda olmasina dikkat
edin.

ve 3. adimlarda ¢ok fazla dikis yapmamaya
6zen gosterin.

Ilik tamamlandiktan sonra, ortasini kesin;
yanlardaki dikislere zarar vermemeye
dikkat edin.

Fazla kesmemek igin bartack noktasina bir
igne yerlestirerek durdurucu olarak
kullanabilirsiniz.

D Not:

Dikis sokucu ile ilik keserken elinizi kesme
yénune koymayin; aksi halde yaralanma
riski vardir.
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Esnek kumaslarda ilik agma

Esnek kumaslarda ilik dikerken, ilik
ayaginin altina kalin iplik veya kordon
takman)z onerilir.

llik ayagini takin.

Kordonun iki ucunu ayagin 6n kismina
getirin ve olugun igine yerlestirip gegici
olarak baglayin. .

Baski ayagini indirin ve dikise baslayin.

Dikise baslamadan 6nce dikis genisligini,
kullandiginiz kordonun ¢apina uygun
olacak sekilde ayarlayin.

Dikis tamamlandiginda, kordonu nazikge
ekerek gevsek olan kisimlari toparlayin.
ordonu ignenin éninde gaprazlayin ve

uclarini bayuk bir ignenin icine gegirin.

Kordonu kumasin ters yuzune c¢ekin,

uclarini digumleyin vefazla kismi kesin.

@ Ters yuz
ONot:

Kumasin altina bir gli¢lendirici malzeme
(stabilizer) yerlestirerek dikis yapmaniz
oneritr——————————



Dugme dikme

Dugmeler, dikis makinesi ile dikilebilir.
2veya4 delikli digmeler takilabilir.

Yama plakasini (darning plate)
takin.

Calismayi baski ayaginin altina
yerlestirin.

Dugmeyi istenilen konuma koyun ve
baski ayagini indirin.

Dikis genisligini, dUgmenin iki deligi
arasindaki mesafeye gore ayarlayin.
El carkini gevirerek ignenin dugmenin
sol ve sag deliklerine dizglin sekilde
girdigini kontrol edin.

Eger digmeye sap (shank)
gerekiyorsa, yama ignesini digmenin
Uzerine yerlestirin ve dikin.

Ust ipligi kumasin ters yiiziine ¢ekin
ve alt iplik (masura ipligi) ile baglayin.

4 delikli digmelerde, 6nce 6n iki
delikten dikin, ardindan g¢alismayi ileri
itin ve arka iki delikten dikin.

ONot:

alismayi bitirdiginizde, yama plakasini
%c;iar%ingyplate) h%reket eYtirin. P
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Fermuar takma

Bu ayak, fermuarin her iki tarafina dikis yapacak sekilde ayarlanabilir._
Ayagin kenari, fermuari yonlendirerek diiz bir sekilde yerlésmesini saglar.

-——-0

Pg 1.5~3

36

A\Dikkat:

Fermuar ayagi yalnizca diz dikis icin
kullaniimaldir.

Diger desenlerde dikis yaparken igne
baski ayagdina carpabilir ve kirilabilir.

Orta yerlestirmeli fermuar takma

Kumasin 6n yuzlerini birbirine bakacak

sekilde yerlestirin.

Fermuarin alt durdurma pozisyonundan
itibaren sag kenardan 2 cm uzaklikta alt
dikisi yapin.

Iplikleri sabitlemek icin birkac¢ dikisi geri

(reverse) yapin.

Dikis uzunlugunu maksimuma cikarin,
gerilimi 2’nin altina ayarlayin ve kumasin
kalan uzunlugunu tutturun (basting).
Dikis payini acin.

Fermuari disleri dikis hattina gelecek
sekilde dikis payinin Gzerine yiuzi asagi
bakacak sekilde yerlestirin.

Fermuar seridini tutturun (basting).

1—Ters ylz
2—2cm
3—5mm

4 — Tutturma (basting)
5 — Geri dikisler (reverse stitches)

Fermuarin sol tarafini dikerken, baski
ayagd! pimini sag taraf tutucusuna takin.

Fermuarin sag tarafini dikerken, baski
ayagd! pimini sol taraf tutucusuna takin.

Fermuar etrafinda dikis yapma

ONot:

Dikis yaparken ignenin fermuara
temas etmediginden emin olun; aksi
takdirde igne egilebilir veya kirilabilir.

Tutturma (basting) dikislerini ¢ikarin ve
atdleyin.



Yan fermuar takma

Kumasgin 6n yuzlerini birbirine bakacak
sekilde yerlestirin.

Fermuarin alt durdurma
pozisyonundan itibaren sag kenardan
2 cm uzakhkta alt dikisi yapin.

Iplikleri sabitlemek i¢in birkag dikisi
geri (reverse) yapin.

? 7

mgalllllllllIllllllllllllllllllllll

Dikis uzunlugunu maksimuma c¢ikarin,
gerilimi 2’nin altina ayarlayin ve
kumasin kalan uzunlugunu tutturun
(basting).

®
Il
-

Dikis payini sola dogru katlayin.

Dikis payini saga dogru katlayarak 3
mm’lik bir kivrim olusturun.

1 —Ters yuz

2—2cm

3—5mm

4 — Tutturma (basting)

5 — Geri dikigler (reverse stitches)
6 — 3 mm

Fermuarin sol tarafini dikerken, baski
ayagi pimini sag taraf tutucusuna
takin.

Fermuarin sag tarafini dikerken, baski
ayagi pimini sol taraf tutucusuna takin.

Fermuari, fazladan 3 mm birakiimis
kumasla birlikte, fermuarin tabanindan
baglayarak dikin.

Fermuarin sonundan yaklasik 5 cm
kala, igneyi kumas icinde birakacak
sekilde makineyi durdurun, baski
ayagi kolunu kaldirin, fermuari acin ve
dikise devam edin.

Kumasi 6n ylzi disa gelecek sekilde
gevirin, fermuarin alt ucunu ve sag
tarafini dikin.

Fermuarin Ustiinden yaklasik 5 cm
kala durun.

Tutturma dikislerini ¢ikarin ve fermuari
acin.

Kalan dikisi tamamlayin.
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Buzgu yapma

Hem giyim hem de ev dekorasyonu icin jdealdir. .
Ince ve orta agirliktaki kumaslarda en iyi sonucu verir.

-——8

@

Dikise baslamadan 6nce, Ust ve masura
ipliklerinin yaklagik 5 cm kadar ¢ekilmis
oldugundan emin olun; boylece dikis igin
yeterli iplik birakilmis olur.

Masura ipligi takma hakkinda daha fazla
bilgi icin, lutfen “Alt ipligi yukari ¢cikarma
(Bringing up the bobbin thread)” bélimiine
bakin.

Gerilimi 2’nin altina ayarlayin.

Bir sira (veya birden fazla sira) diz dikis
dikin.

Masura ipliklerini gekin ve blzguleri esit
sekilde dagitin.

Iplikleri diger ugta sabitleyin.

1 — Masura ipligi
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Biizgiilerin lizerinden dikis veya nakis yapilarak olusturulan dekoratif
dikige “smok dikisi”’ denir. .

Bu ikiﬁ gomleklerin 6n kismini veya mansetleri siislemek icin kullanilir.
Smok diki

si, kumasga doku ve esneklik kazandirir.

Dikis uzunlugunu maksimuma ¢ikarin,
gerilimi 2’nin altina ayarlayin ve smok
yapilacak alan boyunca 1 cm araliklarla
tutturma (basting) cizgileri dikin.

1—1cm
2 — Tutturma (Basting)

iplikleri bir kenardan digimleyin.
Masura ipliklerini (bobbin thread) ¢ekin
ve buzguleri esit sekilde dagitin.
Iplikleri diger ugta sabitleyin.

Gerekirse gerilimi azaltin ve duz dikisler
arasina dekoratif desen dikislerini dikin.

Tutturma (basting) ipliklerini ¢ikarin.
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Serbest Hareketli Yama, Nakis ve

® AN Nakis ve Monogram islemeye
! % Hazirhik

Not: Nakis kasnagi makine ile birlikte
verilmez.

Baski ayagini digme dikme ayagi ile
degistirin.

Yama plakasini (darning plate) takin.
Baski ayagini ve baski ayagi
tutucusunu gikarin.

Kumasin Uzerine istediginiz harfleri
veya tasarimi gizin.

Kumas! nakis kasnagina mimkin
oldugunca siki sekilde yerlestirin.
Kumasi ignenin altina yerlestirin. Baski
ayagl cubugunun en disuk konumda
oldugundan emin olun.

El ¢arkini size dogru gevirerek alt ipligi
(masura ipligi) kumasin igcinden yukari
getirin.

Baslangi¢ noktasinda birkag sabitleme
dikisi yapin.

Kasnagi, bas parmak ve isaret
parmagiyla tutarken, kumasi orta ve
dglncu parmakla bastirin ve kasnagin
dis kismini kiigiik parmakla
destekleyin.

A\Dikkat:

Parmaklarinizi hareketli pargalardan,
Ozellikle ignelerden uzak tutun.

ONot:

alismayi bitirdiginizde, yama plakasini
%argingyplate) h%reket eYtirin. P
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Yama (Darning)

Oncelikle, deligin etrafini dikin (iplikleri
sabitlemek igin).

Soldan saga dogru calisarak, deligin
Uzerinden sabit ve surekli bir hareketle
dikin.

Calismayi 1/4 tur dondirin ve ilk dikilen
yerin Uzerinden tekrar dikin; deligin
uzerinden dikerken islemi daha yavas
yapin ki iplikler ayrigsin ve iplikler
arasinda buyuk bosluklar olusmasin.

Not:

Serbest hareketli yama (Free motion darning), makinenin dahili kumas ilerletme
sistemi kullanilmadan yapilir.

Kumasin hareketi operator tarafindan kontrol edilir.

Dikis hizi ile kumas hareketinin uyumlu bir sekilde koordine edilmesi gerekir.

Nakis (Embroidery)

Tasarimin konturunu takip ederek,
nakis kasnagini hareket ettirerek dikis
yapin. Hizinizi sabit tutmaya 6zen
gosterin.

Tasarimi doldururken, konturdan ige
dogru calisin. Dikisleri birbirine yakin
olacak sekilde yapin.

Kasnagi daha hizli hareket ettirirseniz
uzun dikigler, daha yavas hareket
ettirirseniz kisa dikisler elde edersiniz.
Tasarimin sonunda, guglendirme
dikigleri ile iplikleri sabitleyin.

Monogram isleme (Monogramming)

Dikisi sabit bir hizda, harfler boyunca
nakis kasnagini yavas hareket
ettirerek yapin.

Harf tamamlandiginda, tasarimin
sonunda glgclendirme dikigleri ile
iplikleri sabitleyin.
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Kapitone dikigi

Kuma?_ln ust ve alt katmanlar1 arasina dolgu malzemesi (batting)
rerlestirilmesine “kapitone yapma (quilting)” denir. .

st katman genellikle bir araya getirilmis, geometrik sekilli birden fazla
kumas parcgasindan olusur.

o 1 o u Kenar / Kapitone Kilavuzunun
e A\ Kullanimi

Gosterildigi gibi kenar / kapitone
3~4 kilavuzunu baski ayagi tutucusuna
takin ve istediginiz araligi ayarlayin.

llk sirah dikisi yapin ve kilavuz, bir
onceki dikis sirasi boyunca hareket
edecek sekilde kumas Uzerinde
ilerleyerek sonraki siralari dikin.

Kumasg parcalarini birlestirme

Iki kumas parcasini 6n yizleri
birbirine bakacak sekilde yerlestirin
ve duz dikis ile dikin.

Kumas pargalarini 5 mm dikis payi
birakarak birlegtirin.

Baski ayaginin kenarini kumas
kenari ile hizalayarak dikisi yapin.

1 —Ters yuz
2—5mm

42



43

Patchwork Dikisi
Dikis paylarini acin ve utlleyerek
duzlestirin.

@ Ters yliz

Baski ayaginin merkezini,
birlestiriimis kumas pargalarinin dikis
hattina yerlegtirin ve dikisi dikis
hattinin Gzerinden gecirecek sekilde
yapin.



Farkh bir kumas parcasini istediginiz bir sekle keserek dekoratif amacla
kullanabilir ve aplikasyon olusturabilirsiniz.

Aplikasyon tasarimini kesin ve

kumasa tutturma (basting) dikisi ile

sabitléyin.

g_a?(sanmm kenari boyunca yavascga
ikin.

©— Tutturma (Basting)

Dikis hattinin disindaki fazla kumasi
kesin. Hicbir dikisi kesmediginizden
emin olun.

Tutturma ipliklerini ¢ikarin.

Acik is (Ajur) Birlestirme Dikisi

Acik bir dikis pay! boyunca yapilan dikise “ajur (fagoting) dikisi” denir.
Bu dikis, gomlekler ve ¢ocuk giysilerinde kullanilr.
Daha kalin iplik kullanildiginda, bu dikis daha dekoratif bir gériiniim kazanir.

Kumas pargalarinin katlanmig
kenarlarini 4 mm aralik ile ayirin ve
bir parca ince k&git veya suda
¢ozunebilen glglendirici (stabilizer)
Uzerine tutturarak (basting)
sabitleyin.

1T—4 mm

2 — Ince k&git veya suda
¢6zunebilen glglendirici
3 — Tutturma (Basting)

Baski ayaginin merkezini, iki kumas
parcasinin merkezine hizalayin ve
dikise baslayin.

Dikisi bitirdikten sonra, kagidi ¢ikarin.
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Midye seklinde tekrarlayan dalgali desene “dilimleme (scalloping)” denir.
Bu dikis, gomleklerin yaka kismini ve 6rme projelerin kenarlarini siislemek igin
kullanilir.

Dilimli Kenar Siislemesi (Scallop
} & Edging)

Kumasin kenari boyunca dikis yapin,
dikisi kumasin tam kenarina
dikmemeye dikkat edin.

Daha iyi sonug icin, dikmeden 6nce
kumaga spray nisasta uygulayin ve
sicak Utu ile bastirin.

Dikis hatti boyunca fazla kumasgi
kesin; dikisleri kesmemeye dikkat
edin.

Midye Kivirma Dikisi (Shell Tuck
Stitching)

Hafif bir kumasg kullanin (6rnegin triko).
Kumasi capraz (bias) sekilde katlayin.
Igne saga sallandiginda, ignenin
kumasin katl kenarini hafifce
gecmesine izin verin.

Dikisi tamamladiktan sonra, kumasi
acin ve kivrimlari tek tarafina dogru
Uttleyerek duzlestirin.
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Bertaraf / Atik Yonetimi

)i

Elektrikli cihazlar karigik evsel atik olarak atmayin, bunun yerine ayri
toplama noktalarini kullanin.

Mevcut toplama sistemleri hakkinda bilgi almak i¢in yerel ydnetiminizle
iletisime gecin.

Elektrikli cihazlar ddkme alanlarina veya ¢opluklere atilirsa, zararli
maddeler yeralti sularina sizabilir ve besin zincirine karisarak sagliginiza
zarar verebilir.

Eski cihazinizi yenisi ile degistirirken, satici eski cihazinizi geri almak ve
en azindan Ucretsiz olarak bertaraf etmekle yasal olarak yukimlGduir.













