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Sevgili Misterimiz,

Dikis makinenizi satin aldiginiz igin sizi tebrik ederiz. Buylk bir 6zenle uretilmis,
kaliteli bir Grlin tercih ettiniz. Dogru sekilde kullanildiginda ve bakim yapildiginda,
bu makine size uzun yillar boyunca guvenilir sekilde hizmet edecektir.

Makinenizi ilk kez kullanmadan once, elinizdeki kullanim kilavuzunu dikkatlice
okumanizi rica ediyoruz. Ozellikle glvenlik talimatlarina 6zen géstermeniz
onemlidir. Bu kilavuzu okumamis kisilerin makineyi kullanmasina izin vermeyiniz.

Size keyifli kullanim ve bol dikis basarilari diliyoruz!
Makine, servis ve musteri hizmetleriyle ilgili sorulariniz igin bizimle iletisime
gegebilirsiniz.

www.service.veritas-sewing.com



Onemli Giivenlik Talimatlari

Elektrikli bir cihaz kullanirken, her zaman temel guvenlik
onlemlerine uyulmalidir.

Makineyi kullanmadan 6nce tim talimatlar dikkatlice
okuyun.
DIKKAT - Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin:

1. Cihaz prize takiliyken asla basibos birakmayin.
2. Kullanimdan hemen sonra ve temizlemeden 6nce mutlaka figi
prizden ¢ekin

UYARI - Yanik, yangin, elektrik garpmasi veya
yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Makineyi kullanmadan once talimatlar dikkatlice okuyun.
Talimatlar makinenin yakininda, ulagilabilir bir yerde saklayin.
Makineyi bir Gguncu kigiye devrederken talimatlari da birlikte
verin.

Makineyi yalnizca kuru ortamlarda kullanin.

Cocuklar veya yaslilar yaninda makineyi gdzetimsiz

birakmayin.

5. Bu cihaz, 8 yas ve uzeri gocuklar ile fiziksel, duyusal veya
zihinsel becerileri sinirli kisiler tarafindan yalnizca gézetim
altinda ve guvenli kullanim hakkinda bilgi verildiginde
kullanilabilir.

6. Cocuklar cihazla oynamamalidir.
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10.

11

14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

Cocuklar gozetim olmadan cihazin temizlik ve bakimini
yapmamalidir.

igne degistirme, ipligi makineden gegirme, baski ayagi
degistirme gibi hazirlik islemlerinde makineyi kapatin.

Makineyi gozetimsiz birakiyorsaniz, yanhglkla ¢alistiriimasini
onlemek icin mutlaka fisini gekin.

Lambayi degigtirirken veya bakim yaparken (yaglama, temizlik)
mutlaka fisi ¢ekin.

. Makineyi nemli veya islak ortamda kullanmayin.
12.
13.

Kabloyu ¢ekmeyin, fisi tutarak prizden ¢ikarin.

LED lamba hasar gorurse, uretici, servis veya yetkili kisiler
tarafindan degistiriimelidir.

Pedalin Gzerine higbir sey koymayin.

Makineyi, hava girigleri kapaliyken asla kullanmayin. Makinenin
ve pedalin hava giriglerini toz, pamukguk ve artik maddelerden
uzak tutun.

Makine yalnizca belirtilen orijinal pedal ile kullaniimalidir. Aksi
halde tehlike olusabilir. Pedal hasar gérmus veya kirllmissa,
mutlaka Uretici, yetkili servis ya da benzer derecede yetkin kigiler
tarafindan degistiriimelidir.

Pedalin gug¢ kablosu degistirilemez. Gug kablosu zarar
gbérmuisse, pedal imha edilmelidir.

Normal ¢calismada ses basing seviyesi 75dB(A)’'dan daha
dusuktar.

Elektrikli cihazlar evsel goplerle birlikte atmayin; ayri toplama
sistemlerini kullanin.

Mevcut toplama sistemleri hakkinda bilgi almak icin yerel
yonetiminizle iletisime gecin.



21. Elektrikli cihazlar ¢opluklere veya duzenlenmemis alanlara
atildiginda, zararli maddeler yeralti sularina sizabilir ve gida
zincirine karisarak saghginizi ve refahinizi tehdit edebilir.

22. Eski cihazlarinizi yenileriyle degistirirken, satici yasal olarak
eski cihazinizi Ucretsiz olarak geri almakla yukumladur.

23. Cihaz, fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri sinirli ya da
deneyimsiz kisiler (cocuklar dahil) tarafindan yalnizca gozetim
altinda veya guvenli kullanim konusunda bilgilendirildikten
sonra kullanilabilir. (Avrupa digi kullanim igin gecerlidir)

24. Cocuklar gozetim altinda olsa bile cihazla oynamamalidir.
(Avrupa digi kullanim igin gecerlidir)

BU TALIMATLARI SAKLAYIN
Bu dikis makinesi yalnizca ev tipi kullanim igindir.

Makineyi mutlaka 5°C ile 40°C arasindaki sicaklikta kullanin.
Sicaklik ¢ok duguk olursa makine normal sekilde ¢aligsmayabilir.

Dikis makinesini tagirken, bir elinizle tagima kolundan tutun, diger
elinizle de makineyi destekleyin.
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Makinenin Ana Parcalari
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10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.

Hiz sinirlama ayar kolu

iplik gerginlik digmesi

igne yukari/asag! pozisyon diigmesi
Otomatik kilit digmesi

Geri dikis dugmesi

Baslat/Durdur digmesi

iplik kesici

igne plakasi

Dikis masasi ve aksesuar kutusu

Mekik sarma mili

Mekik sarma durdurucusu
LCD ekran

Fonksiyon digmeleri
Hafiza digmeleri

Segim digmeleri
Fonksiyon digmeleri
Dikis deseni plakasi

igne sabitleme vidasi
Baski ayagi

ilik kolu

igne iplik gegirici

Mekik kapag! plakasi
Yatay makara pimi

ikinci makara pimi igin yuva
Volan

Ana gli¢ digmesi

Gl¢ kablosu girisi

Pedal (ayak kumandasi) girigi
Alt iplik kilavuzu

Ust iplik kilavuzu

Tasima kolu

Baski ayadi kaldirma kolu
Tasiyici disli indirme kolu



Standart Aksesuarlar

Genel amagli ayak
Fermuar ayagi

iimek agma / ilik ayagi
Saten dikis ayag

Kor dikis ayagdi
Overlok ayag

Dugme dikme ayagdi
Masura (3 adet)

= @ D] 9. Masura tutucu

10.  Masura pimi kege halkasi
I—E@ 11. L tornavida

12.  Kiguk tornavida (S)

13.  Kenar/ kapitone kilavuzu
14.  Dikis sokucu / firga

15.  ikinci masura pimi

16.  Igne paketi

@g@ @ ®
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Opsiyonel Aksesuarlar

. Kivirma ayagdi (hemmer foot)

. Kordonlama ayag: (cording foot)
. Kapitone ayag (quilting foot)

. Darning / nakis ayagi

Blzgu ayagi

Yirtyen ayak (walking foot)

Cift igne

Sert tagima kutusu

Uzatma masasi

©CENON A LN

3 Liitfen Dikkat:

Aksesuarlar, aksesuar kutusunun iginde saklanmaktadir.
Opsiyonel aksesuarlar bu makine ile birlikte veriimez; ancak yetkili bayinizden 6zel
aksesuar olarak temin edebilirsiniz.




Makinenin Baglanmasi

A Dikkat:

Makine kullaniimadiginda ve parca takmadan
ya da ¢ikarmadan 6nce, her zaman
makinenin fisinin prizden ¢ekili oldugundan
ve ana salterin “O” (kapali) konumunda
bulundugundan emin olun.

Glg kaynagini baglamadan 6nce, makine
Uzerindeki etiket plakasinda belirtilen voltaj ve
frekansin, sebeke elektriginizle uyumlu
oldugundan emin olun. Makineyi saglam ve
sabit bir masa lzerine yerlestirin.

1. Makineyi, sekilde gosterildigi gibi glc
kaynagina baglayin.

2. Gug dugmesini agin.

3. Gug digmesi acildiginda dikis lambasi
yanacakti

Pedal Kontrolii (Foot Control)

Dikis makinesi kapaliyken, pedal figini
makine tzerindeki girise takin.

Dikis makinesini acin ve yavasca pedala
basarak dikise baslayin. Pedal
biraktiginizda makine duracaktir.

o Not:

Makineyi gli¢c kaynagina nasil
baglayacaginiz konusunda supheniz varsa,
nitelikli bir elektrik¢iye danigin.



Dikis masasini yatay durumda tutun
ve ok yéninde cekin.

Dikis masasinin i¢ kismi, aksesuar
kutusu olarak kullaniimaktadir.

= Serbest kol

Serbest kol dikisi, pantolon
pacalari ve mansetler gibi boru
seklindeki alanlarin dikilmesinde
oldukga kullanighdir.




Masura Sarma

4-10

S —

1.Ipligi ve masura tutucusunu, masura pimene
(spool pin) yerlestirin.

Klguk makaralar i¢in, masura tutucusunun kigik
tarafini makaraya gelecek sekilde yerlestirin veya
klguk masura tutucusunu kullanin.

2. Ipligi, makaradaki ¢ikis noktasindan alarak st
iplik kilavuzundan gegirin.

3.ipligi, masura sarma tansiyon disklerinin
etrafina saat yoninin tersine dolayin.

10



4.iplik ucunu, sekilde gosterildigi gibi masuranin
i¢ deliklerinden birinden gegirin ve bos masurayi

O’\@ mil izerine yerlestirin.

* ) 1. Centik
i‘ S 2. Masura sarma mili yay!
> U

5.Masurayi saga dogru itin.

6.Masura sarma mili saga dogru itildiginde, LCD
1 ekranda “E” simgesi gériintiilenecektir.

BN EEEE

7.iplik ucunu bir elinizle sikica tutun.

11
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8.Masura sarmaya baglamak icin pedala
basin veya Baslat/Durdur diigmesini kullanin.

9.istediginiz miktarda iplik sarildiktan sonra
makineyi durdurun ve ipligi, masuranin
deliginin yanindan kesin.

Masurayl tamamen doldurana kadar sarma
islemine devam edin. Masura doldugunda
yavasca dénmeye baslar. Pedali birakin veya
makineyi durdurun. Masura sarma milini sola
itin.

3 Not:

ipligi diizgiin sarilmis bir masura kullanin;
aksi halde igne kirilabilir veya iplik tansiyonu
hatali olabilir.

10.Ipligi kesin ve ardindan masurayi gikarin.

° Not:

Masura sarma mili saga konumlandirildiginda
(masura sarma konumu), makine dikis
yapmaz ve el garki dénmez. Dikise baslamak
icin, masura sarma milini sola (dikis konumu)
itin.




Masurayi1 Takma

A Dikkat:

Masurayi takmadan veya gikarmadan 6nce,
glc digmesini kapall konuma (“O”) getirin.

Masuray! takarken veya ¢ikarirken, igne
mutlaka en Ust konumda olmalidir.

igne plaka kapagini agin.

Masurayi, iplik saat yoninin tersine (ok
yonlnde) sarili olacak sekilde masura
yuvasina yerlestirin.

ipligi, A yangindan (slit A) gegirin.

Masuranin Gizerine parmaginizla hafifce

R [N /777N —_ bastirarak ipligi sabitleyin.
B o : Ipligi, ok isaretlerini takip ederek dikis plakasi
O NN iplik kilavuzuna (A) noktasindan (B) noktasina

o || \Lc = \ o° dogru gegirin.

Ardindan ipligi yine ok isaretlerini takip ederek
B — (B) noktasindan (C) noktasina dogru gegirin.
Fazla ipligi kesmek icin ipligi, (C) noktasindaki
1 o kesici bigagin tzerinden geri gekin.
. igne plaka kapagini kapatin.

13



Ust ipligin Takilmasi

° Lutfen Dikkat:

ipligin dogru sekilde gegirilmesi gok énemlidir,
aksi halde dikis sirasinda gesitli sorunlar
ortaya cikabilir.

1.Ipligi ve masura tutucusunu masura pimene
yerlestirin.

Klguk makaralar i¢in, masura tutucusunun kiguk
tarafini makaraya gelecek sekilde yerlestirin veya
klguk masura tutucusunu kullanin.

14



2.Ipligi makaradan gikarin ve Ust iplik
kilavuzundan gegirin.

3.ipligi, iplik kilavuzunun etrafindan gegcirerek
6n tansiyon yayindan (pre-tension spring)
sekilde gosterildigi gibi gegirin.

4.Ipligi, glimus renkli disklerin arasindan
gegcirerek tansiyon moduliinden gegirin.

5.Daha sonra ipligi asagiya dogru indirip,
kontrol yay! tutucusunun (check spring
holder) etrafindan gegirin.

15



6.Bu hareketin en Ust noktasinda, ipligi sagdan
sola dogru iplik kaldirma kolunun (take-up
lever) yivli gdztinden gegirin ve ardindan tekrar
asagiya dogru indirin.

7.Simdi ipligi, ince tel igne kelepge
kilavuzunun (needle clamp guide)
arkasindan gegirin.

8.Ipligin ucunu, énden arkaya dogru
igne gbziinden gegirin ve yaklasik 10
cm kadar iplik gikarin. ipligi gecirmek
igin igne gecirici aparati
kullanabilirsiniz.

16



iplik Gecirme Aparatinin Kullanimi

A\ Dikkat:

Gug¢ digmesini kapali konuma (“O”)
getirin.

igneyi en lst konumuna kaldirin ve
baski ayagini indirin.
Ipi, ip kilavuzunun etrafindan gegirin.

@ Ip kilavuzu

Kolu sonuna kadar asagi dogru
bastirin.
iplik gecirme aparati otomatik olarak
iplik takma konumuna déner ve kanca
pimi, igne deliginden gecer.

Kanca pimi

2 igne

ipi ignenin éniinden tutun ve kanca
pimimin altinda oldugundan emin olun.

(O Kanca pimi

ipi gevsek bir sekilde tutun ve kolu
yavasca serbest birakin.

Kanca déner ve ipi igne deliginden
gegcirerek bir halka olusturur.

Ipi bu halkadan gekerek igne
deliginden tamamen gegirin.

17



nenin Degistirilmesi

©@OO

>

(DI —

(D M Y—

A\ pikkat:

Yukaridaki islemlerden herhangi birini
gergeklestirirken gi¢ dugmesini kapal
konuma (“O”) getirin!

igneyi diizenli olarak degistirin; 6zellikle
asinma belirtileri gosterdiginde veya dikis
problemlerine neden oldugunda mutlaka
yenileyin.

igneyi, gosterilen talimatlardaki adimlari takip
ederek takin.

Volani kendinize dogru (saat yoninin
tersine) gevirerek igneyi 6nce asagiya,
ardindan yukariya getirin.

igneyi gikarmak igin igne sikma
vidasini saat yonuniin tersine gevirin.
ignenin diiz kismi arkaya bakacak
sekilde konumlandiriimalidir.

igneyi miimkiin oldugunca yukari dogru
itin.

Ardindan igne sikma vidasini sikica
kapatin.

ignelerin kusursuz durumda olmasi gerekir.

Asagidaki durumlarda sorunlar ortaya gikabilir:

(1 Egilmis igneler
@ Kor igneler
@ Ucu hasar gérmds igneler

18



ne / kumas / iplik uyumu

IGNE KUMASLAR iPLIK
OLGULERI
9-11 Hafif kumaslar — ince pamuklular, | Hafif hizmet tipi iplik —

(70-80) vual, serj, ipek, mislin, qiana, pamuk, naylon, polyester
interlok, pamuklu érmeler, triko, veya pamuk kapli
jarse, krepler, dokuma polyester.
polyesterler, gémlek ve bluz
kumasglari

11-14 Orta agirlikta kumaslar — Satilan ipliklerin gogu orta

(80-90) pamuk, saten, kettlecloth, kalinliktadir ve bu kumasglar
yelken kumasi, cift katl ile igne boyutlari igin
ormeler, hafif ylinli kumaslar. uygundur.

Sentetik kumaslarda

14 (90) Orta agirlikta kumaslar — cotton polyester iplik, dogal
duck (kalin pamuklu kumas), dokuma kumaslarda ise
yunluler, daha agir 6rme kume}slar, pamuk iplik kullanarak en iyi
havlu kumasi (terrycloth), denimler. sonucu elde edersiniz.

16 (100) | Agir kumaslar — kanvas, yiinli Her zaman Ustte ve altta
kumasglar, dis mekan gadir ve ayni tur ipligi kullanin.
kapitone kumaslar, denimler,
désemelik kumaslar (hafif ve orta
agirhkta).

2 Liitfen Dikkat:

e Genel olarak, ince kumaslar igin ince iplik ve ince igneler; agir kumaslar igin
ise daha kalin iplik ve kalin igneler kullanilir.

o Dikeceginiz kumastan kiclk bir parca tzerinde iplik ve igne kalinligini
mutlaka test edin.

o Ust iplik ve masura ipligi icin ayni tir ipligi kullanin.

¢ Ince veya esnek kumaslarda sabitleyici (stabilizer) malzeme kullanin.

19



iki Kademeli Baski Ayagi Kaldirici

Baski ayadi kaldirma kolu, baski
ayagini kaldirir ve indirir.

Birden fazla kat kumas veya kalin kumaslar
dikerken, baski ayagi ikinci kademeye kadar
kaldirilabilir. Bu, kumasi daha kolay
yerlestirmenizi saglar.

o Not:
igne her zaman en iist konumda olmalidir.

20



Baski Ayaginin Degistirilmesi

A\ pikiat:

Asagidaki islemlerden herhangi birini
gergeklestirirken glic dugmesini kapal
konuma (“O”) getirin!

Baski Ayaginin Gikarilmasi

Baski ayagini kaldirin.
Kolu bastirin ve baski ayagdi serbest birakilir.
1 - Kol

Baski Ayaginin Takilmasi

Baski ayag tutucusunu, yuvasi (kesik bolimi)
pimin tam Uzerine gelecek sekilde indirin.

Kolu bastirin.

Baski ayagdi otomatik olarak yerine oturacaktir.

Kesik yuva
Pim

Baski Ayagi Tutucusunun Cikarilmasi ve
Takilmasi

Baski ayagi cubugunu kaldirin.

Baski ayagi tutucusunu, baski ayagi gubugunun
sol alt tarafi ile hizalayin.

Baski ayagi tutucusunu yerine tutun ve vidayi
tornavida kullanarak sikin.

(1) Baski ayagi gubugu
@ Baski ayagdi tutucusu

Kenar / Kapitone Kilavuzunun Takilmasi
Kenar / kapitone kilavuzunu, gosterildigi sekilde
yuvaya yerlestirin.

Etek payi, pile vb. islemler igin ihtiyaca gére
ayarlayin.

@ Yuva

(2 Kenar / kapitone kilavuzu

21



Disli Kutusunu Kaldirmak veya indirmek

Disli ayar kolu, dikis masasini
actiginizda makinenin arka tarafindaki
taban (izerinde gordilebilir.

Baski ayagi kaldirma kolunu kaldirin ve
ardindan makinenin arka tarafindaki taban
Uzerinde bulunan digli konum kolunu sola veya
saga dogru kaydirin (makinenin éniinden
bakildiginda saga dogru).

1. Disli konum kolu
2. Yukari konum
3. Asagi konum

< Liitfen Dikkat:

isinizi bitirdiginizde (6rnegin diigme dikme,
serbest hareketli tamir dikisi, nakis veya
monogram calismalari sonrasi), diglileri tekrar
ylkseltmek igin diisiirme kontrolini yukari
konuma getirin.
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Temel iplik gerilimi ayari: “4”

Gerilimi artirmak i¢in ayar digmesini bir st
saylya gevirin. Gerilimi azaltmak igin bir alt
saylya gevirin.

Kaliteli bir dikis elde etmek icin gerilimin

i dogru ayarlanmasi 6nemlidir.
Tam dekoratif dikislerde, Ust ipligin kumasin
alt tarafinda gérinmesi, daha gizel bir dikis
ve daha az kumas buzilmesi saglar.
Tiam dikis fonksiyonlari ve tim kumas trleri
icin gecerli tek bir ideal gerilim ayari yoktur.
/@) Duz dikis icin normal iplik gerilimi.

1. Ust yiizey

2. Ters yuzey

3. Ustiplik

4. Masura ipligi

Duz dikis icin iplik gerilimi cok gevsek.
Ayar digmesini daha yiiksek bir saylya
cevirin.

| [
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Duz dikis icin iplik gerilimi ¢ok siki.
Ayar digmesini daha disuk bir saylya
cevirin.

Zikzak ve dekoratif dikisler igin normal
iplik gerilimi.

Dogru iplik gerilimi, Gst ipligin kumasin
alt yuzeyinde az miktarda gériindugu
durumdur.

SO
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. igne yukari
. Otomatik kilit (auto-lock)
. Geri dikis

Desen numarasi
Dogrudan mod

. Ayna modu (mirror)
. llik kolu
. Masura sarma

igne pozisyonu
Dikis genisligi
Otomatik durdurma (auto-stop)
Normal mod
igne asag!
Onerilen baski ayagi
Dikis uzunlugu
Hafiza (memory)
Toplam birim sayisi
Gegerli birim numarasi
Alfabe modu
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Islem diigmeleri
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1. Baslat / durdur diigmesi

Baslat / durdur digmesine basildiginda
makine ¢alismaya baslar; ayni
digmeye ikinci kez basildiginda durur.
Makine, dikisin baglangicinda yavas bir
hizda doéner.

Dikis hizi, hiz sinirlama ayar kolu ile
kontrol edilebilir.

Bu sayede makineyi ayak pedali
kullanmadan da galistirabilirsiniz.
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m % 2. Geri Dikis (Reverse) Diigmesi

1 T ﬂ I
CL ﬁ I ES z 35 Dogrudan dikisler 1-5 ve desenler 00—05
segiliyken, geri dikis diigmesine basildiginda

makine geri dikis yapar.
Bu fonksiyon aktif oldugunda LCD ekranda bir
ok isareti gortnr. [8Y

Geri dikis digmesine basih tuttugunuz siirece
makine geriye dogru diker.

Geri dikiste kullanilabilecek maksimum dikis
uzunlugu 3 mm’dir.

Dogrudan dikisler 67 ve desenler 06—17, 26—

99 seciliyken geri dikis dUgmesine

basildiginda, makine dusuk hizda pekistirme
1 (gliclendirme) dikisi yapar.

3. Otomatik Kilitleme (Auto-lock) Diigmesi

Dogrudan dikisler 1-5 ve desenler 00-05

J seciliyken otomatik kilitleme diigmesine
1 basildiginda, makine 3 adet kilitteme dikisi
m h yapar ve ardindan otomatik olarak durur.
— 5 Makine durana kadar LCD ekranda ilgili
Clll= n i sembol gériintilenir.

Patterns [

J Litfen Dikkat:

Dogrudan dikisler 67 ve desenler 06-17, 26—
99 seciliyken otomatik kilitteme digmesine
basildiginda, makine mevcut desenin sonunda
3 adet kilitleme dikisi yapar ve ardindan yine
otomatik olarak durur.

Makine durana kadar LCD ekranda ayni
sembol gériintiilenir.

Bu fonksiyon, digmeye tekrar basilirsa veya
yeni bir desen segilirse iptal olur.

28
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4. igne Yukar / Asagi Pozisyon
Diigmesi

igne yukari / asagi pozisyon diigmesi ile, dikisi
durdurdugunuzda ignenin en st konumda mi
yoksa en alt konumda (kumasin iginde) mi
duracagini belirleyebilirsiniz.

Liitfen Dikkat:

Dikis sirasinda bu digmenin fonksiyonu aktif
degildir.

Dugmeye basarak LCD ekrandaki okun
yukari dogru (“1”) isaret etmesini
saglayin; bu durumda igne en (st
pozisyonda durur.

Diigmeye basarak okun asagi dogru (“|”)
isaret etmesini saglarsaniz, makine
igneyi en alt pozisyonda durdurarak dikisi
sonlandirir.

5. Hiz Ayar Kolu

Hiz sinirlama ayar kolu, dikis hizini
kontrol eder.

Hizi artirmak i¢in kolu saga kaydirin.
Dikis hizini azaltmak icin kolu sola
kaydirin.



Hafiza Dugmeleri

1] 6. Hafiza Dugmesi
_:,’B ﬁ ,EI H B'—{ —=E “M” diigmesine basarak hafiza moduna
= Ew] Y girin ve istediginiz karakter veya dekoratif
e | dikis kombinasyonlarini kaydedin.

Hafiza modundan ¢ikmak ve dogrudan
M ‘ M;M ” M.I;M ” C I moda geri ddnmek icin “ ” digmesine
tekrar basin.

D Liitfen Dikkat:
Dogrudan mod dikigleri ve ilik agma
desenleri hafizaya kaydedilemez.

7. Ok Diigmesi

“4” veya “P” ok dugmelerini kullanarak
[ M ’ MEM MEM [ C ’ dikis desenini veya 6nceden hafizaya
alinmis dikis grubunu segebilirsiniz.

8. Silme (Clear) Dugmesi

“4” veya “P” diigmelerini kullanarak,
> dikis grubunda yanlislikla hafizaya
MEM C alinmis deseni segin.
Ardindan “ 7 (silme) digmesine
basarak bu deseni gruptan silin.
Sonraki hafizaya alinmis desen(ler)
otomatik olarak bir ileri kayacaktir.

-
MEM

M
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Fonksiyon Dugmeleri

9. Dikis Uzunlugu Ayar Diigmesi

m Bir dikis deseni segtiginizde, makine
= 1 Onerilen dikis uzunlugunu otomatik
,’JU ﬁ | ﬂ E'S_i 3 5 olarak ayarlar ve bu deder LCD
TR ekranda gorintilenir.
ater: | X Dikis uzunlugu, dikis uzunlugu ayar
digmelerine basilarak degistirilebilir.

Dikis uzunlugunu kisaltmak icin sol
taraftaki “—" digmesine basin.

| Dikis uzunlugunu uzatmak igin sag
| taraftaki “+” digmesine basin.

| Dikis uzunlugu “0.0 — 4.5” araliginda
ayarlanabilir.
Bazi dikis desenlerinin uzunlugu
05 10 20 30 45 _~ 0

10. Dikis Genigligi Ayar Dugmesi

Bir dikis deseni segtiginizde, makine
l Onerilen dikis genigligini otomatik olarak
ayarlar ve deger LCD ekranda
S_ goruntilenir.
Dikis genisligi, dikis genisligi ayar
digmelerine basilarak degistirilebilir.

m_
g5 i T Ilz2.

c3
3

Daha dar bir dikis igin sol taraftaki
digmesine basin.

Daha genis bir dikis igin sag taraftaki
“+” digmesine basin.

Dikis genisligi “0.0 — 7.0” araliginda
ayarlanabilir.

Baz dikis desenlerinde genigslik
sinirlandiriimig olabilir.

00 10 30 50 7.0
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Dikisler 00-04 segcildiginde, igne pozisyonu
dikis genisligi ayar dugmeleri ile ayarlanir.
“~” digmesine (sol) bastiinizda igne sola,
“+” digmesine (sag) bastiginizda igne
saga hareket eder.

Sayilar, sol pozisyon “0.0” ile en sag
pozisyon “7.0” arasinda degistirilebilir.
On ayarl merkez igne pozisyonu “3.5”
olarak gosterilir.

11. MOD Secim Diigmesi

Makineyi ACTIGINIZDA (ON), LCD ekran
dogrudan mod (Direct Mode) konumunda
acilir.

“ 7 (MODE) digmesine bastiginizda ekran
“ ” moduna geger.

Dogrudan Mod (Direct Mode) Dikig

Secimi
Kullanish (Utility) ve Dekoratif Desen
Modu:
Numara tuslarini kullanarak dikis
deseni segilir.

Blok Harf Modu:

Numara tuslarini kullanarak karakter
secimi yapilr.
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12. Ayna (Mirror) Digmesi

Dogrudan dikigler 1-7 ve desenler 00—17, 2699,
ayna diigmesine basilarak ayna goruntusu (ters
cevirme) yaplilabilir.

Digmeye basildiginda makine deseni
ayna goruntisi seklinde (yansitiimis
olarak) diker.

Sectiginiz dikis deseninin ayna gorintisu
(yansitilmis versiyonu) dikilir.

LCD ekranda ayna fonksiyonu gortinir ve bu
fonksiyon iptal edilene kadar makine
yansitiimis deseni dikmeye devam eder.

Ayna fonksiyonu LCD ekranindan
kayboldugunda, makine normal deseni
dikmeye devam eder.

Dikis ayarini degistirirseniz, ayna fonksiyonu
otomatik olarak iptal olur.

Yansima (ayna) deseni tekrar kullanmak
isterseniz, ayna digmesine yeniden
basmaniz gerekir.

Deseni segin.
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Ayna digmesine bastiginizda, LCD
ekranda ayna fonksiyonu gérunir ve
makine, ayna goruntisi alinmig deseni
dikmeye baslar. Bu islem, ayna
digmesine yeniden basarak fonksiyonu
kapatana kadar devam eder.

A. A. Normal desen dikisi

B. B. Ayna goruntili (yansitiimis) desen
dikisi

3 Liitfen Dikkat:

18—25 numarali desenler ayna goérintisi
seklinde galistinlamaz.
Ayna gorintisi alinmis desenler, diger

desenlerle birlikte de kullanilabilir (kombin

edilebilir).
Ses Dugmesi
Bip Sesini Kapatma:

Ses diigmesine 2 saniye boyunca
basili tutun.

Makineden kisa bir bip sesi
duydugunuzda, ses kapatiimis olur.

Bip Sesini Agma:

Makine sessiz moddayken, ses
digmesine 2 saniye boyunca basili
tutun.

Makine, sesi actigini bildirmek igin iki
kisa bip verir.
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13. Dogrudan Dikis Segimi ve Numara
Digmeleri
Dogrudan desen segimi

Press the buttons to select the utility patterns
shown beside the number button when the
mode button is set at the direct mode.

Number buttons

Press the number buttons for selecting the
pattern needed.

Except the direct stitch mode, the other mode
can be selected by pressing the desired
numbers.

For example: stitch no. 32.
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En sik kullanilan on adet kullanigh
(utility) dikis, dogrudan desen segimi ve
numara digmeleri ile hizl bir sekilde
segilebilir.

istediginiz dikisi, (ist kapakta gdsterilen
desenler arasindan segin.

Dikis makinesini agin.

Makine agildiginda, diz dikis (merkez
igne pozisyonu) otomatik olarak segilir.

m -
] S EE

MODE segim diigmesine " basarak desen
] grup secim ekranina gegin.

4]
e ESEE

Patterns [
MODE segim diigmesine {:|a ]" tekrar basarak
m alfabetik segim ekranina gegin.

Patterns T

| —~ ]
_d
3

7/
o

T

Dikeceginiz deseni segin.
Gerekli deseni segmek igin numara diigmelerini
kullanin.

Ornek:
30 numarali deseni segmek igin “3” ve ardindan “0”
tuslarina basin.
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Faydali Teknikler / Kullanigh Beceriler

Dikis projelerinizde daha iyi sonuglar elde etmenizi saglayacak gesitli yontemler asagida
aciklanmistir. Projenizi dikerken bu ipuglarina basvurabilirsiniz.

Kumagin tirtne ve dikis sekline bagl olarak istenen sonu¢ her zaman elde
edilemeyebilecegdi icin, mutlaka deneme pargasi izerinde dikis yapilmalidir.

Deneme dikisi i¢in, projenizde kullanacaginiz kumas ve iplik ile ayni 6zelliklerde bir parca
kullanin ve iplik gerilimini, dikis uzunlugunu ve dikis genisligini kontrol edin.

Kullanilan dikis turtine ve dikilen kumas katmanlarinin sayisina gére sonuglar
degdisebileceginden, deneme dikisini projedekine benzer sartlarda yapmaniz énemlidir.

Kose Dikisi

1. Késeye geldiginizde dikis makinesini
durdurun.

2. Igneyi kumasa batirin.

3. Baski ayagini kaldirin.

4. Igneyi pivot noktasina alarak kumasgi
cevirin.

5. Baskli ayagini indirip dikise devam
edin.

M Egri Dikisi

Egri boyunca dikis yapabilmek i¢in
dikis yonunu hafifce degistirin.

Zig-zag dikisi kullanarak bir egri
boyunca dikis yaparken, daha ince bir
dikis elde etmek icin daha kisa dikis
uzunlugu segin.
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X Ipligi Kesme

iplik tasima kolunu en yiiksek
konumuna getirin, baski ayagini
kaldirin ve kumasi ¢ikarin.

Her iki ipligi, yuz plakasi tarafindan
yonlendirerek iplik kesicisine dogru
gétiriin. iplikleri asagr cekerek kesin.

(D Iplik Kesici

¥ ince Kumaglarla Dikis

ince kumaglarla dikis yaparken, dikisin hizasiz
olmasi veya kumasin diizgiin beslenmemesi gibi
problemler meydana gelebilir. Eger bdyle bir
durum olusursa, kumasin altina ince kagit veya
sabitleyici malzeme koyun ve kumasla birlikte
dikin. Dikis tamamlandiktan sonra fazla kagidi
yirtarak ¢ikarin.

@Sabitleyici malzeme veya kagit

Esnek Kumaslarla Dikis

Kumas parcalarini birlestirip bastalayin,
ardindan kumasi germeden dikin.

(D Bastalama

E AgIr Kumasla Dikis

Baski ayagini indirmeden 6nce, baski
ayaginin sag tarafindaki siyah
digmeye basarak baski ayagini yatay
pozisyonda kilitleyebilirsiniz.

Bu, dikisin basinda kumasin dizgun
beslenmesini saglar ve birden fazla
kumas katmani ile dikis yaparken
yardimci olur.
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Kalinhk artisina geldiginizde, igneyi
asagiya indirin ve baski ayagini
kaldirin. Ayagdin ucuna basin ve siyah
digmeye basarak kilitleyin, ardindan
ayag! indirip dikise devam edin.
Siyah diigme, birkag dikis yapildiktan
sonra otomatik olarak serbest kalir.

Ayrica, dikisin arkasina ayni kalinlikta
bir baska kumas parcgasi yerlestirebilir
veya baski ayagini elle destekleyerek
kumasi besleyip, katlanmig tarafa
dogdru dikis yapabilirsiniz.

(DKarton veya Kalin Kumas



Duz Dikigler

Dikis Uzunlugunu Ayarlama
| | Dikis uzunlugunu kisaltmak icin “~”
| dikis uzunlugu ayar dugmesine basin.
| | Dikis uzunlugunu uzatmak igin “+” dikis
| | uzunlugu ayar digmesine basin.
I

Genel olarak, kumas, iplik ve igne
kalnlastikga dikis uzunlugu da
artirilmahdir.

Dikise baglamak igin makineyi diz
dikis moduna ayarlayin.

Kumasi, kenari igne plakasindaki
uygun dikis kilavuz cizgisine
hizalanacak sekilde baski ayaginin
altina yerlestirin.

Baski ayagini indirin ve dikise
baslamak igin ayak pedalina basin.
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igne Pozisyonunu Degistirme

00 01 02 03 04
TEPTT
BEEE
[ (1}

Deseni, sekilde goésterildigi gibi
ayarlayin.

o O o o o Dikis genisligi digmesi, diiz dikiste
| | | | | ignenin sonsuz pozisyon ayari igin
| | | | | kullanilan kontrol diigmesidir.

I I I I I "

I I I I I On ayarli igne pozisyonu “3.5” olup,
0.0 2.0 3.5 5.0 7.0 bu orta pozisyondur.

“~” dikis genigligi ayar digmesine
bastiginizda igne sola hareket eder.

“+” dikis genisligi ayar digmesine
bastiginizda igne saga hareket eder.
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Dikis Genigligini Ayarlama

I “+” dikis genigligi ayar dugmesine

| bastik¢a genislik “0.0 — 7.0” araliginda
artar.

I Her desende genislik azaltilabilir.

I

00 10 30 50 7.0

Dikis Uzunlugunu Ayarlama

Zigzag dikislerin yogunlugu, dikis
uzunlugu ayari “0.3” degerine
yaklastik¢a artar.

Genellikle “2.5” veya altindaki
0.5 1.0 2.0 3.0 4.5 ayarlarda temiz ve diizglin zigzag
dikigleri elde edilir.

Cok sik (yogun) zigzag dikislerine
saten dikis adi verilir.
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Bu dikisi triko, 6rme veya diger esnek
kumaslarda kullanin.

Bu dikis, dikis noktasinin gerildiginde ipligin
kopmadan uzamasini saglar.

Kolayca sokilebilen veya érme yapidaki
kumaslar igin uygundur.

Ayni zamanda dayanikl kumaslarin (6r. denim)
birlestiriimesi i¢in de idealdir.

Bu dikigler, dekoratif Ust dikis olarak da
kullanilabilir.

(D Diiz esnek dikis
(2 Dz dikig

X Diiz Esnek Dikis

Duz esnek dikis, esneyen ve
dayanikl dikislerde tclu
glglendirme saglamak igin
kullanilir.

i Zig-zag

Uclii zigzag esnek dikis, denim, poplin,
duck gibi saglam kumaslar igin
uygundur.
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Esnek Kumaslar ve Lastik Seritlerle Dikis

Bir giysinin bilek veya bel kismina lastik serit dikildiginde, ortaya ¢ikan 6lgu, lastigin
gerilmis haline gore belirlenir. Bu nedenle, kullanilacak lastik seridin uzunlugunun

uygun sekilde segilmesi gerekir.

> § ~ A
S e 2.0~3.0 2.5~5.0

Lastik seridin kumas Uzerinde esit sekilde
konumlandigindan emin olmak igin, seridi
birka¢ noktadan igneleyin.

(D Lastik Serit

@ Pim

Lastik seridi, kumasla ayni uzunlukta
olacak sekilde lastigi gererek kumasa
dikin.

Sol elinizle baski ayaginin arkasindaki
kumagi cekerken, sag elinizle baski
ayaginin 6ndndeki en yakin ignenin
bulundugu noktadan kumasi ¢ekin.

2 Liitfen Dikkat:
Dikis sirasinda ignenin herhangi bir

igneye temas etmediginden emin olun;
aksi halde igne egilebilir veya kirilabilir.
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Kenar Temizleme (Overlok / Overkast)

Kenar temizleme dikigleri, kumasin kenari boyunca dikildiginde kumasin sékilmesini
(ttremesini) onler.

%é e ~AA = Overlok / Overkast Ayaginin

Kullanimi
e 2.0~3.0 5.0~7.0

Overlok/overkast ayagdini takin.
E—@ Kumasi, kumas kenari overlok

ayagindaki kilavuz boyunca olacak

sekilde dikin.

(D Ignenin batis noktasi
@ Kilavuz

e~ X(Genel Amacgh Ayagin Kullanimi

2.5~5.0 Genel amagli ayagi takin.

Kenar temizleme (overkast) dikisini, ignenin
kumasin sag kenarinin digina disecegi
sekilde kumas kenari boyunca dikin.

(D ignenin Batis Noktas|

-

< k

<Z t

<Z I\
-

<: I\
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Eteklerin ve pantolonlarin alt kismini gizli etek dikisiyle sabitleyin; bu dikis,
kumasgin 6n yuzinde dikislerin gérinmemesini saglar.

_—_——— MA/\

1,0 1"
1
9 @ 1.0~2.0 2.5~4.0

— e -l

10: Saglam kumaslar icin gizli etek / i¢
camasir dikisi.

11: Esnek kumaglar icin gizli etek dikisi.

Kumasi, sekilde gosterildigi gibi ters yuzu
Uste gelecek sekilde katlayin.

Once, soldaki resimde gosterildigi gibi bir
kenar temizleme (overkast) dikisi yapin.

& Liitfen Dikkat:
Gizli etek dikisi biraz pratik gerektirir.
Her zaman dnce bir deneme dikisi yapin.

@ 5mm

@ Ters Yiz

(® Kenar Temizleme Dikisi

Kumasli ayagin altina yerlestirin. Volani kendinize
dogdru cevirerek ignenin tamamen sola dogru
salinim yapmasini saglayin.

Igne, kumasin kat yerini hafifce delmelidir. Eger
delmiyorsa, dikis genisligini buna gore ayarlayin.
Kilavuzun, kumasin kat yerine tam olarak
dayanmasi igin digmeyi gevirerek kilavuzu
ayarlayin.

(D Digme
@ Kilavuz
Yavas bir sekilde dikin ve kumasi

kilavuzun kenari boyunca dikkatlice
yonlendirin.

(® Ignenin Batis Noktasi

Kumasi ters gevirin.

(@ Ters Yiiz
(2 Kumagin On Yizi
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ilikler, diigmenin boyutuna gére ayarlanabilir.
Esnek veya ince kumaslarda, daha temiz ve duizgun bir ilik elde etmek igin
sabitleyici (stabilizer) kullaniimasi onerilir.

18: Ince veya orta kalinliktaki kumaslar igin
19: ince veya orta kalinliktaki kumaslar igin
20: Kalin kumaglarda yatay ilikler icin

21: Takim elbise veya paltolar igin

22: Takim elbise veya paltolar icin

23: Kot pantolon veya klasik pantolonlar igin

3 Liitfen Dikkat:

Projenize ilik dikmeden 6nce, ayni kumastan
bir parga Uzerinde mutlaka deneme yapin.

lligin konumlarini kumas lizerinde isaretleyin.
Maksimum ilik uzunlugu 3 cm’dir (1 3/16 ing).
@ (Toplam: diigme gapi + diigme kalinlig.)
ilik ayagini takin, ardindan diigme tutucu
plakayi disar1 dogru gekip dugmeyi
_____________________________ yerlestirin.

lligin boyutu, digme plakasina yerlestirilen
digmeye gore belirlenir.

ipligi, baski ayagindaki delikten gegirip
ayagin altina yerlestirin.
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Dikis genigligini ve dikis uzunlugunu,

‘ | ‘ ilik dikiini segin.
istediginiz genislik ve sikiliga gore ayarlayin.

Kumasi, ilik isaretinin 6n ucu ilik ayagindaki
orta gizgiyle hizalanacak sekilde baski
1 ~ ) ayaginin altina yerlestirin.

g|i=

(DBaslangig Noktasi

3 Liitfen Dikkat:

4] ilik kolu yukaridayken ilik dikisi seilmis ve
ﬁ] ] ﬂrl Y C baslat/durdur diigmesine basilmigsa,

A -.u LCD ekranda bir uyari mesaji gérintulenir

ve bu mesaj, ilik kolunu indirmeniz

gerektigini hatirlatir.

ilik kolunu tamamen asagiya dogru
cekin ve ilik ayagindaki braketin
arkasina gelecek sekilde
konumlandirin.

Ust ipligin ucunu hafifge tutun ve dikise
baslayin.

3 Liitfen Dikkat:

Kumasi elle nazikge yonlendirin.

ilik tamamlandiginda, makine durmadan
6nce otomatik olarak bir pekistirme dikisi
yapacaktir.
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ilikler, baski ayaginin 6n tarafindan arka tarafina dogru, sekilde gésterildigi gibi dikilir.

! ] ]
18 1 1 1
0 1 1
:I - - : - : -
l: 1 1
'l, | |
N N

i
S,
}
S, qu—, —
{
SRR CEREER MR

Baski ayagini kaldirin ve ipligi kesin.

Ayni ilik Gzerinde tekrar dikis yapmak
isterseniz, baski ayagini kaldirin (ayaginiz
baslangi¢ pozisyonuna doner).

ilik dikisi tamamlandiktan sonra, ilik kolunu
durana kadar yukari kaldirin.

iligin orta kismini kesin; bunu yaparken her
iki taraftaki dikislere zarar vermemeye dikkat
edin.

Cok fazla kesmeyi 6nlemek igin bar tacking
(bas—son kilit dikisi) kismina bir igne
yerlestirerek durdurucu olarak kullanin.

3 Liitfen Dikkat:

iligi dikis sokiicii (seam ripper) ile keserken,
ellerinizi kesme yénune koymayin; aksi
halde yaralanmalar meydana gelebilir.
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% Esnek Kumaslarda ilik Agma

Esnek kumaslarda ilik dikerken, kalin iplik
(gimp thread) veya kordelayi ilik ayaginin
altina yerlestirin.

ilik ayagini takin ve gimp ipligini baski
ayaginin arka kismindaki kancaya tutturun.

Gimp ipliginin iki ucunu ayagin 6n kismina
dogdru getirin ve yan oluklara yerlestirip gegici
olarak baglayin.

Baski ayagini indirin ve dikise baglayin.

Dikis genigligini, kullanilan gimp ipliginin
¢apina uygun olacak sekilde ayarlayin.

Dikis tamamlandiginda, gimp ipligini hafifce

cekerek gevseklikleri alin ve fazla kismi
kesin.

3 Liitfen Dikkat:

Kumasin arka yiiziine tela (interfacing)
kullanmaniz tavsiye edilir.



Dugme Dikme

05

OL g

Baski ayagini ¢ikarip digme dikme
ayagini takin.

Digli kutusunu (feed dog) asagi
indirmek igin diigtirme kontroliini agagi
konuma getirin.

(D Asagi Konum

Calismayi ayagin altina yerlestirin. Dugmeyi
istediginiz konuma koyun ve baski ayagini
indirin.

Zigzag dikisini segin.
Dikis genigligini, digmenin iki deligi arasindaki
mesafeye gore “2.5-4.5” arasinda ayarlayin.

Volani gevirerek ignenin diigmenin sol ve sag
deliklerine temiz bir sekilde girip girmedigini
kontrol edin.

Eger sap (shank) gerekiyorsa, diigmenin
Uzerine bir tamir ignesi yerlestirerek dikis
yapin.

Ust ipligin ucunu kumasin ters yiiziine gekin ve
masura ipligiyle birlikte baglayin.

4 delikli digmelerde, dnce 6n taraftaki iki deligi

dikin, ardindan kumasi biraz ileri iterek arka
taraftaki iki deligi dikin.

Lutfen Dikkat:

isiniz bittiginde, diglileri ylikseltmek igin
dusirme kontrolunl tekrar yukari konuma
getirin.

(DYukari Konum
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Kuguk bir delik veya yirtigi biyimeden énce tamir etmek, giysiyi kurtarabilir.
Giysinizin rengine miimkiin oldugunca yakin renkte ince bir iplik segin.

Ust kumas ile alt kumas! birbirine bastalayin.
C Igne pozisyonunu segin.

Baski ayagini, yirtigin tam merkezinin lzerine

indirin.

@ Bastalama Dikisi

Dagme tutucuyu geriye gekin.
llik ayagindaki digme kilavuz plakasini
istediginiz uzunluga ayarlayin.

Bir tamir (darning) déngisinin boyutu

1 degiskenlik gosterebilir.
| Buna kargin, maksimum dikis uzunlugu 2,6 cm

AAARARAI . (1 in¢) ve maksimum dikis genisligi 7 mm (9/32
{ I t ing)tir

I .
ot ﬂ i Ununio

il D e zuniude
J A (2) Dikisin Genisligi

WYYV

(2)+

@ —
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Kumasi, ignenin tamir edilecek bolgenin 2 mm
(1/16 ing) 6niinde olacak sekilde yerlestirin ve
ardindan baski ayagi kolunu indirin.

Baski ayagdini indirmeden énce, sol elinizle BH
baski ayaginin 6n ucunu duz tutarak sabitleyin;
ardindan sag elinizle baski ayadi kolunu indirerek
dizglin ve esit bir dikis elde edin.

Ust ipligi, baski ayagindaki delikten asagiya
gegirin.

llik kolunu asag indirin.

ilik kolu, ilik ayagindaki braketin arkasina
konumlandiriimis olmalidir.

Ust ipligin ucunu sol elinizle hafifge tutun ve
ardindan dikise baglayin.

Tamir dikigleri, baski ayaginin éniinden arkasina
dogru dikilir, sekilde gosterildigi gibi.

Liitfen Dikkat:

Kumas ¢ok kalinsa ve beslenmiyorsa, dikis
uzunlugunu artirin.

Dikis alani ¢cok genigse ve diizgln
dikilemiyorsa, daha iyi bir sonug icin birkag kez
(veya gapraz) dikis yapmaniz onerilir.

53



Fermuar Takma

Bu ayagin her iki tarafi da fermuar dikmek icin kullanilabilir; ayagin kenari,
fermuarin diizglin ve dogru bir sekilde yerlesmesini saglar.

A Dikkat:

¢ -———— ~A Fermuar ayag yalnizca diiz dikis igin
: [1) 1.0~3.0 3.5 kg[lanllmalldlr. . .
Diger desenlerde dikis yaparken igne
baski ayagina carpabilir ve kirilabilir.

© @ ¥ Ortadan Fermuar Takma

i Kumaslarin diz yuzlerini birbirine gevirin.
Fermuarin alt durma pozisyonundan 2 cm
uzakta alt dikisi yapin. Kilittemek icin birkag
geri dikis atin.

@_ @_ Dikis uzunlugunu maksimuma gikarin, iplik
gerilimini 2’nin altina ayarlayin ve kumasin
@ @ b kalan kismini bastalayin.
@-'| - Dikis payini Gtiyle agin.

Fermuari, digleri dikis gizgisine gelecek
sekilde ylizi asagi bakacak sekilde dikis
payinin tzerine yerlestirin.

Fermuar bandini bastalayin.

@ 2cm

@ 5mm

(@ Geri Dikisler

(@) Bastalama Dikisi
(® Ters Yiiz

Fermuar ayagini takin.
Fermuarin sol tarafini dikerken baski
ayag! pimini sag tarafa tutucuya takin.

Fermuarin sag tarafini dikerken baski
ayag! pimini sol tarafa tutucuya takin.

—————
—————
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Fermuar Cevresine Dikis

Litfen Dikkat:
Dikis sirasinda ignenin fermuara
temas etmediginden emin olun; aksi
takdirde igne egilebilir veya kirilabilir.

Bastalamayi ¢ikarin ve (tlleyin.

E( Yan Fermuar Takma

Kumaglarin duz yizlerini birbirine
gevirin.

Fermuarin alt durma pozisyonundan 2
cm uzakta alt dikisi yapin. Kilitlemek
icin birkag geri dikis atin.

Dikis uzunlugunu maksimuma ¢ikarin,
iplik gerilimini 2'nin altina ayarlayin ve
kumasin kalan kismini bastalayin.

Dikis payini sola dogru katlayin.
Dikis payini saga dogru ice katlayarak
3 mm’lik bir kat olusturun.

@ 2cm

@ 5mm

® 3mm

(@ Geri Dikisler
(® Bastalama Dikisi
® Ters Yiz
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Fermuar ayagini takin.

Fermuarin sol tarafini dikerken baski
ayagdi pimini sag tarafa tutucuya takin.
Fermuarin sag tarafini dikerken baski
ayagdi pimini sol tarafa tutucuya takin.

Fermuari, fazladan 3 mm (1/8") pay
birakarak kumasa dikin, fermuarin
altindan baslayarak.

Fermuarin Ustiinden yaklasik 5 cm (2")
kala, igneyi kumas icinde birakacak
sekilde makineyi durdurun, baski ayagi
kolunu kaldirin, fermuari agin ve dikise
devam edin.

Kumasi diiz yizu diga gelecek sekilde
cevirin ve fermuarin alt ucu ile sag
tarafina dikerek sabitleyin.

Fermuarin Ustiinden yaklasik 5 cm (2")
kala durun.

Bastalamayi gikarin ve fermuari agin.
Kalan dikisi tamamlayin.



Saten Dikisi

26 27 28 29 30 31 32 33 34

388 o

35 36 37 38 39 40 41 42 43 44

83388

Saten dikisi ve dekoratif dikisler icin saten dikigi
ayagini kullanin.

Bu ayagin alt kisminda tam bir oyuk bulunur;
bu, sik yerlestiriimis zigzag dikisleriyle olugan
dikis kalinliklarinin Gzerinden kolayca ge¢cmeyi
ve kumasin diizgiin beslenmesini saglar.

Saten veya dekoratif dikis desenini
kisisellestirmek icin dikis uzunlugu ve genisligi
ayar digmelerini kullanarak deseni
ayarlayabilirsiniz.

istediginiz uzunluk ve genisligi elde edene
kadar kumas artik parcalar Gzerinde deneme

yapin.
Liitfen Dikkat:

Cok ince kumaslarda dikis yaparken, kumasin
arka yuzulne tela (interfacing) kullanmaniz
onerilir.
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Biizgii Dikisi

Buzgl ayagi, kumaslari blizmek igin kullanihr.
Hem giysiler hem de ev dekorasyonu igin idealdir.
Ince ve orta agirliktaki kumaslarda en iyi sonucu verir.

00
8L o A
| @ 40 35

Desen sec¢im dugmesini diiz dikise

ayarlayin.
( ) Ust iplik gerilimini gevsetin; bdylece alt
A Y k__ _ iplik kumasin alt yizeyinde yer alsin.
\ () _ . .
Tek sira (veya birden fazla sira) diiz
dikis dikin.

Alt iplikleri gekerek kumasgi buzin.
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Blizgii isleme

Buzglerin Gzerinden dikis veya nakis yapilarak olugturulan dekoratif dikise

“smocking” denir.

Bu dikig, bluzlarin 6n kismi veya mansetleri stislemek igin kullanihr.
Smocking dikisi, kumasa doku ve esneklik kazandirir.

lJHJ
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)
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Dikis uzunlugunu maksimuma ¢ikarin, iplik
gerilimini 2’nin altina ayarlayin.

Bastalama cizgilerini smocking yapilacak alan
boyunca 1 cm (3/8") araliklarla dikmek icin genel
amaclh ayagi kullanin.

@ 1cm (3/8")
(2 Bastalama

iplikleri bir kenarda dagimleyin.
Masura ipliklerini cekerek buzguleri
esit sekilde dagitin.

iplikleri diger ucta sabitleyin.

(D Masura Ipligi

Gerekirse iplik gerilimini azaltin ve diiz
dikisler arasina dekoratif desen
dikislerini dikin.

Bastalamayi ¢ikarin.
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Serbest Hareketle Tamir Dikisi, Nakis

ve Monogram isleme

00 05 Nakis ve Monogram
T ~ WA islemeye Hazirlik

Not: Nakis kasnagi makineyle birlikte veriimez.

Disli kutusunu asagi indirmek igin disurme

kontrolunG kullanin.

pvvy ]
@ Asagi Konum

G @
Baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu
¢ikarin.
m Istediginiz harfleri veya deseni kumasin diiz
ol yuzune gizin.
g ‘ Kumasi nakis kasnagina mimkin oldugunca

gergin sekilde yerlestirin.

Kumasi ignenin altina koyun. Baski ayagi
¢ubugunun en alt konumda oldugundan emin
olun.

Volani kendinize dogru gevirerek alt ipligi
kumasin Ustline getirin. Baslangi¢ noktasinda
birkag kilitteme dikisi atin.

Kasnagi her iki elinizin bas parmak ve isaret
parmagiyla tutun, kumasgi orta ve dgunci
parmakla bastirin ve kasnagin disini serce
parmaginizla destekleyin.

Liitfen Dikkat:

Parmaklarinizi hareketli pargalardan, 6zellikle
ignelerden uzak tutun.

Isiniz bittiginde, dislileri yiikseltmek igin diisiirme
kontrolinu tekrar yukari konuma getirin.

(DYukari Konum
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Yama Dikisgi

ik olarak deligin kenarlari boyunca dikis
yapin (iplikleri sabitlemek icin).

Soldan sada dogru galisarak, deligin
Gzerinden sabit ve surekli bir hareketle
dikin.

Calismayi 1/4 tur gevirin ve ilk dikisin
Uzerinden dikerken, ipliklerin ayrilmasini ve
aralarinda bulyuk bosluk olusmamasini
saglamak i¢in kumasi deligin Gzerinde
yavas hareket ettirin.

Liitfen Dikkat:

Serbest hareketle tamir dikisi (free motion
darning), makinenin dahili besleme sistemi
kullaniimadan gergeklestirilir.

Kumasin hareketi operatér tarafindan
kontrol edilir.

Dikis hizi ile kumas hareketinin uyumlu
olmasi gerekir.

Nakis

Desenin etrafi boyunca dikis yapin, nakis
kasnagini hareket ettirerek ¢aligin. Sabit bir
hizda hareket etmeye 6zen gosterin.

Deseni, dis gizgilerden igeriye dogru doldurun.
Dikigleri birbirine yakin tutun.

Kasnagi daha hizli hareket ettirerek daha
uzun dikisler, kasnagi daha yavas hareket
ettirerek ise daha kisa dikisler elde edersiniz.

Desenin sonunda, pekistirme dikigleriyle
sabitleyin.
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Monogram igleme

Yazinin Uzerinden, nakis kasnagini
yavas hareket ettirerek, sabit bir hizda
dikis yapin.

Harf tamamlandiginda, desenin
sonunda pekistirme dikisleriyle
sabitleyin.
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Ust ve alt kumas katmanlari arasina dolgu malzemesi (batting) yerlestirmeye
“kapitone (quilting)” denir.

Ust katman genellikle geometrik sekillerde birlestirilmis birden fazla kumas
pargasindan olusur.

Lz = Kenar / Kapitone
Lol K Kilavuzunun Takilmasia
m

Kenar / kapitone kilavuzunu, sekilde
gosterildigi gibi baski ayagi
tutucusuna yerlestirin ve istediginiz
mesafeyi ayarlayin.

ik sirayi dikin ve kilavuz, dnceki dikis
sirasinin Uzerinden kayacak sekilde
kumasi ilerleterek sonraki siralari
dikin.
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00 E{ Kumas Parcgalarini Birlestirme
(iD % ——— — —\/\/\/\ $ ¢ $
I O

iki kumas pargasini diiz yiizleri
birbirine gelecek sekilde yerlestirin ve
diz dikis ile dikin.

Kumas parcalarini 1/4" dikis payi ile
birlestirin.

Baski ayaginin kenarini kumasin
kenariyla hizalayarak dikisi yapin.

1/4" —

12 1314 48 = Patchwork Dikisi (Parcali Dikis)
& Bl e

(A}

iki kumas pargasini diiz yiizleri birbirine
gelecek sekilde yerlestirin ve diiz dikig
ile dikin.

Dikis paylarini agin ve utlyle
dizlestirin.

Baski ayaginin merkezini, birlestirilen
kumas pargalarinin dikis hatti Gzerine
yerlestirin ve dikigi dikig hattinin
Uzerinden gegirin.
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_
% L % Aplike
§ 1.0~3.0 3.5~5.0

Aplik desenini kesin ve kumas uzerine
bastalayin.

Desenin kenari boyunca yavasca dikis
yapin.

(1) Bastalama

Dikisin digindaki fazla kumasi
kesin. Dikislere zarar
vermediginizden emin olun.
Bastalama ipligini ¢ikarin.
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Uyari Fonksiyonu

[ Talimat Mesaji Gosterimi

] .

B e llik kolunu indirme

! n I m Herhangi bir ilik deseni veya tamir

'E ﬁ =N .4 ? =1L (darning) deseni segtiginizde, LCD

Patters| ekranda ilik kolu simgesi gorunir ve

size ilik kolunu indirmeniz gerektigini
hatirlatir.

Masura sarma
]} Masura sarma mili (en sag konumda)
= etkinlestirildiginde, LCD ekranda bu
Bg ﬁ] : H E 5 5 simge gorindr ve size masura sarma
Pattoms I islemini hatirlatir.

[

Uyari Bip Sesi

Dogru ¢alisirken: 1 bip.

Hafiza dolu oldugunda (30 desen birimi): 2 kisa bip.
Yanlis galisirken: 3 kisa bip.

Makine arizal ve dikis yapamiyorsa: 3 kisa bip.

Bu, ipligin dolanmis veya sikismis oldugunu ve volan milinin hareket edemedigini
gOsterir. C6zimu bulmak igin litfen “Sorun Giderme Kilavuzu’na bakin. Sorun
¢ozulduginde makine dikise devam edecektir.

Masura sarma milini sola geri getirin
Masura doluyken veya masura sarma
mili sag konumdayken makinedeki
herhangi bir dugmeye basarsaniz,
makine sizi uyarmak i¢in 3 kez bip
sesi ¢ikarir.

Masura sarma milini sola geri getirin.

< Liitfen Dikkat:
Sorun hala ¢ézllmediyse, litfen yerel saticinizla iletisime gegin.

A Dikkat:

Dikis sirasinda, iplik kanca igine sikisir ve ignenin hareket etmesini engellerse,
ayak pedali ile devam etmeye ¢alistiginizda, glivenlik anahtari makineyi
tamamen durdurur.

Makineyi yeniden baslatmak igin giic digmesini 6nce KAPALI (OFF) konuma,
ardindan tekrar ACIK (ON) konuma getirin.




A Dikkat:

Ekrani ve dikis makinesinin ytzeyini temizlemeden énce gli¢ kablosunu prizden
cikarin; aksi halde yaralanma veya elektrik carpmasi riski vardir.

— Ekranin Temizlenmesi

On panel kirliyse, yumusak ve kuru bir
bezle nazikge silin.
» Herhangi bir organik ¢ézucl veya

S deterjan kullanmayin.

Dikis Makinesi Yuzeyinin Temizlenmesi

Dikis makinesinin ylizeyi kirliyse, hafifce sabunlu suya batirilmis bir bezi sikica
sikarak ylzeyi silin.

Bu sekilde bir kez temizledikten sonra, yilzeyi kuru bir bezle tekrar silin.

ADikkat:

Bu makine, 100 mW LED lamba ile donatiimistir.
Lamba degisimi gerekiyorsa, litfen en yakin yetkili saticiyla iletisime gegcin.




Kancanin Temizlenmesi

Kanca i¢inde tuy ve iplik parcaciklari birikirse, bu durum makinenin diizgin ¢alismasini
engeller.

Duzenli olarak kontrol edin ve gerekirse dikis mekanizmasini temizleyin.

A\ Dikkat:

Herhangi bir bakim islemine baglamadan énce, makinenin gli¢ kablosunu prizden ¢ikarin.

Masura kapagini ve masurayi
cikarin.

igneyi, baski ayagini ve baski ayagi
tutucusunu gikarin.

Dikis plakasini sabitleyen vidalari
cikarin ve dikis plakasini alin.

Disli kutusunu ve masura gévdesini
bir firga ile temizleyin veya
yumusak, kuru bir bez kullanin.




imha / Atik Yonetimi

Elektrikli cihazlari karigik belediye ¢opleriyle atmayin; ayri toplama tesislerini
kullanin.
Mevcut toplama sistemleri hakkinda bilgi almak icin yerel ydnetiminizle iletisime
gecin.
Elektrikli cihazlar ¢opliklere veya atik sahalarina atilirsa, tehlikeli maddeler yer
alti sularina sizabilir ve besin zincirine karisarak sagliginiza ve yasam kalitenize
zarar verebilir.

Eski cihazinizi yenisiyle degistirirken, satici yasal olarak eski cihazinizi en
azindan Ucretsiz olarak geri almakla yukimludur.







