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Sevgili Misterimiz,

Dikis makinenizi satin aldiginiz igin sizi tebrik ederiz. Blyuk bir 6zenle tretilmis,
kaliteli bir Grtn tercih ettiniz. Dogru sekilde kullanildiginda ve bakim
yapildiginda, bu makine size uzun yillar boyunca guvenilir sekilde hizmet
edecektir.

Makinenizi ilk kez kullanmadan 6nce, elinizdeki kullanim kilavuzunu dikkatlice
okumanizi rica ediyoruz. Ozellikle gtivenlik talimatlarina 6zen géstermeniz
onemlidir. Bu kilavuzu okumamis kigilerin makineyi kullanmasina izin vermeyiniz.

Size keyifli kullanim ve bol dikis basarilari diliyoruz!
Makine, servis ve musteri hizmetleriyle ilgili sorulariniz i¢in bizimle iletisime
gecebilirsiniz.

www.service.veritas-sewing.com



Onemli Guvenlik Talimatlan

Elektrikli bir cihaz kullanirken, her zaman temel glivenlik 6nlemlerine
uyulmalidir.

Makineyi kullanmadan 6nce tiim talimatlar dikkatlice okuyun.

DIKKAT - Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin:

1.

Cihaz prize takiliyken asla basibos birakmayin.

2. Kullanimdan hemen sonra ve temizlemeden dnce mutlaka fisi prizden ¢ekin

UYARI - Yanik, yangin, elektrik garpmasi veya yaralanma riskini
azaltmak igin:

1.
2.

10.

11.
12.
13.

Makineyi kullanmadan 6nce talimatlari dikkatlice okuyun.

Talimatlari makinenin yakininda, ulasilabilir bir yerde saklayin. Makineyi bir
Ugulncu kisiye devrederken talimatlari da birlikte verin.

Makineyi yalnizca kuru ortamlarda kullanin.
Cocuklar veya yaslilar yaninda makineyi gozetimsiz birakmayin.

Bu cihaz, 8 yas ve Uzeri gocuklar ile fiziksel, duyusal veya zihinsel becerileri
sinirli kigiler tarafindan yalnizca gozetim altinda ve guivenli kullanim hakkinda
bilgi verildiginde kullanilabilir.

Cocuklar cihazla oynamamalidir.
Cocuklar gozetim olmadan cihazin temizlik ve bakimini yapmamalidir.

igne degistirme, ipligi makineden gecirme, baski ayadi degistirme gibi hazirlik
islemlerinde makineyi kapatin.

Makineyi gézetimsiz birakiyorsaniz, yanhslikla galistiriimasini énlemek igin
mutlaka fisini gekin.

Lambayi degistirirken veya bakim yaparken (yaglama, temizlik) mutlaka

fisi cekin.

Makineyi nemli veya islak ortamda kullanmayin.
Kabloyu ¢cekmeyin, fisi tutarak prizden ¢ikarin.

LED lamba hasar gorirse, Uretici, servis veya yetkili kisiler tarafindan
degistirilmelidir



14. Pedalin Uzerine higbir sey koymayin.

15. Makineyi, hava girigleri kapaliyken asla kullanmayin. Makinenin ve pedalin
hava giriglerini toz, pamukguk ve artik maddelerden uzak tutun.

16. Makine yalnizca belirtilen orijinal pedal ile kullaniimalidir. Aksi halde tehlike
olusabilir. Pedal hasar gérmus veya kirilmigsa, mutlaka uretici, yetkili servis ya da
benzer derecede yetkin kisiler tarafindan degistiriimelidir.

17. Pedalin gi¢ kablosu degistirilemez. Gug kablosu zarar gérmusse, pedal imha
edilmelidir.

18. Normal galismada ses basing seviyesi 75dB(A)’dan daha dusuktar.

19. Elektrikli cihazlari evsel ¢oplerle birlikte atmayin; ayri toplama sistemlerini
kullanin.

20. Mevcut toplama sistemleri hakkinda bilgi almak icin yerel ydnetiminizle
iletisime gecin.

21. Elektrikli cihazlar ¢opluklere veya dizenlenmemis alanlara atildiginda, zararli
maddeler yeralti sularina sizabilir ve gida zincirine karisarak saglhgdinizi ve
refahinizi tehdit edebilir.

22. Eski cihazlarinizi yenileriyle degistirirken, satici yasal olarak eski cihazinizi
Ucretsiz olarak geri almakla yukimludur.

23. Cihaz, fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri sinirli ya da deneyimsiz kigiler
(cocuklar dahil) tarafindan yalnizca gozetim altinda veya guvenli kullanim
konusunda bilgilendirildikten sonra kullanilabilir. (Avrupa disi kullanim igin
gegcerlidir)

24. Cocuklar goézetim altinda olsa bile cihazla oynamamalidir. (Avrupa disi
kullanim igin gecerlidir)

BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Bu dikis makinesi yalnizca ev tipi kullanim igindir.

Makineyi mutlaka 5°C ile 40°C arasindaki sicaklikta kullanin. Sicaklik ¢ok
disUk olursa makine normal sekilde ¢alismayabilir.

Dikis makinesini tasirken, bir elinizle tagima kolundan tutun, diger elinizle de
makineyi destekleyin.
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Makinenin Ana Parcalari
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18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.

Gerilim digmesi
iplik kaldiraci
Geri dikis kolu
iplik kesic

Dikis masasi ve

aksesuar kutusu
Dikis genigligi dUgmesi

Masura sarma durdurucusu
Dikis uzunlugu dugmesi
Dikis deseni segici dugme
ilik kolu

Otomatik igne iplik
gegirici

igne plakasi

igne sabitleme vidasi
Baski ayagi

Yatay masura pimi
Masura sarma mili
ikinci makara pimi
yuvasi

El carki

Ac¢mal/kapama

digmesi

Gug kablosu

Alt iplik kilavuzu

Ust iplik kilavuzu
Tasima kolu

Baski ayagi kaldiraci



m
Aksesuarlar, aksesuar
kutusunun i¢inde saklanir.

Standart

Genel amagli baski ayagdi
Fermuar ayagi

ilik ayag

Digme dikme ayag!
Dikis sokuctu / firga
Kenar / kapitone kilavuzu
igne seti

Makara tutucu

. Masura (Bobin) — 3 adet
10.L tornavida

11.Darning plakasi

12.Yag sisesi

13.Ikinci makara pimi
14.Makara kecesi

©CENOOARWN =

Opsiyonel
15. Saten dikis ayagdi
16.Overlok ayagdi
17.Kivirma ayagi
18.Kordon ayagi
19.Gizli etek ayagi
20.Nakis / Darning ayagdi
21.Buzgl ayagi
22 Kapitone ayagi
23.Yuruyen ayak
Not :

9

Opsiyonel aksesuarlari
satin almak icin litfen daha
fazla bilgi almak amaciyla
yerel bayinizle iletisime
gegin.




Makinenin Gu¢ Kaynagina Baglanmasi

A\ Dikkat:

Makine kullaniimadiginda ve herhangi bir
parcayi takmadan veya ¢cikarmadan once, her
zaman makinenin El)§|n|n prizden cekili ve
anahtarin kapali (“O”) konumda oldugundan
emin olun.

Gug kaynagini baglamadan dnce, makinenin
Uzerindeki etiket (rating plate) Gzerinde
belirtilen voltaj ve frekans degerlerinin
sebekenizdeki degerlerle uyumlu oldugundan
emin olun.

Makineyi mutlaka saglam ve sabit bir masa

Uzerine yerlestirin.

1. Makineyi, kullanim kilavuzunda gésterildigi
sekilde gli¢ kaynagina baglayin

2. .Agma’kapama diigmesini “I” konumuna
getirerek makineyi galistirin.

Dikis lambasi, .a?mva/kapama dugmesi “I"
konumuna getirildiginde yanar.

Polarize Fis Bilgisi

Bu cihazda polarize bir fis bulunur (uglardan biri
digerinden daha genistir). Bu tasarim, elektrik
garpmasi riskini azaltmak icindir. Fis yalnizca
polarize prizlere tek yonde takilabilir. Eger fis
el_’lze tam olarak oturmazsa, f_|%| ters gevirin.

ine de uymazsa, uygun prizi taktirmak igin
yetkili bir elektrikgi ile’iletisime gegin.

A Fisi higbir sekilde degistirmeyin.
Pedal

Dikis makinesi kapaliyken, pedal fisini
makinenin uzerindeki’baglanti noktasina takin.

Makineyi acin ve ardindan pedala yavasca
basarak dikise baslayin. Pedali biraktiginizda
makine durur.

Makine agik ancak hareketsiz durumdayken,
\ kullanicilar pedala hafifce bir kez basarak igne
pozisyonunu (yukari/asagi) degistirebilir.

ONot:

Egder makineyi gu¢ kaynagina baglama
konusunda herhangi bir supheniz varsa,
mutlaka yetkili bir elektrik¢iye danigin.




Dikis Masasi

Dikis masasini yatay konumda
tutun, ardindan makineden
cikarmak icin sola dogru cekin.

Dikis masasini takmak igin, dogru
sekilde hizalayin ve saga dogru itin.

Dikis masasinin i¢ kismi, aksesuar
kutusu olarak kullanilir.

Serbest Kol (Free Arm)

Serbest kol dikisi, pantolon
pacalari ve kol mansetleri gibi tip
seklindeki pargalarin dikimi igin
son derece kullanighdir.

10



ki Kademeli Baski Ayagi Kaldiraci

Baski ayagi kaldiraci, baski ayagini
kaldirmak veya indirmek i¢in kullanilir.

Cok katli ya da kalin kumaglarla
calisirken, baski ayag: elle biraz daha
yukari kaldirilarak dikis i¢in yeterli alan
saglanabilir.

QNot:

igne her zaman en yiiksek
konumda olmalidir.




Masura Sarma
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1. Ipligi ve makara tutucuyu makara
miline yerlestirin. Daha |¥)| bir dikis
kalitesi icin iplige uygun boyutta bir
makara tutucu secin ve makarayi
yanina takin.

2. Ipligi makaradan gekin ve st iplik
Kilavuzunun arasina yerlestirin.

3. Ipligi saat ydniinde, tansiyon
cPsEIerinin%trafmdan gegyrin.

4. plik ucunu, sekilde gésterildigi gibi
masuranin i¢ deliklerinden birinden
gecirin ve bog masurayl masura
sarma miline yerlestirin.

1: Centik (Notch)

2: Masura sarma mili yayi (Bobbin
winder spindle spring)

Masurayi saga dogru itin.
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6. iplik ucunu bir elinizle sikica tutun

7. Masurayi sarmaya baslamak igin
pedala basin.

8. Masura birkag tur sarildiktan, _.
sonra makineyi durdurun ve ipligi
masuranin deligine yakin bir
erden kesin. Ardindan masurayi
amamen dolana kadar sarmaya
devam edin. Masura doldugunda
daha yavas donecektir. Bu
noktada pedali birakin ve
makineyi durdurun, ardindan
masura sarma milini sola itin.

D Note:

ipligi diizglin sekilde sarilmig_bir
masura kullanin; aksi halde igne
k||r|La_|b|I|r veya iplik tansiyonu yanlis
olabilir.

9. Ipligi kesin ve ardindan masurayi
cikarin.

= |
Note:

Masura sarma mili saga dogru
itildiginde, makine “masura sarma”
moduna gecer. Bu durumda makine
dikis yapmaz ve el ¢arki dénmez.

Dikise baslamak icin, masura sarma
milini tekrar sola ifin.



Masura Takma

A\Dikkat

Masurayi takmadan veya ¢ikarmadan
once, agma/kapama dugmesini kapali
(“O”) konuma getirin.

Masurayi takarken veya gikarirken,
qne mutlaka en ylksék konumda
olmalidir.

Dikis masasini gikarin, ardindan
menteseli kapagi agin.

Masura yuvasini (bobbin case)

menteseli mandalindan tutarak gekin
ve igindeki masurayi ¢ikarin.

®Menteseli mandal

Masura yuvasini bir elinizle tutun.

('i" I\/I__astur%/_la_lpl_ilé_)saﬁt yoEiJncli(_el okla
o> Osterildigi gibi) akacak sekilde
(((\‘&‘((((((@ gerle§tiring g ®

ipligi, tansiyon yayinin altindaki
ariktan ve ardindan agiktan gecirin.

aklasik 15 cm uzunlugunda iplik ucu
disarida birakin.

Yarik (Slot)
Tansiyon yay!i (Tension spring)
Acliklik (Opening)

Masura yuvasini menteseli mandalindan

tutun. Ma_sura_P/L_Jyas_lr]m cikintisinin (finger),
ekilde gosterildigi gibi, mekik yuvasinin ust

1Ismindaki centige tam olarak oturdugundan

emin olun.
Ardindan menteseli kapagi kapatin.

®Menteseli mandal
@Masura yuvasi ¢ikintisi

® Centik
ONot:

Egder masura yuvasi makineye
dogru gekllde yerlestiriimezse,
dikise baslar baslamaz mekikten
dusecektir.

14



Ust ipligin Takilmasi

( )

ONot:

ipligi dogru sirayla gecirmek gok
bpngmlidﬁ', aksi r¥aldge likis sw%smda
gesitli sorunlar olusabilir.

1. Raise the presser foot lifter.

2. Turn the handwheel towards you to
bring the needle and take-up lever
to highest position.

3. Ipligi ve makara tutucuyu makara
miline yerlestirin. Daha iyi bir dikig
kalitesi icin iplige uygun boyutta bir
makara tutucu sec¢in ve makaraya yanina
takin.

15



4. Ipligi makaradan gekin ve st iplik
kilavuzunun arasina yerlestirin.

\
f f g 5. lpligi 6ne dogru yonlendirin ve
sekilde gosterildigi gibi 6n tansiyon
yayindan gegirin.

6. ipligi asagiya dogru yénlendirmeye
devam edin ve gimus renkli disklerin
arasindan gegcirerek ipligin dogru

{ tansiyonda olmasini saglayin.

7.ipligi iplik kaldirma yay! (take-up
spring) altindan gegirin ve ok
isaretlerinde gosterildigi gibi yukari dogru
cekin.

8. Ipligi yukari dogru ¢ekin ve
ardindan iplik kaldiracinin (take-up
lever) yarikli géziinden gegirin.
Daha sonra ipligi asagiya dogru
yonlendirin.

kilavuzunun arkasindan gegirin.
Ardindan ipligin ucunu, igneden
onden arkaya dogru gegirip
yaklasik 10 cm uzunlugunda
disarida birakin.

ipligi gecirmek icin igne iplik
gegiriciyi de kullanabilirsiniz.

16



Otomatik igne iplik Gegiricinin Kullanimi
A\ Dikkat:

Acmal/kapama_dugmesini “O”
konumuna getirerek makineyi kapatin.

Baski ayagi kaldiracini asagi indirin. El.
carkini kendinize dogru gevirerek ggnez_l
en yUksek konuma getirin ve Uzerindeki
isaretin, makinedeki cizgi ile
hizalandigindan emin olun.

Misaret
@ Makinenin Gzerindeki gizgi

ipligi, iplik kilavuzunun etrafindan
gegirin.

@lplik kilavuzu

Kolu sonuna kadar asagiya dogru
bastirin. o . -
Igne iplik gecirici otomatik olarak iplik
gecirme konumuna doéner ve kanca
pimi, igne géziunden gecer.

® Kanca pimi
@lgne

ipligi ignenin éniinden gegcirin ve kanca
pimimin altinda oldugundan emin olun.

@ Kanca pimi

ibpligli(geV§ekg:e tutun ve kolu yavasca
irakin.

Kanca donerek ipligi igne géziinden
gegcirir ve bir halka olusturur.

Ardindan ipligi cekerek igne géziunden
tamamen gegirin.

17



Alt ipligin Yukari Cikarilmasi

Biizgii veya smocking yaparken, énce alt ipligi asagida anlatildigi
sekilde yukari ¢ikarin.

Sol elinizle Ust ipligi tutun.

El ¢arkini size dogru (saat yoninuin

/ tersine) gevirerek igneyi igne
plakasinin altina indirin, ardindan
tekrar kaldirarak alt ipligi yukari
cikarin.

~

Ust ipligi hafifce gekerek, alt ipligin
igne plakasi deliginden bir halka
halinde yukari gcikmasini saglayin.

Son olarak, her iki ipligi de baski
ayaginin altindan arkaya dogru gekin.

18



nenin Degistirilmesi
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A\Dikkat:

Asagidaki islemleri yaparken agma/
kapama digmesini “O” konumuna
getirerek makineyi kapatin!

igneyi diizenli olarak degistirin, dzellikle
de asinma belirtileri gdsterdiginde veya
sorunlara neden oldugunda.

igneyi, kilavuzda gésterilen talimatlara
uygun sekilde takin.

1.El ¢arkini kendinize dodru ¢evirerek
igneyi yukari kaldirin, ardindan igne
sabitleme vidasini gevseterek igneyi
cikarin.

Yeni igneyi takarken, igne milinin diz
kisminin arkaya doniik olmasina dikkat
edin.

2.Igneyi yerlestirin ve sonuna kadar
yukari dogru itin. Ardindan igne
sabitleme vidasini sikistirarak sabitleyin.

igneler her zaman kusursuz durumda
olmaldir.

Su durumlarda sorunlar olusabilir:

(M Egilmis igneler

2 Kor igneler

(® Ucu hasar gérmis
igneler

19



Igne / Kumas / iplik Uyumu

Igne Numarasi Kumaslar Iplik
65/9 - 75/11 Ince pamuklular, Voal, Serge, Ipek, Pamuk, Naylon,
Muslin, Qiana (sentetik kumas tiru), Polyester,

— = Interlok, Pamuklu 6rme kumaslar, Pamuk kapli
Triko, Jarse, Krepler, Dokuma polyester
polyester, Gomlek ve bluzluk
kumaglar

80/12 Orta Agirlikta Kumaslar atista bulunan
Pamuk, Saten, Kettlecloth (pamuklu ipliklerin cogu orta
dayanikli kumas turl), Yelken bezi kalinliktadir ve bu

= (Sailcloth), Cift katli ormeler (Double kumaslar ile ilgili
knits), Ince yunli kumaslar igne numaralari igin
. uygundur.

90/14 Orta Agirlikta Kumasglar (Devami)

Pamuk duck (dayanikli pamuklu En iyi sonug icin:
kumas), YUnlu kumaslar, Daha kalin

e 6rmeler, Havlu kumasg (Terrycloth), Kot Sentetik
kUmaS (Denlm) kuma$|arda

. olyester iplik,

100/16 Agir Kumaglar Bogal dokSma
Kanvas, Yunlu kuma§|ar, D|§ kuma§|arda pamuk

T > mekan cadir kumaslari, Kapitone iplik kullanin.
kumaslar, Kot kumas (Denim),

Dosemelik kumaslar (hafif ve orta Her zaman Ust ve
kalinlikta) alt iplikte ayni tar
ipligi kullanin.

°Not:

Genel olarak, ince kumaslar igin ince iplik ve igneler, kalin kumaslar i¢in daha
kalin iplik ve igneler kullanilir.

Dikise baglamadan dnce, kullanilacak iplik ve igne boyutunu, dikeceginiz
kumastan kiguk bir parca tzerinde test edin.

igne ve masurada (bobbin) ayni tir iplik kullanin.

ince veya esnek kumaslarda mutlaka stabilizatér kullanin ya da altina
destekleyici bir parca yerlestirin ve uygun baski ayagdini segin.
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Baski Ayaginin Degistirilmesi

<

=

A\ Dikkat:

Asagidaki iglemleri yaparken, agma/kapama
dagmesini mutlaka "O” konumuna getirerek
makineyi kapatin!

Baski ayagini ¢ikarma

Baski ayagi gubugunu kaldirin.

Eastkl ayagini ¢ikarmak igin arka koldan
astirin.

@ Kol

Baski ayagini takma

Baski ayagi tutucusunu, kesik kismi
pime denk gelene kadar asagiya indirin.

Baski ayagi, baski ayagi tutucusuna
otomatik olarak takilacaktir.

(DKesik kisim / Oyuk
@ Mil / Pim

Baski Ayagi Tutucusunun Cikariimasi
ve Takilmasi

Baski ayadi cubugunu kaldirin.

Baski ayadi tutucusunu, baski ayagi
cubugunun sol alt tarafina hizalayin.

Baski ayadi tutucusunu yerinde tutun,
arglndan vidayi tornavida kullanarak
sikin.

(D Baski ayagi cubugu
(2 Baski ayagi tutucusu

Kilavuz Cubugunun (Kenar / Kapitone)
Takilmasi

Kenar / kapitone kilavuzunu, sekilde

(L;)('jsterildigl gibi yuvaya yerlestirin.

ikis uygulamaniza goére gerekli genisligi
ayarlayin.

@ Yuva

(@Kenar / kapitone kilavuzu
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iplik tansiyonu / iplik gerginligi

Dogru tansiyon ayari, iyi bir dikis icin cok 6nemlidir. . .
Tim dikis fonksiyonlari ve kumas tiirleri igin gecerli olan tek bir tansiyon
ayari yoktur.

Temel iplik tansiyonu ayari: “4”.

— o L

Dz dikis icin normal iplik
tansiyonu.

@ Ust iplik
@ Alt iplik
® Ust ylizey
@ Alt ylzey

Duz dikis igin iplik tansiyonu gok
evsek. . . .
adrani daha yuksek bir sayiya gevirin.

Diiz dikis icin iplik tansiyonu ¢ok siki.
Kadrani daha dusuk bir sayiya gevirin.

Dogru iplik tansiyonu, kumasin alt
yuzeyinde Ust iplikten az miktarda
gorundugunde saglanmig olur.
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O

Bir dikis desenini se¢cmek icin, sadece
desen se¢cme kadranini ¢cevirmeniz
yeterlidir. Kadran her iki ydne de
déndurulebilir.

Diz dikis icin, desen secme
kadranindan “” veya “ ” desenini ¢ _
secin. Dikis uzunlugunu dikis uzunlugu
kadrani ile ayarlayin.

®
T

Zigzag dikis icin, desen segcme
kadranindan “ ” veya “” desenini _wy
secin.3Kumas tiirine gore dikis
uzunlugunu ve dikis genisligini
ayarlayin.

Diger desenleri elde etmek igin, dikis
uzunlugu kadranini “S1” veya “S2”
konumuna getirin, ardindan istediginiz
deseni desen se¢cme kadranindan
secin ve dikis genisligini dikis eryF.hgl
kadrani ile ayarlayin. (Modele bagh
olarak degisebilir.

MGeri Dikis Kolu
@Dikis Genigligi Kadrani (modele baghdir)

@ Dikis Uzunlugu Kadrani
@Desen Se¢cme Kadrani
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Deseni, sekilde gdsterildigi gibi
ayarlayin.

-——0
-0

====0
====0

Dikis uzunlugu kadranini gevirerek,
dikiglerin uzunlugunu
| ayarlayabilirsiniz:

I
I
I | Kadran “0”a yaklastik¢ca dikigler
| | kisalir.

0.5 1.0 20 3.0 4.0 Kadran “4”e yaklastikca dikigler uzar.
Genel olarak; kumas, iplik ve igne ne
kadar kalinsa, dikis uzunlugu da o
kadar uzun olmaldir.
igne Pozisyonunun Degistiriimesi
| igne pozisyonunu ayarlamak igin
| secim kadranini kullanin. (Orta veya
| sol pozisyon)
| Eger makinede dikis genisligi kadrani
0.0 5.0 fonksiyonu varsa, diiz dikiglerde igne
pozisyonu bu kadranla da
ayarlanabilir. (Modele baglidir.)
“0” — Orta igne pozisyonu

“8” — Tam sag igne pozisyonu
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Zigzag Dikis

HEE 2

IVZEAN

“

0.5 1 2 3 4

Dikis Genigliginin Ayarlanmasi

Dikis genisligi kadranini “0”dan “5”e
dogru cevirdikge, dikis genigligi artar.

Her desende genislik azaltilabilir.

Egder modelde dikis genigligi kadrani
yoksa, bunun yerine desen segim
kadranini kullanin.

Dikis genisligi kadrani (modele
bagldir).

Dikis Uzunlugunun Ayarlanmasi

Dikis uzunlugu “0”a yaklastik¢a, zigzag
dikiglerin yogunlugu artar.

Genellikle 2.5 veya daha dusik
ayarlarda duzgln zigzag dikisi elde
edilir.

Zigzag dikislerin ¢ok sik ve kapall
olmasi durumuna saten dikis (satin
stitch) denir.



Faydali Beceriler

Dikis projelerinizde daha iyi sonuglar elde etmenin cesitli yollari asadida
aciklanmigtir. Projenizi dikerken bu ipuglarina bagvurun.

Sonuglar, kullanilan kumas ve dikis turine bagh olarak degisebilir. Bu nedenle
once kuguk bir deneme dikisi yapmaniz dnerilir.

Deneme dikisi icin, projenizde kullanacaginiz kumas ve iplik ile ayni dzelliklere
sahip bir parga kullanin ve iplik tansiyonunu, dikis uzunlugunu ve genigligini
kontrol edin.

Dikis turtine ve kumas katmanlarina bagl olarak sonuclar degisiklik
goOstereceginden, deneme dikisini mutlaka projenizdeki ayni kosullar altinda
gerceklestirin.

Dikise Baglama

Baski ayadi kaldiracini kaldirin.
Kumasi, kenari igne plakasindaki dikis
kilavuz gizgisiyle hizali olacak sekilde

baski ayaginin altina yerlestirin.

Baski ayagini indirin ve iplikleri arkaya
dogru duzeltin.

Pedala basarak dikise baglayin.

Kauvisli Dikis

Egri boyunca dikis yaparken, yonu
hafifce degistirerek kumasi kavisi takip
edecek sekilde ilerletin.

Zigzag dikisi ile egri dikerken, daha

dizgln ve ince bir dikis elde etmek
icin daha kisa dikis uzunlugu segin.
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Kose Dikimi
Kdseye geldiginizde dikis makinesini
durdurun.

igneyi kumasa elle veya bir kez igne
yukari/asagi tusuna basarak indirin.

Baski ayagini kaldirin.

igneyi mil noktasi (pivot) olarak kullanin
ve kumasi 90° cgevirin.

Baski ayagini indirin ve dikise devam
edin.

Kalin Kumaslarin Dikimi

Dikisin arkasina, ayni kalinlkta karton
ya da kalin kumas parcasi
yerlestirebilirsiniz.

Ya da baski ayagini elinizle hafifce
destekleyerek kumasi yonlendirin ve
katlanmig kenara dogru dikis yapin.

1. Karton veya kalin kumas

ince Kumaslarin Dikimi

ince kumasglari dikerken, dikis kayabilir
veya kumas dizgun ilerlemeyebilir.
Bdyle bir durumda, kumasin altina
ince bir kagit ya da stabilizator
malzeme yerlestirerek birlikte dikin.
Dikis bittikten sonra fazla kagidi
dikkatlice yirtarak ¢ikarin.

1. Stabilizatdr malzeme veya kagit

Esnek Kumaglarin Dikimi
K_u_ma? parcalarini 6nce gezici
dikis (teyelleme) ile birbirine
tutturun, ardindan kumasi
germeden dikin.

@ Teyelleme
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Geri Dikis (Reverse)

Geri dikis, dikisin basinda ve sonunda
iplikleri sabitlemek icin kullanilir.

Geri dikis koluna basin ve 4-5 dikis
yapin.

Kol birakildiginda makine tekrar ileri
dikise gecer.

ipligin Kesilmesi (Cutting the Thread)
iplik kaldiracini (thread take-up lever)
en yuksek konuma getirin, baski
ayagini kaldirin ve kumasi gikarin.

Her iki ipligi de, 6n plakanin yanindaki
iplik kesiciye dogru yonlendirin.

iplikleri asagiya dogru cekerek kesin.

1. Iplik kesici



Bu dikis, triko ve diger esnek kumasglarda kullaniimaldir.
Dikis hattinin esneyerek ipligin kopmadan saglam kalmasini saglar.

Kolayca sokulen ve 6rme kumasglar
icin uygundur.

Kot (denim) gibi dayanikli kumaslari
birlestirmek icin de kullanilabilir.

Bu dikisler ayni zamanda dekoratif st
dikis olarak da kullanilabilir.

(MEsnek Dikis
@Dz Dikis

Duz Esnek Dikig

Duz esnek dikis, esnek ve dayanikli
dikislerde Ugll giglendirme
saglamak igin kullanilr.

Zigzag Esnek Dikis

Uglii zigzag esnek dikis, denim,
poplin, duck gibi saglam kumaslar
icin uygundur.



Esnek Kumaslar ve Lastik Serit Dikimi

Bir giysinin kol manseti veya beline lastik serit dikildiginde, bitmis olgller
lastigin gerilmis héline goére belirlenir. Bu nedenle, uygun uzunlukta bir
lastik serit kullanmak gerekir.

Lastik seridi kumasgin ters yuzine,
Eerlt kumas Uzerinde esit sekilde

onumlanacak bicimde birkag
noktadan igneleyin.

@ igne / Toplu igne
@ Lastik serit
@ Ters yuz

Lastik seridi kumasa dikerken, seridi
gererek kumasla ayni uzunlukta
olacak sekilde dikin.

Sol elinizle baski ayaginin arkasindaki
kumasi cekerken, sag elinizle baski
ayaginin dnundeki en yakin igneleme
nokiasindaki kumasi ¢ekin.

A A A

LY
VvV V.V VYV

3 Not:

Dikis yaparken, ignenin toplu ignelere
temas etmediginden emin olun. Aksi
halde igne egilebilir veya kirilabilir.

A A A A
vV V.V Vv
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-
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Kenar Temizleme Dikisi

Kumas kenari boyunca yapilan kenar temizleme dikisi, kumasin
sokiilmesini (ipliklenmesini) 6nler.

Kumas kenari boyunca kenar

Z @_ TTTT YA temizlgme dikisi )}laparken, ignenin

& 2~3 2.5~5 kumasgin sag kenarinin digina
inmesine dikkat edin.

@Ignenin batma noktasi
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Etek ve pantolonlarin alt kisimlarini gizli dikis ile sabitleyin.
Bu dikis, kumasin 6n yiiziinde goriinmez bir dikis olusturur.

g < § ——— ~A M Sk kumaslar igin gizli etek ucu / i¢ giyim dikisi
j 1~2 2.5~4

AAA Esnek kumaslar igin gizli etek ucu dikisi

ONot:

Gizli dikisi dizglin dikmek alistirma gerektirir.
Her zaman 6nce bir deneme dikisi yapin.

Kumasi, sekilde gosterildigi gibi ters
yuzu Uste gelecek sekilde katlayin.

1.Ters yuz (Wrong side)

2.5mm

3. Kalin kumaslar igin

4. Kenar temizleme dikigi (Overcasting stitch)
5. Ince / orta kalinlhiktaki kumaslar igin

Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin.
El carkini 6ne dogru gevirerek ignenin
tamamen sola hareket etmesini saglayin.
Igne, kumasin kat yerini tam olarak
delmelidir.

@®ignenin batma noktasi

Kumasi dikkatlice yonlendirerek,
kilavuz kenari boyunca yavagga dikin.

Kumasgi cevirin.

@ Ters yuz
@ Duz yuz




1-Tek Adimda ilik Acma Dikisi

llikler, diigmenin boyutuna goére ayarlanabilir.

Esnek veya ince kumaslarda daha iyi sonug igin stabilizator kullanmaniz
tavsiye edilir.

Daha diizgiin bir ilik elde etmek igin list iplik tansiyonunu biraz azaltin.

ONot:

Projenize ilik agmadan 6nce, ayni
tur kumastan bir artik parca
Uzerinde deneme dikisi yapin.

ilik yerlerini kumasg tizerinde
isaretleyin.

Maksimum ilik uzunlugu 3 cm’dir.
(DGgmenin gapi + kalinhgi toplami).

iligin boyutu, ilik ayagina yerlestirilen
..................................... dugmeye gore belirlenir.

Dugme tutucu plakayi geriye dogru
cekin ve digmeyi igine yerlestirin.
Ardindan plakay1 digmeye sikica
yaslayarak sabitleyin.

ilik ayagini takin.
iplik, baski ayagindaki delikten

gecirilip ayagin altina
yerlestiriimelidir.

Kumasi baski ayaginin altina

yerlestirin ve merkez gizgisindeki

isaretin, ilik ayaginin orta noktasiyla
| hizalandigindan emin olun.

@ Baslangi¢ noktasi

ilik dikisini segin.

Dikis genigligi ve dikis uzunlugunu,
istediginiz geniglige ve sikliga gore
ayarlayin.

33



ilik kolunu (buttonhole lever) tamamen
asaglya indirin ve ilik ayagindaki brakete
(tutucuya) yerlestirin.

Milik kolu
(@ Braket / Tutucu

Ust ipligin ucunu hafifge tutun ve
dikise baslayin.

ONot:

Kumasi elinizle yavasga yonlendirin.

Makine, ilik tamamlandiktan sonra
durmadan 6nce otomatik olarak bir
pekistirme dikisi yapacaktir.

Baski ayagini kaldirin ve ipligi kesin.

1 Ayni iligi tekrar dikmek i¢in baski
ayagini kaldirin (orijinal konumuna
doénecektir).
llik dikisi tamamlandiktan sonra, ilik
( e ©) kolunu olabildigince yukari kaldirin.
N 1. 1lik kolu

iligin ortasini kesin, ancak her iki
taraftaki dikiglere zarar vermemeye
dikkat edin.

Cok fazla kesmemek igin, bartack
(pekistirme dikigi) kismina bir toplu
igne yerlestirerek durdurucu olarak
kullanin.

Not:

iligi dikis sokiicii ile keserken,
ellerinizi kesme yoniine koymayin;
aksi halde yaralanmalara neden
olabilir.
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Esnek Kumaslarda ilik Agma
Esnek kumaslarda ilik agarken, kalin
iplik veya kordelayi ilik ayaginin
altina yerlestirin.

ilik ayagini takin.

TS

Kordela ipliginin iki ucunu baski
ayaginin énune dogru getirin ve
oluklara yerlestirin, ardindan gegici
olarak baglayin.

Baski ayagini indirin ve dikise
baslayin.

Dikis genigligini, kordela ipliginin
\ g¢apina uygun olacak sekilde
ayarlayin.

Dikis tamamlandiktan sonra,
kordelay! hafifce ¢cekerek bollugu
giderin.

Kordelay! ignenin éninde
gaprazlayin, uclarini buyuk bir
igneden gegirerek kumasin ters
yuzine alin ve digimleyip fazla
ipligi kesin.

Ters yuz
Not:

Daha iyi sonug almak igin,
kumasin altina bir stabilizator
malzeme yerlestirmeniz onerilir.
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Dugme Dikme

Digmeler, dikis makinesiyle de dikilebilir.
2 delikli veya 4 delikli digmeler makineye takilabilir.

Dikis plakasi (darning plate) takin.

Calisma pargasini baski ayaginin
altina yerlestirin. Dugmeyi istediginiz
konuma koyun ve baski ayagini
indirin.

Dikis genigligini, dugmenin iki deligi
arasindaki mesafeye gore ayarlayin.

El carkini gevirerek, ignenin digmenin
sol ve sag deliklerine diizglin sekilde
girdigini kontrol edin.

Eger bir sap (shank) gerekiyorsa,
digmenin Ustlne bir dikis ignesi
yerlestirin ve dyle dikin.

Ust ipligin ucunu kumasin ters yliziine
¢ekin, ardindan alt iplikle dugumleyin.

4 delikli dugmelerde 6nce 6n taraftaki
iki deligi dikin, isi 6ne dogru itin,
ardindan arka taraftaki iki deligi dikin.

Not:

Calismayi bitirdiginizde, dikis
plakasini (darning plate) ¢ikarin.
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Fermuar Takma

Bu ayak, fermuarin her iki yanini dikmek igin ayarlanabilir. Ayagin kenari,
fermuarin diizgiin yerlesmesini saglamak igin kilavuz gorevi goriir.

e ! ——— Alekat

L % 1.5~3 Fermuar ayagi yalnizca duz dikis i¢in
kullaniimalidir.
Diger dikis desenlerinde, igne baski
ayagina carpabilir ve kirilabilir.

Ortadan Fermuar Takma

Kumasin diz yuzlerini birbirine bakacak

sekilde yerlestirin.

Fermuarin alt durdurucusunun hizasindan,

sag kenardan 2 cm igeriden bir alt dikis

yapin.

Dikisi sabitlemek icin birkag geri dikis yapin.

Dikis uzunlugunu maksimuma c¢ikarin,
tansiyonu 2’nin altina ayarlayin ve kumasin

@— geri kalan kismini teyelleyin.

Dikis payini Gtuyle agin.

@ Fermuari, disleri dikis hattina gelecek

sekilde, fermuarin yuzl alta bakacak bigimde
dikis payinin Gzerine yerlestirin.
Fermuar bandini teyelleyerek sabitleyin.

Ters yuz (Wrong side)

2cm

5mm

Teyel dikisi (Basting)

Geri dikisler (Reverse stitches)

arON=

Fermuarin sol tarafini dikerken, baski
ayagd! pimini tutucunun sag tarafina
takin.

0
0

Fermuarin sag tarafini dikerken,
v v baski ayagi pimini tutucunun sol
tarafina takin.

Fermuarin etrafindan dikis gecirin.

ONot:

Dikis yaparken, ignenin ferm uara temas
etmediginden emin olun. Aksi takdirde
igne egilebilir veya kirlabilir.

Dikisten sonra teyel dikisini sdkin ve
atdleyin.
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Yandan Fermuar Takma

Kumasin duz yizlerini birbirine bakacak
sekilde yerlestirin.

Fermuarin alt durdurucusunun hizasindan,
sag kenardan 2 cm igeriden bir alt dikis
yapin.

Dikisi sabitlemek icin birkac geri dikis
yapin.

Dikis uzunlugunu maksimuma gikarin,
tansiyonu 2’nin altina ayarlayin ve
kumasin geri kalan kismini teyelleyin.
Dikis payini sola dogru yatirin.

Sagdaki dikis payini ige kivirarak 3 mm’lik
bir kat olusturun.

Ters ytz (Wrong side)

2cm

5 mm

Teyel dikisi (Basting)

Geri dikisler (Reverse stitches)
3 mm

oA wN =~

Fermuarin sol tarafini dikerken, baski
ayagdi pimini tutucunun sag tarafina takin.

Fermuarin sag tarafini dikerken, baski
ayagdi pimini tutucunun sol tarafina takin.

Fermuari, fazladan birakilan 3 mm’lik
kisimla birlikte, fermuarin alt kismindan
baslayarak kumasa dikin.

Fermuarin bitimine yaklasik 5 cm kala,
makineyi durdurun, igne kumasin iginde
kalacak sekilde birakin, baski ayagini
kaldirin ve fermuari agarak dikise devam
edin.

Kumasi diiz yiziine gevirin, fermuarin alt
ucunu ve sag tarafini dikin.

Fermuarin Gstinden yaklasik 5 cm kala

durun. Teyeli sdkin ve fermuari agin.
Kalan dikisi tamamlayin.
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Biizgii, hem giyim hem de ev dekorasyonu igin idealdir.
En iyi sonucu ince ve orta kalinliktaki kumaslarda verir.

Dikise baglamadan once, Ust ve
masura ipliklerinin yaklasik 5 cm
disari gekilmis oldugundan emin olun,
bdylece dikis icin yeterli pay kalir.

Masura ipliginin nasil gecirilecegi
konusunda daha fazla bilgi igin “Alt
ipligi yukari cekme” bélimiine bakin.
Tansiyonu 2’nin altina ayarlayin.

Tek sira (veya birden fazla sira) diiz
dikis yapin.

Masura ipliklerini cekerek buzguleri
esit sekilde dagitin.
iplikleri diger ugta sabitleyin.

1. Masura ipligi
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Nakis Buzgusu

Biizgiiler tizerine yapilan dikis veya nakis isleminden olugan dekoratif
dikise “smocking” (nakis biizgiisti) denir.

Bu teknik, gémleklerin 6n kisimlarini veya mansetleri siislemek igin
kullanilir.

Smocking dikisi, kumasa doku ve esneklik kazandirir.

Dikis uzunlugunu maksimuma gikarin.
Tansiyonu 2’nin altina ayarlayin.
Smocking yapilacak alan boyunca, her

biri 1 cm araliklarla olacak sekilde
teyelleme dikisleri yapin.

1. 1cm
2. Teyel dikisi

iplikleri bir kenarda digimleyin.

Masura ipliklerini cekerek blzguleri
esit sekilde dagitin.

Diger ucta iplikleri sabitleyin.
1. Masura ipligi

Gerekirse tansiyonu disirin ve
diz dikisler arasina dekoratif desen
dikigleri yapin.

Teyel dikisini sdkan.
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Serbest Dikis Teknigi

Yama, Nakis

ve Monogram

41

Nakis ve Monogram igin Hazirhk

Nakis kasnagi, makineyle birlikte
veriimez.

Baski ayagini dugme dikme ayagi ile
degistirin.

Darning plakasini takin.

Baski ayagini ve baski ayagi
tutucusunu ¢ikarin.

Kumasin ylzeyine istediginiz yaziyi
veya deseni ¢gizin.

Kumasi, nakis kasnagi arasina
olabildigince gergin sekilde yerlestirin.

Kumasi ignenin altina yerlestirin.
Baski ayagi gubugunun en alt
konumda oldugundan emin olun.

Volani kendinize dogru cevirerek
mekik ipligini kumasin icinden yukari
¢ikarin. Baslangi¢ noktasinda birkag
saglamlastirma dikisi yapin.

Kasnagl, her iki elinizin bas ve isaret
parmaklari ile tutarken; orta ve ylzik
parmaginizla kumasi bastirin ve serce
parmaginizla kasnagin digini
destekleyin.

A\Dikkat:

Hareketli pargalardan, 6zellikle de
igneden, parmaklarinizi uzak tutun.

ONot:

isi bitirdiginizde, darning plakasini
cikarin.



Not:
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Yama / Tamir Dikigi
Once deligin kenarlarini dikin (iplikleri
sabitlemek igin).

Soldan saga dogru, deligin Gzerinden
sabit ve surekli bir hareketle dikis yapin.

Calismayi 1/4 tur gevirin ve ilk dikislerin
Uzerinden yeniden gegin. Bu asamada,
ipliklerin birbirinden ayrilmasini ve
aralarinda buyik bosluklar
olusmamasini saglamak igin isi deligin
Uzerinde daha yavas hareket ettirin.

Serbest dikis, dikis makinesinin dahili
besleme sistemi kullanilmadan yapilir.

Kumasin hareketi, kullanici tarafindan
kontrol edilir.

Dikis hizi ile kumasin hareketini uyumlu
sekilde koordine etmek gerekir.

Embroidery

Nakis kasnagini hareket ettirerek,
desenin dis hatlari boyunca dikin. Sabit
bir hizda galistiginizdan emin olun.

Deseni doldururken, dis hatlardan ige
dogru ilerleyin. Dikisleri birbirine yakin
tutun.

Kasnagi daha hizli hareket ettirerek
daha uzun, daha yavas hareket ettirerek
daha kisa dikigler elde edersiniz.

Desenin sonunda, pekistirme dikisleri ile
dikisi sabitleyin.

Monogram

Sabit bir hizda dikin ve nakis kasnagini
harflerin (izerinden yavasga ilerletin.

Harf tamamlandidinda, desenin
sonunda pekistirme dikisleri ile
sabitleyin.



Kapitonaj

Ust ve alt kumag katmanlarinin arasina elyaf yerlestirilmesine
“Kapitonaj” denir. Ust katman genellikle, geometrik sekillerde kesilmig
¢ok sayida parganin birlestiriimesiyle olusturulur.

?oLog o Kenar / Kapitonaj Kilavuzunun
i o\ Kullanimi

Kenar / kapitonaj kilavuzunu,
—— sekilde gosterildigi gibi baski ayagi
34 tutucusuna takin ve araligi
istediginiz sekilde ayarlayin.

ik sira dikisi yapin ve ardindan
kilavuzun dnceki dikis sirasi boyunca
ilerlemesine dikkat ederek kumas
Uzerinde ardigik siralari dikin.

Kumasg parcgalarini birlestirme

Iki kumas pargasini yuzleri birbirine
bakacak sekilde yerlestirin ve diiz
dikisle dikin. Kumas pargalarini 5 mm
dikis payi ile birlestirin. Baski ayaginin
kenarini, kumasin kenariyla
hizalayarak dikis yapin.olur

@ Ters yuz
@ 5mm
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Yamal Dikis
Dikis paylarini agin ve
Uttleyerek duzlestirin.

@ Ters yiiz

Baski ayaginin ortasini, birlestiriimis
kumas pargalarinin dikis hattinin
Uzerine yerlestirin ve dikisin zerinden
gegin.



Farkli bir kumag parc¢asini istediginiz bir sekle keserek ve siisleme
amaciyla kullanarak aplike yapabilirsiniz.

Acma Dikis

Aplike desenini kesin ve kumasin
Uzerine teyelleyerek yerlestirin.
Desenin kenarlari boyunca yavascga
dikin.

1. Teyelleme:

Dikisin disindaki fazla kumasi kesin,
ancak dikislere zarar vermemeye
dikkat edin. Ardindan teyel ipliklerini
cikarin.

Acik bir dikis hatti boyunca yapilan dikise “agma dikisi” denir. Bu yontem genellikle
bluzlarda ve gocuk kiyafetlerinde kullanilir. Daha kalin iplik kullanildiginda, dikis daha
dekoratif bir goriiniim kazanir.

Kumas pargalarinin katlanmis
kenarlarini yaklagik 4 mm aralik
birakacak sekilde ayirin ve ince bir
kagida ya da suda ¢ozinebilen
destekleyici tabakaya teyelleyerek
sabitleyin.

1. 4 mm

2. ince kagit veya suda ¢dziinebilen
destekleyici tabaka

3. Teyelleme

Baski ayaginin ortasini, iki kumas
pargasinin birlesim noktasina
hizalayin ve dikise baslayin. Dikis
islemi bittikten sonra, kagidi
gikarin.



Pul (Dis) Dikisi

Midye kabugunu andiran, dalga seklindeki tekrarlayan desene “pul dikisi” denir. Bu
dikis, genellikle bluzlarin yakalarini ve orgii projelerinin kenarlarini siislemek igin
kullanilir.

Pul Kenari (Scallop Edging)

§ &

Kumasin kenari boyunca dikin, ancak
dogrudan kumasin kenarina
dikmemeye dikkat edin. Daha iyi
sonug almak igin, dikisten énce
kumasa sprey nisasta uygulayin ve
sicak Utlyle Utuleyin. Ardindan,
dikislerin disindaki fazlalklari
dikkatlice kesin; dikisleri kesmemeye
6zen gosterin.

Midye Kivrimi Dikisi (Shell Tuck
Stitching)

Ince bir kumas (6rnegin triko) kullanin.
Kumasi verev yonde katlayin. Igne
saga kaydiginda, ignenin kumasin
katlanmis kenarini tam olarak
slyirmasina izin verin. Dikis
tamamlandiktan sonra kumasi agin ve
kivrimlari bir yana dogru utlyle
dizlestirin.
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A\Dikkat:

Herhangi bir bakim islemine baglamadan
once gug kablosunu prizden gikarin; aksi
takdirde yaralanma veya elektrik garpmasi
meydana gelebilir.

Dikis Plakasini Cikarma

Igne tamamen yukari kalkana kadar volani
cevirin. Dikis masasini gikarin, ardindan
menteseli kapagi agin. Tornavida yardimiyla
igne plakasinin vidasini sokun.

Tasiyici Digliyi Temizleme
Tasltyici disliyi ve mekik yuvasini bir firga
yardimiyla temizleyin.

Kanca Temizligi ve Yaglama

Kumas tozu ve iplik parcalari duzenli olarak
temizlenmelidir. Mekik yerlestirirken veya
¢ikarirken igne mutlaka tamamen yukarida
olmaldir. Mekik yuvasini gikarin. lki kanca
kilitteme kolunu disa dogru agin. Kanca yuva
kapagini ve kancayi ¢ikarin ve yumusak bir
bezle temizleyin. Belirtilen noktalara (1-2
damla) dikis makinesi yadi damlatarak

yaglayin.

1. Mekik Yuvasi
2. Kanca Kilitleme Kollari

Kancay! yerine takin. Alt pimin yuvaya tam
oturdugundan emin olarak kanca yuva
kapagini yerlestirin. lki kanca kilitleme kolunu
geri kapatin. Mekik yuvasini ve mekigi takin,
ardindan dikis plakasini yerine yerlestirin.

1. Kanca

2. Kanca Yuva Kapagi

3. Pim

4. Yuva / Oyuk

5. Kanca Kilitleme Kollari



Ariza Giderme Kilavuzu

Servis ¢agirmadan énce asagidaki noktalar kontrol edin. Sorun devam ederse,
litfen Uriinii satin aldiginiz yer veya size en yakin yetkili satici ile iletisime gegin.

1. Makine dogru sekilde

1. Ust ipligi yeniden gegirin.

ipliklenmemis. 1
2. iplik gerginligi ok sikI. 2. iplik gerginligini azaltin 18
3. Iplik, igne igin fazla kalin. 3. Iplik igne igin fazla kalin.
U 16
st
ipligin P .
Kopmas! |4. igne dogru sekilde takilmamis. 4. 1gneyi gikarin ve yeniden takin 15
5. iplik, makara tutucu pim 5. ipligi ve makarayi gikarin, ipligi
etrafina dolanmis. makaraya diizgiin sekilde yeniden sarin. 1
6. Igne hasarli. 6. Yeni bir igne takin. 15
Alt 1. Mekik yuvasi dogru sekilde 1. Mekik yuvasini gikarin, 10
ipligin takilmamis. yeniden takin ve ipligi gekin.
Kopmas |2. Mekik yuvasi yanlis ipliklenmis. | 2. Mekik ve mekik yuvasinin dogru 10
| konumda olup olmadigini kontrol edin.
1. igne dogru sekilde takilmamig. | |- 1dnevi gikarin ve yeniden takin 15
-9 gru s $- | (duz tarafi arkaya bakacak sekilde)
2. Igne hasarli. 2. Yeni bir igne takin. 15

Atlanan |3. Yanlis numarada inlics P ;

Dikisler | igne kullaniimis. 3. Iplige uygun bir igne segin. 16
4. Baski ayagi dogru 4. Kontrol edin ve dogru 17
sekilde takilmamis. sekilde takin.

5. Makine dogru sekilde 5. Ust ipligi yeniden gegirin. "
ipliklenmemis.
1. igne hasarli. 1. Yeni bir igne takin. 15
2. igne dogru sekilde takilmamis. | 2. igneyi dogru sekilde takin (diiz 15
tarafi arkaya gelecek sekilde)

3. Kumas icin yanlis numarada 3. Iplige ve kumasa uygun 16
igne kullaniimis. bir igne segin.

I3ne 4. Yanlhs baski ayagi takilmis. 4. Dogru baski ayagini segin. -

Kirilmasi . i i
5. igne sabitleme vidasi gevsemis 5. Tornavida kullanarak vidayi sikin. 15
8. Baski ayag, diktiginiz dikis tirii|6. Diktiginiz dikis tdrd igin uygun )

icin uygun degil. baski ayagini takin.
7. Ust iplik gerginligi gok siki. 7. Ust iplik gerginligini gevsetin. 18
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1. Makine dogru sekilde 1. Iplik gegisini kontrol edin ve 1
ipliklenmemis. yeniden gegirin.
2. Mekik yuvasi dogru sekilde 2. Mekik yuvasini, sekilde 8
Gevsek |ipliklenmemis. g6sterildigi gibi iplikleyin.
Dikis 3. igne / kumas / iplik uyumu 3. igne numarasi, kumas ve 16
yanlis. iplige uygun olmaldir.
4. iplik gerginligi yanlis. 4. Iplik gerginligini dogru sekilde ayarlayin. 18
Dikisin |1, igne, kumas igin fazla kalin. 1. Dogru numarada bir igne secin. 16
Bizilmesil__-
veya 2. Dikis uzunlugu yanlis. 2. Dikis uzunlugunu ayarlayin. 22
Kinsmasi |3 jplik gerginligi gok siki. 3. iplik gerginligini gevsetin. 18
1. Ust iplik gerginligi cok siki. 1. Iplik gerginligini gevsetin. 18
2. Ust iplik dogru sekilde L
gegirilrr?emig.g s 2. Makineyi yeniden iplikleyin. 1
Dikisin 3. Kullanilan igne, dikilen kumas | 3. iplige ve kumasa uygun bir 16
Kingmasi |igin fazla kalin. igne segin.
4. Kumas icin dikis uzunlugu 4. Dikis uzunlugunu daha kisa 29
cok fazla. olacak sekilde ayarlayin.
5. Ince kumas (izerinde 5. Kumasin altina destekleyici bir 24
dikis yapihyor. malzeme yerlestirerek dikin.
1. Baski ayag, desen igin uygun | 4 pogry baski ayagini secin. -
Desenler |degil.
Bozuluyor | 5 (st iplik gerginligi cok siki. 2. Iplik gerginligini gevsetin. 18
1. Iplik, kancaya takilmis. .
. i y g Ust ipligi ve mekik yuvasini
Iplik Sikigti | 2. Tagiyici digliler tly ve toz ile cikarin, volani ileri geri gevirin 45
tikanmis. ve iplik artiklarini temizleyin.
1. Kanca veya igne cubugu 1. Kancay! ve tastyici disliyi 45
Uzerinde tuy ya da yag birikmis. | temizleyin.
Makine |2.igne hasarli. 2. Yeni bir igne takin. 15
Gurdltald |3, jplik kancaya takilmis. Ust ipligi ve mekik yuvasini
Calisiyor gikarin, volani ileri geri gevirin 45
I - ve kalan iplik artiklarini
4. Tastyici digliler tly ve toz ile ; ;
tikanmis. temizleyin.
1. Dusuk kaliteli iplik. 1. Daha kaliteli bir iplik segin. 16
Dizensiz . o .| 2. Mekik yuvasini ve ipligi gikarin,
Dikisler | 2- Mekik yuvasi yanlis ipliklenmis. | ardindan dogru sekilde yeniden takin, 8
Duzensiz
llerleme |3. Kumas cekistiriimis. 3. Dikis sirasinda kumasi gekmeyin,
makinenin kendiliginden ilerletmesine -
izin verin.
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Dikis

1. Makine agilmamis. 1. Makineyi agin.

Makinesi |2- Baski ayagi kaldirma kolu yukarida| 2. Baski ayagi kaldirma kolunu indirin. 7

Calismiyor

3. Makine prize takilmamis. 3. Glig kablosunu elektrik prizine takin, 4

imha / Atik Yonetimi

Elektrikli cihazlari evsel atiklarla birlikte atmayin; bunun yerine ayri
toplama tesislerini kullanin. Mevcut toplama sistemleri hakkinda bilgi
almak igin yerel yonetiminizle iletisime gegin. Elektrikli cihazlar
copliklere veya dizenli depolama alanlarina atildiginda, icerdikleri
zararli maddeler yer alti sularina sizarak gida zincirine karisabilir ve
sagliginiza zarar verebilir. Eski cihazlarinizi yenileriyle degistirirken,
saticilar yasal olarak eski cihazinizi Ucretsiz olarak geri almakla
yukimludar.
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