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Hizh kullanma kilavuzu S.19-35

veritas-sewing.com/en/marion/ adresinden WEB kilavuzuna bakin.

Bu hizl kullanma kilavuzu énemli giivenlik talimatlarini ve temel islemleri agiklamaktadir. Ayrintilar igin lttfen www.






Degerli Musterimiz,

Bilgisayarli dikis makinenizi satin aldiginiz icin sizi tebrik ederiz. BlyUk bir 6zenle tretilmis olup dogru bakim vapilirsa size uzun yillar iyi hizmet
verecek olan kaliteli bir trin satin aldiniz.

ilk kez kullanmadan 6nce, elinizdeki kilavuzu dikkatlice okumanizi ve giivenlik talimatlarina 6zellikle dikkat etmenizi rica ediyoruz.
Bu kilavuzu okumamis kisiler cihazi kullanmamalidir.

Bu kilavuzda, bilgisayarli dikis makinenizin olasi uygulamalari hakkinda bilmeniz gereken her seyi bulacaksiniz. Herhangi bir sorunuzun cevapsiz
kalmasi durumunda, saticiniza basvurmanizi rica ederiz.

Size bol keyifler ve buyik dikis basarilari dileriz!
Makine, servis ve musteri hizmetleriile ilgili sorular
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Bertaraf edilmesi

Cihaz veya ambalaj Gizerindeki bu sembol, cihazin ayristirimamis belediye atigi olarak dederlendiriimemesi gerektigini, ayri
E olarak atilmasi gerektigini belirtir. Cihazi, AB icinde ve elekitrikli ve elektronik cihazlar igin ayri toplama sistemlerine sahip
diger Avrupa ulkelerinde elektrikli ve elektronik cihazlarin geri déniisimu ve bertarafi icin bir toplama noktasinda bertaraf
mmmm cdin. Cihazi dogru sekilde imha ederek, eski cihazlarin yanhs kullanimindan kaynaklanabilecek ¢cevre ve saglik risklerini
onlemeye yardimci olursunuz. Malzemelerin geri dénusturtlmesi dogal kaynaklarin korunmasina yardimci olur. Tehlikeli bir
kusuru olan cihazlari derhal atin ve artik kullanilamayacaklarindan emin olun. Bu cihaz 2012/19/EU sayili Avrupa Direktifi-
ne tabidir. Halihazirda ydururlikte olan yénetmeliklere uyun. Stpheniz varsa, atik imha kurulusunuzla iletisime gecin. Cihazi
yenisiyle degistirirseniz, satici yasal olarak eskisini en azindan Ucretsiz olarak atilmak Uzere kabul etmekle yukimlidur.
Almanya pazari igin asagidakiler gegerlidir: Yeni bir cihaz satin alirken, eski cihazi saticiniza iade etme hakkina sahipsiniz.
En az 400 metrekare satis alanina sahip elektrikli ve elektronik cihaz perakendecileri ve en az 800 metrekare satis alanina
sahip duzenli olarak elektrikli ve elektronik cihaz satan gida perakendecileri de, yeni bir cihaz satin alinmasa bile, eski ci-
hazlarin boyutu 25 cm'yi gegmiyorsa, eski cihazlari lcretsiz olarak geri almakla yikimludir. Geri alma segenekleri hakkinda
yerel perakendecinize danisin. Eski cihaziniz kisisel veriler iceriyorsa, iade etmeden dnce bunlari silmek sizin sorumlulugu-

nuzdadir. ®
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Onemli Giivenlik Talimatlari

Elektrikli bir cihaz kullanirken, temel glivenlik talimatlarina her zaman uyulmalidir Bilgisayarli dikis makinenizi kullanmadan 6nce
lGtfen bu kullanma kilavuzunu bastan sona okuyun ve referans olarak saklayin.

TEHLIKE — Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin:

1.
2.

Bilgisayarl dikis makinesi fise takiliyken asla gozetimsiz birakilmamalidir.
Bu cihazi kullandiktan hemen sonra ve temizlemeden 6nce daima fisini prizden ¢ekin.

UYARI - Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya kisisel yaralanmalari 6nlemek igin:

1.

Elektrikli cihazlar cocuk oyuncagi degildir. Dikis makinesiyle oynamalarini 6nlemek igin cocuklar gozetim altinda tutulmalidir.
Dikis makinesinin cocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yakininda kullaniimasi durumunda daha dikkatli olunmasi gerekir.

. Bu bilgisayarl dikis makinesi sadece bu kilavuzda agiklandigi sekilde kullaniimalidir. Aksesuarlar yalnizca bu kilavuzdaki agik-

lamalara ve Ureticinin 6nerilerine uygunsa kullanilmalidir, aksi takdirde cihaz hasar gorebilir.

. Bir kablo veya konektor hasar gormusse, dlizgtn calismiyorsa veya arizallysa, cihaz dusurilmuisse veya hasar gérmusse

ya da suyla temas etmisse dikis makinesini asla kullanmayin. Bu durumlarin her birinde, elektrikli veya mekanik pargalarin
ayarlanmasi icin Iitfen bilgisayarl dikis makinesini kontrol ettirmek ve onartmak lzere en yakin yetkili saticiya veya servis
merkezine goturdn.

. Havalandirma delikleri tikaliyken dikis makinesini asla ¢alistirmayin. Cihazin havalandirma deliklerini ve ayak pedalini tiy, toz

ve kumas atiklarindan uzak tutun.

. Parmaklarinizi tim hareketli parcalardan uzak tutun. Dikis ignesinin yakininda daha dikkatli olunmasi gerekir. igne, baski

ayag kaldirma kolu vb. hareketli parcalar ozellikle eller ve parmaklar icin tehlikelidir. Makine kullanimdayken dikis alani strekli
olarak izlenmelidir. igne degistirme, iplik gecirme, masura takma veya ayak degistirme gibi makine tizerindeki ayarlamalar
yalnizca makine kapaliyken (Ana diigme "0" konumuna ayarl) yapiimalidir,

. Kilavuza uygun olarak bakim yapilirken, érnegin kapak ¢ikarilirken, cihaz yaglanir veya temizlenirken ya da ampul degistirilir-

ken, dikis makinesinin elektrik baglantisini her zaman kesin. Bu, elektrik fisinin ¢ekilmesi anlamina gelir. Ayrica cihaz tasinir-
ken veya kullanim disi kaldiginda da elektrik fisini gekin.

. Kapatmak i¢in ana digmeyi "0" konumuna getirin ve fisi cekin. Makinenin yanindan ayrilirken, kazara ¢alismasindan kaynak-

lanan yaralanmalari 6nlemek icin daima fisi prizden cekin.

8. Fisi prizden ¢ikarmak icin kabloyu ¢ekmeyin. Baglantiyi kesmek igin her zaman kabloyu degil fisin kendisini tutun.

10.

11.
12.
13.
14,
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22.
23.
24,
25.
26.

. Glg kablosu koselerden veya kenarlardan sarkmamali veya ezilmemelidir (Elektrik carpmasi riskil). Kabloyu kimsenin takilip

dismeyecegi sekilde yerlestirin.

Her zaman bu dikis makinesiyle birlikte verilen dogru igne plakasi kapagini kullanin. Yanlis igne plakasi kapaginin kullaniimasi
ignenin kirnlmasina neden olabilir.

Egri veya kirik igneler kullanmayin.

Cihazi her zaman kuru, sabit ve duz bir calisma ylzeyi tzerinde kullanin. Sicak yizeylerden ve agik alevden uzak tutun.
Dikis sirasinda kumasi gekistirmeyin veya yirtmayin; bu igneyi asiri bukerek kirnlmasina neden olabilir.

Bilgisayarl dikis makinesinin agikliklarina herhangi bir esya sokmayin veya disdrmeyin.

Bilgisayarli dikis makinesini agik havada kullanmayin.

Bilgisayarl dikis makinesini, itici gazlarin (6rn. spreyler) veya oksijenin kullanildigi odalarda kullanmayin.

Normal calisma kosullari altinda ses basinci/glriilt seviyesi 75 dB(A)'drr.

Bilgisayarl dikis makinesi dlizgtn ¢alismazsa, dikis makinesini kapatin veya fisini gekin.

Ayak pedalinin Gzerine asla bir sey koymayin!

Bu cihaz, glivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan gozetim altinda tutulmadikca veya cihazin gtivenli kullanimi ve ortaya
cikan riskler hakkinda tam olarak bilgilendiriimedikge, sinirli fiziksel, duyusal veya zihinsel yeteneklere sahip kisiler (cocuklar
dahil) veya deneyim veya beceri eksikligi bulunan kisiler tarafindan kullanilimak iizere tasarlanmamistir.

Cocuklarin cihazla oynamalarini 6nlemek icin gozetim altinda tutulmalari gerekir.
Cihazi asla islak bir durumda veya ortamda kullanmayin.

Cihazi asla suya vevya diger sivilara daldirmayin (Elektrik carpma riski!).

Cihaz sadece alternatif akimlara (100-240 V) baglayin.

Cihazla birlikte bir topraklama hatasi devre kesicisi kullanmanizi 6neririz.

Bilgisayarli dikis makineniz bir LED isik ile donatilmistir. LED isik hasar gorirse, tehlikeyi dnlemek icin Uretici veya musteri
hizmetleri tarafindan degistiriimelidir.

TR 4



27. Dikis makinesi sadece C-9000 tipi ayak kumandasi ile kullanilmalidir.

28. Ayak pedalina bagli baglanti kablosu hasar gortirse, tehlikeyi 6nlemek icin Uretici ve musteri hizmetleri
veya benzer sekilde kalifiye bir kisi tarafindan degistirilmelidir.

29. Bu kilavuzu cihazin yakininda uygun bir yerde saklayin. Cihazi Ggtincu bir tarafa verirken Ittfen bu kilavu-
zu da iletin.

GUVENLI K UYARILARINI GUVENLI BI R YERDE SAKLAYIN.
Bu bilgisayarli dikis makinesi sadece evde kullanim icin tasarlanmistir.

Makinenin ana parcalari

11 Makinenin ana parcalar

D/ 12 1 Dikis deseni plakasi (plaka, klips aksesuar kutusundadir)
/ 2 Gerginlik kadran
3 Masuraipligi kilavuzu
\ 13 4 Alin plakasi
T /—/\/ 14 5 Calistirma digmeleri
— 6 Iplik kesici
?@6 15 7 llik kolu
o o 8 Otomatik igneve iplik gegirici
00 8 ]7 16 9 igne plakasi kapag
8 8 (T 10 Dikis tablasi ve aksesuar kutusu
\—v—l 17 11 Masura sarici mili
12 Masura sarici stoperi
13 Hiz sinirflama ayar kolu
14 LCD ekran
15 Calistirma digmeleri
18 16 Secim dugmeleri
10 17 Calstirma digmeleri
18 Desen avyar kadrani
19 Yatay makara pimi

N
(s}

N

o

Yardimcr makara pimi icin delik

20 22 21 Elcarki
% 6 22 Anaglg digmesi
23 Glc kablosu soketi
24 Ayak kumandasi konektoru
21 2 27 25 Masura ipligi kilavuzu
58 26 Ustiplik kilavuzu
27 Dikis deseni plakasini klipslemek igin aciklik*
0 29 28 Tutamak
29 Baskiayag kaldirma kolu
22 == = 30 Besleme dislisi kolu
23 %l 31 Dikis desen plakasi klipsi (Dikis desen plakasi klipsi aksesuar
R kutusundadir)
| &
24 @ 30

*% 31




Makine Kontrol Dugmeleri
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Secim diigmeleri

A—4

12 Dizenleme digmesi - Dekoratif dikis kombinasyonlarini dikerken ek bir desen ayarlamak

icin bu digmeye basin.

13 Hafiza digmesi — Hafizaya girmek veya olusturulan desen kombinasyonunu hafizaya

kaydetmek icin bu diigmeye basin.

14 Silme digmesi — Yanlis bir desen secilmis veya hafizaya alinmissa, bu diigmeye basildigin-

da silinir.

15 Dogrudan desen secimi ve sayi digmeleri - 10 dogrudan desene aninda erisin veya iste-
nen deseni secmek icin sayl dugmeleriyle desen numarasini girin.

16 Hiz sinirlama ayar kolu

Dikis hizini degistirmek icin bu kolu kaydirin.

LCD Ekran

Sembollerin anlamlari

U

Baskiayagini
kaldirin

in

igneyi
kaldirin

Baski ayag
indirin

20

10

11

Calistirma diigmeleri

BASLAT/DURDUR diigmesi

Makineyi baslatmak veya durdurmak igin bu diigmeye basin.
Iplik kesici digmesi

Dikisi bitirdikten sonra bu digmeye basarsaniz makine
iplikleri kesecektir.

Ters dikis dugmesiDikisleri tersine dikmek veya dustk hizda
takviye dikisleri dikmek icin bu digmeyi basil tutun.
Otomatik kilit digmesi

Kilit dikislerini hemen veya mevcut desenlerin sonunda
dikmek ve otomatik olarak durmak igin bu digmeyi basili
tutun.

Igne yukari/asagl konum digmesi

Igneyi yukari ya da asagr konuma getirmek icin bu digmeye
basin. Igne, digmeye tekrar basilana kadar segilen konum-
da duracak sekilde programlanacaktir. LCD ekranda ilgili
sembol yanar.

Calistirma diigmeleri

Mod secim diigmesi - Dogrudan modu, yardimci ve de-
koratif desen modu, blok harf modu ve yazi harfi modunu
se¢mek icin bu digmeye basin.

Dikis genisligi ayar digmeleri

Dikis genisligini ayarlamak igin bu dugmeye basin.

Dikis uzunlugu ayar dugmeleri

Onceden programlanmis dikis uzunlugunu ayarlamak icin
bu diigmeye basin.

Ciftigne diigmesi - Dikis icin cift igne kullanirken genislik
araligini sabitlemek igin bu digmevye basin.

Ayna digmesi

Bir yansima deseni dikmek icin bu digmeye basin.
Uzatma diigmesi - B Grubu Desen 33 ila 45 bu digmeye
basilarak normal uzunlugunun bes katina kadar uzatilabilir.

Desenli LCD ekran

‘ 1 igne yukar konumu
i \777 2 Otomatik kilit
- bl S —— 3 Tersdikis
1 |:|____ S 4 i.kiziglne )
. - 5 Onerilen baski ayagl
— ;l '-*—' -’G‘-‘:" 6 Masurasarma
\ \ \ 7 llik kolu
12 11 10 8 Sesagik
9 Desen
10 Gerginlik

11 Dikis uzunlugu
12 igne konumu

13 Desen numarasl
14 igne asag) konumu
15 Otomatik durdurma

16 Ayna

17 Ses kapali

18 Dikis uzunlugu
19 Dikis genisligi

ey g -—— — — 3 5-5

Alfabeli LCD ekran
20 Desen numarasl
21 Onerilen baski ayag
22 Gerginlik

| 23 Dikis genisligi

Zm
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Dikise genel bakis

Dogrudan modda standart dikisler @
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Desen Moduna gore B Grubu dikis desenleri.

(Genel ve dekoratif dikisler
ve desenler)
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C Grubu desenler

NOT: Bazi tablolardaki kirmizi bolim her bir
dikisin tek birimini gostermektedir.
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Aksesuarlar

Standart aksesuarlar Standart aksesuarlar

Cok amacli ayak @
Fermuar ayag @

ik ayag ©

Siirfile ayagl @

Gizli kenar katlama ayagl @
Saten dikis ayag @
Diigme dikme ayagi @
Firca / dikis sokucu
Makara tutucu

10 Kenar / kapitone kilavuzu
11 Masura (3x)

12 Tornavida (blyik ve kigiik)
13 igne paketi

14 Makara pimi contasl

15 Yardimcr makara pimi

16 Ltornavida
/ Q 17 Uzatma tablasi
istege baghdir
18 Kordonlama ayagi @
19 Kivrilmis kenar katlama ayagi @
20 Kapitone ayagl @
21 Gozeme/ nakis ayagi
22 Blzgu dikis ayag
23 ikizigne
24 Yurlime ayagl
25 Dikis makinesi toz kapag|

Y

O 00 ~N O U B WwN

14 15 16 17

BV B

istege baghidir

Lutfen www.veritas-sewing.com/en/
marion/ web sitemizi ziyaret edin.
Orada yer alan kullanma kilavuzun-
da, her bir dikis ayaginin kullani-
mina iligkin ayrintili bir agiklama
bulacaksiniz.

G

DIKKAT: Makine kullanilmadiginda ve par-
calari takmadan veya ¢ikarmadan (6rnegin
igne degistirmeden) 6nce daima makinenin
fisinin gl kaynagindan cikarildigindan ve
ana salterin kapali konumunda ("0") oldu-
gundan emin olun.

Makinenin giic kaynagina baglanmasi

Guc kaynagini baglamadan dnce, makine tzerinde
gosterilen voltaj ve frekansin elektrik glictntize
uygun oldugundan emin olun.

1. Makineyi dengeli bir ylzeye yerlestirin.
2. Ayak kumandasini konektore baglayin.

3. Glg hattr kablosunu, 2 delikli fisi glic kablosu
soketine takarak makineye baglayin.

4. Glg hatti fisini elektrik prizine takin.
. Guc digmesini "-" konumuna (ACIK) getirin.

6. Dugme acik konuma getirildiginde dikis lambasi
yanacaktir.

ul

Baglantiyi kesmek icin glic digmesini kapali ("0")
konumuna getirin, ardindan fisi prizden ¢ikarin.




Baski ayagi

DIKKAT: Baski ayagini degistirirken giic diigme-
sini kapali ("0") konuma getirin.

Baski ayaginin takilmasi / degistirilmesi

Baski ayagi tutucusunun takilmasi

1. Baski ayagi kaldirma kolunu kaldirarak baski ayagl
cubugunu (a) kaldirin.

2. Baskiayag tutucusunu (b) sekilde gosterildigi gibi
takin.
Baski ayaginin takilmasi

1. Baskiayagl tutucusunu (b) oyuk kisim (c) dogrudan
pimin Uzerine gelene kadar indirin.

2. Kolu (d) kaldirin.

3. Baskiayag tutucusunu (b) indirin; baski ayag (f) oto-
matik olarak yerine oturacaktir.
Baski ayaginin gikariimasi

1. Baskiayagini kaldirin. Kolu (e) kaldirin; ayak devreden
cikacaktr.
Kenar / kapitone kilavuzunun takilmasi

1. Kenar / kapitone kilavuzu (g) sekilde gosterildigi gibi
takilabilir. Kenar katlama, pile, kapitone vb. icin gerek-
tigi gibi ayarlayin.

Masuranin sarilmasi

Ipligi ve makara tutucuyu makara pimine yerlestirin.
Daha buyuk iplik makaralari i¢in, makara tutucunun
biytuk tarafint makaraya dogru yerlestirin. Daha kiigtk
iplik makaralarr igin makara tutucunun kiguk tarafini
makaraya dogru yerlestirin veya kiclk makara tutucuyu
kullanin. Iplik makarasinda iplik tutucu bir yarik varsa,
makaranin bu ucunu saga dogru yerlestirin; boylece iplik
masuray! sararken sikismaz.

ipligi iplik kilavuzuna oturtun.

ipligi masura saric gergi diskinin (masura ipligi kilavuzu)
etrafina saat yonlnun tersine sarin.

Ipligin ucunu sekilde gosterildigi gibi masuradaki ic
deliklerden birinden gecirin ve bos masurayi milin tizerine
yerlestirin.

Masurayi saga dogru itin.




Masuranin sarilmasi

Masura sarici mili "masura sarma konumu" olan saga
dogru itildiginde, LCD ekranda sembol belirir.

Masura sarici mili "dikis konumu" olan sola dogru itildi-
ginde sembol LCD ekrandan kaybolacaktir.

pligin ucunu bir elinizle sikica tutun.
Baslat/durdur digmesine veya ayak kumandasina basin.

Masura birkag tur sarildiktan sonra makineyi durdurun ve
ipligi masuranin deligine yakin bir yerden kesin. Masurayi
dolana kadar sarmaya devam edin. Masura doldugunda
motor otomatik olarak durur. Baslat/Durdur digmesi-
ne basarak veya ayak kumandasini birakarak makineyi
durdurun. Masura sarici milini sola dogru itin.

ipligi kesin ve ardindan masurayi cikarin.

NOT: Masura sarici digmesi saga, "masura sarma
konumuna" getirildiginde (LCD ekranda ilgili sembol"
"gO’rUnUr), makine dikis yapmaz ve el carki donmez.
Dikise baslamak icin, masura sarict digmesini sola, "dikis
konumuna" itin (sembol kaybolur).
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Masuranin takilmasi

Masurayi takarken veya ¢ikarirken, igne ta-
mamen kaldinimalidir; bu nedenle "Igne yukari
/ asagl" digmesine basin. Baski ayagini da
kaldirin. Ardindan makineyi kapatin.

DIKKAT:
Masurayl takmadan veya ¢ikarma-
dan once glc digmesini kapal ("0")

konuma getirin.

Kolu saga dogru bastirarak (ok) kolu ayirin ve
masuranin Uzerindeki seffaf kapak plakasin
cikarin.

Masuray, iplik saat yoniinin tersine (ok) aka-
cak sekilde masura yuvasina yerlestirin.

ipligi yariktan (A) cekin.

Bir parmaginizla masuranin dstini hafifce
tutun. Ipligi ok isaretlerinden dikis plakasi iplik
kilavuzuna (A)'dan (B)'ve dogru yurtdn.

Ipligi ok isaretlerinden dikis plakas! iplik kilavu-
zuna (B)'den (C)'ye dogru cekin.

Fazlalik ipligi kesmek icin ipligi (C) noktasindaki
kesme bicaginin Uzerinden geri ¢ekin.

Masura kapak plakasini kapatin. Once sol
taraftaki kapak plakasini yerlestirin, ardindan
yerine oturana kadar saga dogru bastirin.



Ust ipligin gecirilmesi

Ust ipligin gegirilmesi

NOT: Ust ipligin gecirilmesi cok kolaydir.
Iplik gecirme isleminin dogru sekilde yapiimasi onemlidir,
cunku bu yapilmazsa gesitli dikis sorunlari ortaya ¢ikabilir.

Once makineyi giic diigmesi ile acin ("=" konumu). igneyi
"igne yukari/asagl" digmesi ile en yiksek noktasina
kaldirarak baslayin (el arki ile degil, ginkd bu en ivi iplik
gecirme konumunu degistirecektir) ve ayrica gergi diskleri-
ni serbest birakmak icin baski ayagini kol ile kaldirin. Daha
sonra guvenlik nedeniyle iplik gecirirken makineyi kapatin
("0" konumu).

Makara pimini yukari kaldirin.

Iplik makarasini, iplik makaranin 6niinden gelecek sekilde
makara piminin Uzerine yerlestirin, ardindan makara kepini
makara piminin ucuna yerlestirin.

ao
ao
O

0000 4db

ipligi makaradan cekip st iplik kilavuzundan gecirin.

ipligi, sekilde gosterildigi gibi 6n gergi yayindan cekerek
iplik kilavuzunun etrafindan gegirin.

ipligi sag yuvaya yoénlendirin ve asagi dogru gecirin.

OO0O00O ao
0000

Sonra, asagl yoneltip kontrol yayi tutucusunun etrafindan
dolasin ve tekrar yukari gegirin.

Bu hareketin tst kisminda ipligi sagdan sola dogru iplik
alma kolunun oluklu goziinden gecirin ve sonra tekrar
asagiya dogru indirin.

ipligi diiz, yatay iplik kilavuzunun arkasindan gegirin.

ipligin ucunu ignenin icinden 6nden arkaya dogru cekin ve
yaklasik 10 cm ipligi disari ¢ikarin.

igneve iplik gecirmek icin igne iplik geciricisini kullanin.
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igneye iplik gecirici

[= &R\

A DIKKAT: Giic diigmesini kapali konuma ("Q") getirin.

ONEMLI: igne daha 6nce ("igne yukari/asag" diigmesiile) en yiiksek konumuna kaldirimistir. Baski ayagini indirin.

igneye iplik geciricinin kullaniimasi
Igne gecirme kolunu yavasca indirin ve ipligi sekilde gosterildigi gibi iplik kilavuzundan gecirin ve ardindan saga dogru cekin.

igneve iplik gecirici otomatik olarak iplik gecirme konumuna déner ve kanca pimi igne deliginden gecer.

NOTLAR:
igneye iplik gecirici calismiyor:
— egriveya hatali ignelerde

— egerigne en yilksek konumda degilse kanca igne deliginden gecmeyecektir. "igne yukari/asagl" diigmesine basarak igneyi daima en yiiksek
konuma getirin (Asla el carkini kullanmayin)

— ¢iftignede (dahil degildir)
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Alt ipligin cekilmesi

Ust ipligi sol elinizle tutun. igneyi indirmek ve
sonra kaldirmak igin el carkini kendinize dogru
(saat yonundn tersine) gevirin.

Masura ipligini igne plakasi deliginden yukari
cikarmak icin st ipligi hafifce cekin.
Masura ipligi bir ilmek halinde yukari gikacaktir.

Her iki ipligi baski ayaginin altinda arkaya dogru
cekin.

Masura ipligi icin iplik gecirme kontroll

— Masura ipligi dogru sekilde gecirilmisse, masu-
ra Uzerinde hafif bir agiyla ilerler (1).
Cok 6nemli: iplik bu noktada griinmiiyorsa,
dikis sirasinda agir bozukluklar meydana gelir
(iplik gerginligi tamamen yanlis, altta "iplik
topaklanmalari” vb.) Masura ve masura ipliginin
yeniden gecirilmesi gerekir.

Dikise baslanmasi

Baslat/Durdur digmesi

Baslat/Durdur digmesi, ayak kumandasi makineden
¢ikarildiginda makineyi calistirmak icin kullanilabilir.
Dikise baslamak i¢in digmeye basin, ardindan dikisi
durdurmak icin tekrar basin. Makine dikis baslangicin-
da yavas calisacaktir.

Hiz sinirlama ayar kolu dikis hizini kontrol edebilir.
g Dikis hizini artirmak igin kolu saga kaydirin. Dikis hizini
azaltmak icin kolu sola kaydirin.

=\

Ayak kumandasi

Dikis makinesi kapaliyken, ayak kumandasi fisini dikis

O Q O (@ DD makinesindeki sokete takin.

N Dikis makinesini agin ve ardindan dikise baslamak igin
ayak kumandasina yavasca basin.

Dikis makinesini durdurmak icin ayak kumandasini
birakin.

NOT: Hiz sinirlama ayar kolunun ayari, makineyi ayak
kumandasi ile kullandiginizda da makinenin maksimum
hizini sinirlayacaktir.

DIKKAT: Makinenin giic kaynagina nasil bagla-

A nacagl konusunda supheniz varsa kalifiye bir
elektrikciye danisin. Makine kullanilmadiginda
glic kablosunu gikarin.

Bu dikis makinesini sadece C-9000 ayak ku-
mandas ile kullanin.
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ignenin degistirilmesi in

DIKKAT: Asagida gésterilen islemlerden herhangi
birini gerceklestirirken gii¢ digmesini kapali ("0")
konuma getirin.

igneyi diizenli olarak, 6zellikle asinma belirtileri gdsterdiginde
veya sorunlara neden oldugunda degistirin.

igneyi resimde gosterilen talimatlar izleyerek takin.
A igne kelepcesi vidasini gevsetin.

B Milin diiz tarafi arkaya dogru konumlandirimalidir. igneyi
gidebildigi kadar yukar yerlestirin.

Yeni igneyi yerlestirdikten sonra igne kelepgesi vidasini tekrar
sikin.

igneler kusursuz durumda olmalidir.

Asagida belirtilenler sorunlara yol agabilir:
1 Bukilmus igneler

2 Korigneler

3 Hasarli noktalar

Besleme diglilerini kaldirin veya indirin @

Kolun " A& (b) konumuna kaydirilmasi, ornegin digme
dikisi sirasinda besleme dislisini indirecektir. Normal dikise
devam etmek istiyorsaniz, besleme dislilerini kaldirmak icin
kolu "-AA." (a) konumuna kaydirin.

Besleme dislilerini kaldirmak igin tam bir tur (el carkinin bir
tam doénisd) yapin. El carkini cevirmezseniz, kol saga kaydiril-
sa bile besleme dislileri yukarr kalkmayacaktir A& (a).

Desen dengesi ayari

Dekoratif dikis desenleri, harfler, sayilar veya manuel ilik
belirli bir kumas Uzerine dikildiginde esit degilse, bunlari
desen ayar kadrani ile ayarlayin. Kadrani "+" veya"-" yo-

ninde hafifce cevirmek icin bir bozuk para veya tornavida

kullanin.

© Kadran aksesuar kutusunun arkasina yerlestirilmis-
tir, bu nedenle 6nce aksesuar kutusunu gikarmaniz
gerekir. Desen ayar kadrani normalde yatay konumda
olmalidir.

© Bozuk streg dikis desenlerinin ayarlanmasi

A Desenler cok sikistinimissa, kadrani"-" yontnde cevi-
rerek dizeltin.

B Dogru ayar.

C Desenler cok uzadiginda, kadrani "+" yonlnde cevire-
rek diizeltin.

© Bozuk harflerin veya sayilarin ayarlanmasi

A Harfler veya sayilar lst tste geldiginde, kadrani "-"
konumuna gevirin.

B Dogru ayar.

C Desenler cok uzadiginda, kadrani "+" yonune cevirerek
dizeltin.

O ilikicin dikis yogunlugunun ayarlanmas

A ik cok yogun oldugunda, kadrani "-" yoniine cevirerek
duzeltin.

B Dogru ayar.

C llik daha az yogun oldugunda, kadrani "+" yéniine
cevirerek dizeltin.

NOT: Deseni her zaman projeniz igin kullandiginiz kumas-
la ayni olan bir kumas parcasi Uzerinde test edin.



Calistirma dugmeleri

Bir bakista en 6nemli

fonksiyonlar

A igne yukar / asag konumu digmesi
Otomatik kilit digmesi

Ters dikis digmesi

iplik kesici diigmesi

Baslat/Durdur digmesi

Hiz sinirlama ayar kolu

m m g M

© Baslat/Durdur diigmesi

Makine, Baslat/Durdur digmesine basildiginda ¢alis-
mavya baslayacak ve ikinci kez basildiginda duracaktir.
"Igne yukari / asagl" digmesini uygun sekilde ayarlar-
saniz, igne en yiksek konumda duracaktir.

Dikis baslangicinda makine yavasca donecektir. Dikis
hizi, hiz sinirflama ayar kolu ile secilen hiz ayarina
ulasana kadar yavasca artacaktir.

@ [/ © iplik kesici diigmesi
U O \ Dikisi bitirdikten sonra bu digmeye basarsaniz maki-
ne iplikleri kesecektir.

Bir bakista en 6nemli

fonksiyonlar
CAamo v

O Ters dikis i¢in diigme (ters tasima)

Bilgisayarli dikis makinesinin ters yonde de dikis yap-

masiniistiyorsaniz, 1-5 dogrudan se¢im desenlerini
veya saylyla secimi kullanarak 01— 06 dikis desenini
secin.

Baslat/Durdur digmesinin kullaniimast:

Bu dikislerden veya desenlerden biriyle dikis yaparken
ve baslamadan kisa bir slire once ters dikis digme-
sine bastiginizda, siz digmeye tekrar basana kadar
makine ters yonde dikis yapacaktir. Yalnizca birkag
baglama dikisi dikmek istiyorsaniz, kullanim sirasinda
ters dikis digmesini basili tutabilirsiniz.

Makine, digme tekrar birakilana kadar sadece ters
yonde dikis yapacaktir.

Ayak kumandasinin kullaniimasi:

Bu dikislerden veya desenlerden biriyle dikis yapar-
ken ters dikis digmesine bastiginizda, siz digmeyi
birakana kadar makine ters yonde dikis yapacaktir.
Didgme birakildiginda, dikis makinesi ileri yonde dikis
yapacaktir.

Ipucu: Dikise baslamadan énce diigmeye basildiginda,
siz tekrar digmevye basana kadar makine kalici olarak
ters dikis yapacaktir.

Dogrudan desenler 6-7, B Grubu Desenler 07-16,
33-50 ve C Grubu Desenler 01-66'y1 sectiginizde, ters
dikis digmesine basilirsa dislk hizda bir takviye dikisi
dikilir ve makine otomatik olarak durur.
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Bir bakista en dnemli
fonksiyonlar

@O® O

© Otomatik kilit diigmesi

O

Dogrudan Desenler 1-4 ve B Grubu Desenler 01-05
secildiginde, Otomatik kilit digmesine basildiginda
makine hemen 3 kilit dikisi diker ve ardindan otomatik

Q/ olarak durur.

Otomatik kilit digmesine kisa bir stire basarsaniz,
makine 3 kilit dikisi diker ve otomatik olarak durur.

LCD, makine durdurulana kadar (®) degerini gdstere-

1 cektir.

4 @ T Dogrudan Desenler 6-7, B Grubu Desenler 07-16,
| N 33-50 ve C Grubu Desenler 01-66 secildiginde, Oto-
A e matik kilit digmesine basin; makine mevcut desenin

e sonunda 3 kilit dikisi dikecek ve otomatik olarak

q ST LCD, makine durdurulana kadar 4] degerini gostere-
B o ] T B0 cektir.

Digmeye bir kez daha basar veya baska bir desen
secerseniz fonksiyon iptal edilir.

Bir bakista en 6nemli

@ D fonksiyonlar
o

© igne yukari/asag konumu diigmesi

"igne yukari / asagl" digmesi ile, dikisi durdurdugu-
St nuzda ignenin yukari konumda mi yoksa malzemenin
icinde mi duracagina siz karar verirsiniz.

g NQT: Dikise baslamadan 6nce daima digmeye basin.
Dikis sirasinda, digmeye basilmasi makineyi durdu-
racaktir.

|
|
=)
|

’ Ipucu: "Igne yukari/asagl" digmesini her zaman "asa-
® g1" konumuna ayarlamanizi 6neririz. Bu sekilde, dikis
U* T tamamlandiginda igne kumasa batacak ve is parca-
N sinin kaymasini nleyecektir. "Iplik kesici" digmesine
- 7 basildiginda iplik kesilecek ve igne otomatik olarak st
konuma getirilecektir.

1 |r:! R Ignenin en yiksek konumda durmasini saglamak
—_— icin LCD ekrandaki ok yukariyi l‘ gosterene kadar
______ Tt D digmeye basin.

ignenin en alt konumda durmasini saglamak igin ok
asagiy! v gbsterene kadar diigmeye basin.
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— A Bir bakista en 6nemli
fonksiyonlar

— B A Dikis genisligi ayar digmeleri
Dikis uzunlugu ayar digmeleri
Mod secim digmesi

Ciftigne digmesi
Ayna digmesi

Uzatma digmesi

o M
MmO N o

— F O Dikis genisligi ayar digmesi (A)
Bir dikis sectiginizde, makine otomatik olarak onerilen
dikis genisligini ayarlayacak ve bu genislik LCD ek-
randa rakamlarla gosterilecektir. Dikis genisligi, dikis
genisligi ayar digmelerine basilarak diizenlenebilir.

Bazi dikislerin sinirli bir dikis genisligi vardrr.

® Daha dar bir dikis icin “~" digmesine (sol) basin. Daha
genis bir dikis igin "+" digmesine (sag) basin.
Dikis genisligi "0.0-7.0" arasinda ayarlanabilir.
Bazi dikislerin sinirli bir dikis genisligi vardrr.

© Dogrudan Desenler 1-4 ve B Grubu Desenler 01-05
secildiginde, igne konumu dikis genisligi ayar digme-
leri tarafindan diizenlenir. "=" digmesine (sol) basildi-
ginda igne sola dogru hareket eder ve "+"diigmesine
(sag) basildiginda igne saga dogru hareket eder.
Sayilar sol "0.0" konumundan en sag “7.0" konumuna
degistirilecektir. Onceden ayarlanmis merkez igne

2) konumu “3.5" olarak gosterilecektir.

© Dikis uzunlugu ayar digmeleri

Bir dikis sectiginizde, makine otomatik olarak oneri-
len dikis uzunlugunu ayarlayacak ve bu uzunluk LCD
ekranda rakamlarla gosterilecektir. Dikis uzunlugu,
dikis uzunlugu ayar digmelerine basilarak ayarlana-
bilir.

© Dikis uzunlugunu kisaltmak icin “~" digmesine (sol)
basin. Daha uzun bir dikis uzunlugu icin “+" digme-
sine (sag) basin. Dikis uzunlugu "0.0-4.5" arasinda
ayarlanabilir. Bazi dikisler sinirli bir uzunluga sahiptir.

o To| © MOD secim diigmesi
io !\%akine ilk aglldiginda LED 15181 Dogrudan moduna

Ao 8" ayarlanacaktir. Mod digmesine basildiginda, bir
A0 moddan digerine gegilir ve yeni dikis deseni mendileri
acllir. Mod digmesine basildiginda, LED 1sig1 hangi
program modunun secildigini gosterecek sekilde
@ hareket edecektir.

<l=> | M \ 3 Dogrudan modu dikis segimi.

?  Yardima ve saten desen modu:
Sayi digmelerini kullanarak dikis secimi.
B | ¥ Dekoratif desen modu:
Sayi digmelerini kullanarak karakter secimi.
A Blok harf modu:

@ @ Sayi digmelerini kullanarak karakter secimi.
A

Yazi harf modu:
Sayi digmelerini kullanarak karakter secimi.

O Uzatmadigmesi
normal uzunlugunun bes katina kadar uzatilabilir.

Dikislerin genisligini veya uzunlugunu degistirmek,
dikis desenlerinde daha fazla cesitlilik sunar.
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© Aynadigmesi
Dogrudan Desenler 1-7, B Grubu Desenler 01-16,
33-50 ve C Grubu Desenler 01-66 icin A\ digme-
sine basilarak dikey bir eksen boyunca ayna gorint-
su alinabilir. Makine, ayna digmesine tekrar basilana
kadar yansitilan deseni dikmeye devam edecektir.
Desen degisirse ayna fonksiyonu da iptal edilecektir.

OO
OJOX0
(© @

® Desenin ayna goruntusu fonksiyonu LCD ekranda

N
>
”

gorundr.
(1]
© (iftigne diigmesi
Ciftigne ile Dogrudan Desenler 1-7, B Grubu De-
- - senler 01-16, 33—50 ve C Grubu Desenler 01-07,
el s 09-26, 28— 62, 6466 iki farkli iplikle ayni dikisin iki
) ‘[ paralel hattinda dikilebilir.
r <:> e digmesine basin; makine ¢ift igneli dikis i¢in
-‘ 'r maksimum genisligi otomatik olarak azaltir. Tek igneli
r iy dikis icin digmeye tekrar basin.
v o i
2]

Dogrudan desen secimi ve numara
diigmeleri

© Dogrudan desen secimi

Mod diigmesi "Dogrudan” moduna § ayarlan-
diginda, sayi digmelerinin yaninda gosterilen
yardimci desenleri se¢gmek icin digmelere
basin.

@ Sayi digmeleri
istediginiz deseni secmek icin sayi diigmelerine
basin. Bunu yapmak icin énce MOD digmesi-
ne basarak "Dogrudan" modundan ¢ikmaniz
gerekir.
Dogrudan Desen modu harig, diger tim modlar
istenen sayilara basilarak secilebilir.

© Ornegin: desen 50

A DUZENLE diigmesi
B Hafiza digmesi

C Temizle digmesi
D Dogrudan desen secimi ve numara diigmeleri o * Makine "Dogrudan" modunda degilse, dikis de-

senlerini segmek icin sayi digmelerini kullanin.
Ornegin: desen 50

Sayi digmeleri ile asagidaki modlarda desen
secebilirsiniz:

®

Yardimci ve saten desen modu:

JokK  m-a-

Dekoratif desen modu
Blok harf modu

o
>

o4 Yazi harf modu
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© DUZENLE diigmesi

DUZENLE diigmesi, hafiza modundayken ayarlari
degistirmek icin kullanilir. DUZENLE digmesine ba-
sildiginda dikis genisligi, dikis uzunlugu, ayna, uzatma
ve otomatik kilit fonksiyonu manuel olarak ayarlana-
bilir. Diizenleme modundan ¢ikmak ve hafiza moduna
donmek icin EDIT digmesine tekrar basin. (Makine
Hafizasinin programlanmasi hakkinda daha fazla bilgi
icin bkz. sayfa 154—-160).

Hafiza digmesi M

Hafiza moduna girmek icin M digmesine basin ve
karakter kombinasyonlarini veya dekoratif dikisleri
kaydedin. Hafiza modunda bu digmeye basarak
hafizaya alinan deseni onaylamak icin dikis genisligi
"+" veya "-" digmesini kullanin.

Litfen unutmayin: Dogrudan mod desenleri ve B
Grubu Desenleri 17-32 hafizaya alinamaz.

Temizle diigmesi C

Yanlis bir karakter secildiginde C digmesine basin.
Bu digmeye her basista bir karakter silinir; karakter
kombinasyonlari veya dekoratif dikisler dikerken
eklenmis bir deseni kaldirmak icin de bu digmeye
basin.
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